BER 7. MANUTENZIONE
7.5 MONTAGGIO FASCE VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

L'anello portarete C (Fig. 39) completo di guarnizione é da appoggiare sulla
fascia di base, esattamente al centro.

Sovrapporre la fascia superiore D (Fig. 40) all’anello portarete, centrandola
rispetto all’anello.

Inserire i due semianelli di serraggio E (Fig. 40) sulle fasce posizionandoli in
modo da bloccarne i bordi esterni.

Serrare la vite preventivamente ingrassata, e contemporaneamente battere
leggermente con un martello in plastica sull'anello di serraggio per tutta la
sua circonferenza.

La coppia di serraggio nei bulloni delle fasce é di 2 kgm.

Se la macchina € a pi frazioni, sovrapporre una seconda fascia e serrare allo
stesso modo.

IFZX 7. MAINTENANCE PROCEDURES
7.5 BAND MOUNTING PROCEDURE FOR VP2 500 - 800 - 900 - 1200 -
1500-2000

The screen supporting ring C (Fig. 39) with the gasket is to be rested on the base
band, exactly in its middle.

Overlap the upper band D (Fig. 40) to the screen supporting ring, centering it
on the ring. Insert the two blocking half rings E (Fig. 40) in the bands putting
themin the right place to block the outer edges.

Tighten te previously lubricated screw e hit simultaneously with a plastic
hammer the blocking ring for its whole circumference.

The torque wrench setting for the bolts of the bands is 2 kgm.

If the machine is multi-fractioned, overlap a second band and tighten in the
same way.

N 7. manuTENCION
7.5 MONTAJE FAJAS VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

El anillo porta-red C (Fig. 39) completado por una guarnicién se debe apoyar
sobre |a faja de base, exactamente al centro.

Sobreponer la faja superior D (Fig. 40) al anillo porta-red, centrandola respecto
al anillo.

Poner los dos semianillos de ajuste E (Fig. 40) sobre las fajas colocdndolos en
modo de bloguear los bordes externos.

Ajustar los tornillos previamente engrasados y contempordneamente golpear
ligeramente con un martillo de plastico sobre el anillo de ajuste por toda su
circunferencia.

El par de ajuste de los bulones de las fajas es de 2 Kgm.

Sila maquina es a diferentes fracciones, sobreponer una segunda faja y apretar
de la misma manera.

7. eNTRETIEN

75 MONTAGE PAROIS LATERALES VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 -
2000

L'anneau porte-toile C (Fig. 39) muni du joint doit étre posé sur la paroi de base,
exactement au centre.

Superposer la paroi supérieure D (Fig. 40) sur I'anneau porte-toile en la
centrant surl'anneau.

Mettre en place les deux semi-anneaux de serrage E (Fig. 40) sur les parois en
les positionnant de facon a en bloquer les bords externes.

Serrer la vis (aprés I'avoir graissée) et donner simultanément quelques coups
sur toute la circonférence de I'anneau de serrage, a |'aide d’un marteau en
plastique.

Le couple de serrage des boulons des parois doit étre de 2 kgm.

Si la machine comprend plusieurs secteurs, superposer une deuxiéme paroi et
serrer de laméme fagon.

72




N 7. manuTENCRO
75 MONTAGEM DAS FAIXAS VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

0 anel porta-rede C (Fig. 39) j& com a junta de vedacao deve ser apoiado sobre
afaixa de base, exatamente no centro.

Ponha a faixa superior D (Fig. 40) sobre o anel porta-rede, centrando-a
relativamente ao anel.

Instale os dois semi-anéis de aperto E (Fig. 40) nas faixas posicionando-os de
maneira a bloquear as suas bordas externas. Aperte o parafuso previamente
engraxado e, a0 mesmo tempo, bata levemente com um martelo de plastico
em toda a circunferéncia do anel de aperto.

0torque de aperto dos parafusos das faixas é de 2 kgm.

Se a mdquina possuir mais do que uma fragao, sobreponha uma segunda faixa
e aperte da mesma maneira.

N 7. waRTUNG

7.5 MONTAGE DER GURTEL VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

Der Netzhaltering C (Abb. 39) muss komplett mit Dichtung genau in der Mitte
auf den unteren Giirtel gesetzt werden.

Setzen Sie den oberen Giirtel D (Abb. 40) auf den Netzhaltering und zentrieren
Sie ihn auf dem Ring.

Setzen Sie die beiden Befestigungs-Halbringe E (Abb. 40) auf die Giirtel und
zwar so, dass deren AuBenrander blockiert werden.

Ziehen Sie die zuvor gefettete Schraube fest und klopfen Sie gleichzeitig leicht
mit einem Plastikhammer rund um den Spannring.

Das Anzugsmoment fiir die Mutterschrauben der Giirtel ist 2 kgm.

Wenn die Maschine mehrere Fraktionen hat, ist ein zweiter Giirtel aufzusetzen
und in gleicher Weise festzuspannen.

Xl 7. TEXHWYECKOE OBCNYKVBAHME
75 MOHTAX BAHAAMEN VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

06pyu ¢ cetkoit € (Puc. 39) ¢ npoknagKoii ycTaHaBnMBaeTcA Ha 6a3oBblit
6aHzax, POBHO N0 LieHTpY.

YctawoButb BepxHuit 6angax D (Puc. 40) Ha 06pyu ¢ ceTKoii, CoBMeLLas ero
cobpyyem.

YcTaHoBUTH Ha GaHaaxHble NeHTbl ABa KpenexHbix nony-konbua E (Puc. 40),
6110KIpys BHELLHNe Kpas.

3aTAHYTb NPeAABapUTENIbHO CMA3aHHbIAl BUHT 1 OZHOBPEMEHHO Cerka
YAAPATH NNACTMACCOBLIM MOIOTKOM N0 KpenexHOMy Kofiblly no Bceit ero
OKPYXXHOCTH.

KpyTAwuit MomeHT 601T0B 6aHAAXKHBIX IEHT COCTABAAET 2 KIM.

Ecnn mawmHa paboTaeT ¢ HecKoNbKUMI GPaKLMAMN, HANOXKUTb BTOPOI
6aHAaX 1 3aTAHYTb TaKNM Xe 06pazom.




BEW 7. MANUTENZIONE
7.6 SMONTAGGIO RETE

VP2450- 600
Svitare i pomelli e togliere il coperchio (Fig. 41).

VP2500-800-900 - 1200 - 1500 - 2000
Smontare i semianelli di serraggio E (Fig. 42) svitando la vite di chiusura.

Togliere la fascia superiore D (Fig. 43) o il coperchio.
Togliere L'anello portarete C (Fig. 44) dalla sua sede.

Togliere la guarnizione H (Fig. 45) dell’anello tendirete. (Per VP2 500 - 800 -
900 - 1200 - 1500 - 2000)

Svitare le viti F (Fig. 46) e togliere gli anelli tendirete G (Fig. 46).
Rimuovere la rete dalla sua sede.

Pulire accuratamente le gole degli anelli portarete prima di un‘eventuale rete
nuova (Fig. 47).

IFZX 7. MAINTENANCE PROCEDURES
7.6 MESH SCREEN REMOVAL PROCEDURE

VP2450- 600
Unscrew the knob and remove the lid (Fig. 41).

VP2500-800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000
Disassemble the fixing half rings E (Fig. 42) unscrewing the closing screw.

Remove the screen support ring D (Fig. 43) or the lid (2 Fig. 40).
Remove the upper band C (Fig. 44) from its housing.

Remove the gasket H (Fig. 45) the screen stretching ring washer. (Only for VP2
800 -900-1200- 1500 - 2000).

Loosen the screws F (Fig. 46), and remove the screen stretching rings G (Fig. 46).
Remove the screen fromits fixed position.

Clean carefully the grooves of the screen support rings (Fig. 47).

N 7. manuTENCION
16 DESMONTAJE RED

VP2 450-600
Desatornillar las pomelas y quitar la tapa (Fig. 41).

VP2 500 - 800 -900 - 1200 - 1500 - 2000

Desmontar los semianillos de ajuste E (Fig. 42) desatornillando el tornillo de
cierre.

Quitar la faja superior D (Fig. 43) o la tapa.

Quitar el anillo porta-red C (Fig. 44) de su sede.

Quitar la guarnicion H (Fig. 45) del anillo tensa-red, para VP2 500 - 800 - 900
-1200- 1500 - 2000.

Desatornillar los tornillos F (Fig. 46) y quitar los anillos tensa-red G (Fig. 46).
Remover lared de susede.

Limpiar esmeradamente las gargantas de los anillos porta-red antes de la
colocacion de una eventual red nueva (Fig. 47).

7. eNTRETIEN

7.6 DEMONTAGE DE LA TOILE

VP2 450 - 600
Dévisser les pommeaux et retirer le couvercle.

VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

Démonter les semi-anneaux de serrage E (Fig. 42) en dévissant la vis de
fermeture.

Retirer la paroi supérieure D (Fig. 43) ou le couvercle (2 - Fig. 40)

Retirer I'anneau porte-toile C (Fig. 44) de son logement.

Retirer le joint H (Fig. 45) de anneau de tension de la toile sur modéle VP2 500 -
800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000.

Dévisser les vis F (Fig. 46) et retirer les anneaux de tension de la toile G (Fig. 46).
Retirer la toile de son logement.

Nettoyer soigneusement les gorges des anneaux porte-toile avant le montage
éventuel d'une toile neuve (Fig. 47).
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EN 7. mANuTENGRO
7.6 DESMONTAGEM DA REDE

VP2450- 600
Desatarraxe as manoplas e tire a tampa (Fig. 41).

VP2500-800-900 - 1200 - 1500 - 2000

Desmonte os semi-anéis de aperto E (Fig. 42) desatarraxando o parafuso de
fechamento.

Tire a faixa superior D (Fig. 43) ou a tampa (2 - Fig. 40).

Tire 0 anel porta-rede C (Fig. 44) da sua sede.

Tire a junta de vedacdo H (Fig. 45) do anel esticador, para VP2 500 - 800 - 900
-1200- 1500 - 2000.

Desatarraxe os parafusos F (Fig. 46) e tire os anéis esticadores G (Fig. 46).
Remova a rede da sua sede.

Limpe cuidadosamente os sulcos dos anéis porta-rede antes de instalar uma
rede nova (Fig. 47).

I 7. warTUNG

7.7 ABMONTAGE DES NETZES

VP2 450- 600
Schrauben Sie die Drehkndpfe los und nehmen Sie den Deckel ab (Abb. 41).

VP2 500 -800-900 - 1200 - 1500 - 2000

Montieren Sie die Befestigungs-Halbringe E (Abb. 42) durch Ldsen der
Verschlussschraube ab.

Nehmen Sie den oberen Giirtel D (Abb. 43) oder den Deckel (2 - Abb. 40) ab;

Nehmen Sie den Netzhaltering C (Abb. 44) aus seinem Sitz.

Entfernen Sie die Dichtung H (Abb. 45) des Netzspannringes (nur fiir VP2 800 -
900-1200 - 1500 - 2000).

Ldsen Sie die Schrauben F (Abb. 46) und entfernen Sie die Netzspannringe G
(Abb. 46). Entfernen Sie das Netz aus seiner Aufnahme.

Reinigen Sie die Rillen der Netzhalteringe sorgfaltig, bevor eventuell ein neues
Netz eingesetzt wird (Abb. 47).

IEXH 7. TEXHUYECKOE OBCIYKVMBAHUE
16 JEMOHTAX CETKU

VP2 450-600
OTBUHTUTb PyuKit 1t CHATb KPBILLKY (PuC. 41).

VP2 500 -800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

[JlemoHTUpOBaTL KpenexHble nony-konbua E (Puc. 42), oTBuHTMB cHavana
3anuparoliue BUHTBI.

CHATb BepxHuil 6aHaax D (Puc. 43) unu Kpbiwky (2 - Puc. 40).

CHATb 06pyy ¢ ceTKoii C (Puc. 44).

CHatb npoknaaky H (Puc. 45) obpyua ana Hataxenua cetki. (Ana VP2 500 -
800-900-1200- 1500 - 2000).

OTBUHTUTb BUHTbI F (PUc. 46) U CHATL KoMblia HaTAxeHusa ceTkn G (Puc. 46).
CHATD CeTKy.

TwarenbHo OYMCTUTD ropna Konew ANA CeTKH, Npexze Yem ycTaHaBauBaTh
HoByto ceTKy (Puc. 47).

Note

76




77



BER 5. SOLUZIONE Al PROBLEMI

Il motovibratore assorbe troppa corrente
Il motovibratore non si avvia

La struttura di sostegno vibra
1l prodotto si accumula al centro della rete

Il prodotto esce troppo velocemente verso
labocca di scarico

Il rendimento della macchina &
insufficiente

Le reti si rompono troppo frequentemente

Il cavo dalimentazione del motovibratore
sirompe
Sirompono le molle

La struttura del vaglio si rompe

| cuscinetti del motovibratore si rompono
frequentemente (prima di 6000 ore di
lavoro)

Collegamento elettrico errato

Cuscinetti induriti

Collegamento elettrico errato

Avvolgimento elettrico o cavo interrotto

Struttura non sufficientemente rigida

Rete mal tensionata

Il motovibratore ruota in senso opposto a quello indicato
(' una eccessiva alimentazione del prodotto

Il motovibratore é regolato in modo improprio all‘utilizzo
(& una eccessiva alimentazione del prodotto

La macchina non é perfettamente livellata

Rete mal tensionata
Rete intasata

Troppo residuo sopra rete

L'alimentazione del prodotto non & in centro alla rete
Sovraccarico di prodotto sulla rete

IIfilo della rete & troppo fine per il proprio utilizzo

Il prodotto arriva con troppa violenza sulla rete
Il cavo od i pressacavi sono stati sostituiti con materiale non adeguato

Il motovibratore si riavvia prima che si sia fermato completamente

Esagerata forza centrifuga del vibratore

Le bocche di carico e scarico toccano con le tramogge di collegamento

Esagerata forza centrifuga del vibratore

INCONVENIENTE CAUSE POSSIBILE RIMEDIO

Controllare collegamento elettrico

Sostituire i cuscinetti

Controllare collegamento elettrico

Chiamare immediatamente il servizio assistenza

Consultare apposito capitolo del manuale od il ns. ufficio tecnico
Verificare la dellarete ed | sostituirla

Invertire il senso di marcia del vibratore

Ridurre I'alimentazione del prodotto

Regolare il contrappeso inferiore

Ridurre 'alimentazione del prodotto

Livellare con cura la macchina in modo che il prodotto non abbia percorsi
preferenziali sulla rete

Verificare la dellarete ed sostituirla

Pulire la rete con una spazzola metallica o sostituirla sospendendo
I'alimentazione del prodotto

Regolare il vibratore in modo da aumentare la velocita di deflusso dello
scarto verso la bocca

Correggere la posizione dell‘alimentazione

Regolare il vibratore in modo da aumentare la velocita di deflusso dello
scarto verso I'alimentazione

Chiamare il servizio assistenza per farsi consigliare il tipo di rete piu
appropriato

Interporre 'apposito diffusore tra il tubo di alimentazione e la rete
Chiamare il servizio di assistenza

Chiamare il servizio di assistenza e ritardare almeno 60 secondi il riavvio
del motovibratore dopo la fermata

Chiamare i di il servizio sostituire la parte
rotta, ridurre il peso delle masse vibranti o ridurre i giri del vibratore
nel caso dell'utilizzo di inverter, ripristinare la regolazione originale del
motovibratore

Chiamare il servizio di assistenza, sostituire la parte rotta, allontanare le
tramoggie di collegamento dalle bocche

Chiamare immediatamente il servizio assistenza, sostituire la parte
rotta, ridurre il peso delle masse vibranti o ridurre i giri del vibratore
nel caso dell'utilizzo di inverter, ripristinare la regolazione originale del
motovibratore

IEZ) 5. TROUBLE-SHOOTING

The motor-vibrator absorbs an excessive Incorrect electrical connection Check the electrical connection

amount of el.current

The motor-vibrator doesn't start

The support structure vibrates

The product accumulates in the middle
of the net

The product flows out of the product
outlet too quickly

The operating efficiency of the machine
is insufficient

The mesh screens break very frequently

The motor-vibrator power supply cable
breaks

The springs break

The sieve structure breaks

The bearings of the vibrator motor
break repeatedly (before 6000 hours of
operation)

The bearings bind

Incorrect electrical connection

Electrical winding -or- electri-calcable interrupted

The structure is not sufficiently sturdy

The screen is not properly tightened

The motorvibrator rotates in a direction opposite to that indicated
There is an excessive product inflow

The motor-vibrator is improperly adjusted in relation to its use
There is an excessive product nflow

The machine is not perfectly level

The screen is poorly tightened
The screen is clogged
There is an excess of over-screen residue

The product feeding is not in the middle of the screen
There s a product overload on the screen

The wire of the screen is extremely fine and cannot be used

The product arrives with exces-sive force onto the screen

The cable or the cable clip have been substituted with nadequate
replacements

The motor-vibrator is turned back on before it has come to a complete
stop

An exaggerated centrifugal force is exerted on the vibrator

The product inlets and outlets touch the connecting feed hop-pers

An exaggerated centrifugal force of the vibrator is exerted

Replace the bearings

Check the electrical connection

Immediately contact the Technical Assistance Service Centre

Consult the specific chapter in the manual or contact Technical Office
Verify the screen tension and eventually substitute the screen

Invert the direction of the vibrator

Reduce the inflow of the product

Adjust the lower counterweight

Reduce the inflow of the product

Carefully level the machine so that the product does not follow a
preferential path on the screen

Verify the screen tension, and eventu-ally substitute the screen

(lean the screen with an iron brush stopping the product’s feeding

Adjust the vibrator in order to increase the outflowing speed towards
the oulet

Reposition the feeding in the correct way

Adjust the vibrator so as to increase the waste downflow speed towards
the product inflow

Contact the Technical Assistance Serv-ice Centre for advice on an
appropriate screen

Interrpone the special flow splitter positioned between inflow pipe
and screen

Contact the Technical Assistance Service Centre

Contact the Technical Assistance Serv-ice Centre, and delay turning the
motor-vibrator back on, at least 60 seconds

Immediately contact the Technical Service Centre; substitute the broken
part; reduce the weight of the vibrating units,or reduce the revolutions
of the motor-vibrator

Immediately contact the Technical Service Centre; substitute the broken
part; move the connecting feed hoppers away from the product outlets.
Immediately contact the Technical Service centre, replace the faulty part,
reduce the weight of the vibrating masses, reduce the vibrator laps in case
of inverters use, reset the original adjustment of motor-vibrator.
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B 5. SOLUCION DE LOS PROBLEMAS

El motovibrador absorbe demasiada Conexidn eléctrica equivocada Controlar conexidn eléctrica

corriente
El motovibrador no se pone en marcha

La estructura de sostén vibra
El producto se acumula al centro de la red

El producto sale demasiado velozmente
hacia la boca de descarga

El rendimiento de la médquina es
insuficiente

Las redes se rompen demasiado
frecuentemente

Se rompe el cable de alimentacioni del
motovibrador

Se rompen los muelles

La estructura de la criba se rompe

Los cojinetes del motovibrador se rompen
frecuentemente las 6.000 (antes de horas
de trabajo)

Cojinetes endurecidos

Conexidn eléctrica equivocada

Bobinado eléctrico o cable interrumpido

Estructura no suficientemente rigida

Red mal tensada

El motovibrador gira en sentido opuesto al indicado

Existe una exesiva alimentacion de producto

El motovibrador est regulado en modo no apropiado a su utilizacion
Existe una excesiva alimentacién de producto

La méquina no estd perfectamente nivelada

Red mal tensada
Red atascada

Demasiado residuo sobre la red

La alimentacion del producto no estd al centro de la red
Sobrecarga de producto sobre la red

El'hilo de la red es demasiado fino para su utilizacion

El producto llega con demasia violencia sobre la red
El cable o prensacables han sido sustituidos con material no adecuado

El motovibrador se pone en marcha nuevamente antes de haberse parado

completamente
Exagerada fuerza centr i fuga del vibrador

Las bocas de carga y descarga tocan con las tolvas de conexion

Exagerada fuerza centrifuga del vibrador

Sustituir los cojinetes

Controlar conexidn eléctrica

Llamar inmediatamente el servicio de asistencia

Consultar el apropiado capitulo del manual o nuestro taller técnico
Verificar la tension de la red y eventualmente sustituirla

Invertir el sentido de marcha del vibrador

Reducir la alimentacién del producto

Regular el contrapeso inferior

Reducir la alimentacion del producto

Nivelar con cuidado la méquina en modo que el producto no tenga
recorridos preferenciales sobre la red

Verificar la tension de la red y eventualmente sustituirla

Limpiar la red con un cepillo metalico suspendiendo la alimentacion
del producto

Regular el vibrador de manera que aumente la velocidad de flujo de los
descartes hacia la boca

Corregir la posicion de la alimentacion

Regular el vibrador en modo de aumentar la velocidad de flujo de los
descartes hacia la boca o reducir a alimentacion

Llamar al servicio de asistencia para hacerse aconsejar el tipo de red
mas apropiado

Interponer el adecuado difusor entre el tubo de alimentacion y la red
Llamar al servicio de asistencia

Llamar al servicio de asistencia y retardar por al menos 60 sequndos la
vuelta en marcha del motovibrador luego de la detencion

Llamar inmediatamente el servicio de asistencia, sustituir la parte rota,
reducir el peso de las masas vibratorias o reducir las vueltas del vibrador
en el caso de la utilizacion de inverter, restablecer la regulacion original
del motovibrador.

Llamar el sevicio de asistencia, sustituir la parte rota, alejar las tolvas de
conexion entre las bocas

Llamar inmediatamente el servicio de asistencia, sustituir la parte rota,
reducir el peso de las masas vibratorias o reducir las vueltas del vibrador
en el caso de la utilizacion de inverter, restablecer la regulacion original
del motovibrador.

Le motovibrateur absorbe trop de courant
Le motovibrateur ne se met pas en marche

La structure de soutien vibre
Le produit saccumule au centre de la toile

Le produit sort trop rapidement de la
bouche de déchargement

Le rendement de la machine est insuffisant

Les toiles se rompent trop fréquemment

Rupture du cable d'alimentation du
motovibrateur

Rupture des ressorts

Rupture de la structure du crible

Les roulements du motovibrateur se
rompent fréquemment (avant que ne se
soient écoulées 6000 h de fonctionnement)

IS 5. SOLUTION AUX PROBLEMES RENCONTRES
[ cwss |

Mauvais branchement électrique

Roulements durcis

Mauvais branchement électrique
Enroulement électrique ou cable coupé
Structure pas assez rigide

Toile mal tendue

Le motovibrateur tourne dans le mauvais sens
Alimentation excessive de produit

Le motovibrateur est mal regle pour le type d'utilisation
Alimentation execessive de produit

La machine nest pas parfaitement a niveau

Toile mal tendue
Toile bouchée
Trop de résidus sur la toile

L'alimentation du produit ne seffectue pas au centre de la toile
Surcharge de produit sur la toile

Lefil de la toile est trop fin pour le type d'utilisation

Le produit arrive trop violemment sur la toile
Le cable ou les serre-cables ne sont pas adaptés

Le motovibrateur se remet en avant de sétre complétement arrété

La structure de soutien vibre lors de 'arrét
Force centrifuge excessive du vibrateur

Les bouches de chargement et déchargement touchent les trémies de
raccordement

Force centrifuge excessive du vibrateur

Controler branchement électrique

Changer les roulements

Controler branchement électrique

Contacter immédiatement le service d'assistance

Consulter le chapitre correspondant du serv. technique constructeur
Controler a tension de a toile et éventuellement la changer

Inverser le sens de rotation du motovibrateur

Réduire 'alimentation de produit

Régler le contrepoids inférieur

Réduire I'alimentation de produit

Mettre a niveau la machine de telle que le produit n'emprunte pas un
parcours “préférentiel” sur la toile.

Controler Ia tension de la toile et éventuellement la changer

Nettoyer la toile avec une brosse métallique en arrétant I'alimentation
Régler le vibrateur pour augmenter la vitesse d'écoulement des résidus
vers la bouche

Corriger la position de I'alimentation

Régler le vibrateur pour augmenter la vitesse d‘écoulement vers la bouche
ou réduire I'alimentation

Contacter le service d'assistance pour connaitre le type de toile le miex
adapte

Intercaler le diffuseur entre le tuyau d‘alimentazion et la toile

Contacterle service d'assistance

Contacter le service d'assistance et retarder d’au moins 60 secondes la
remise en marche du vibrateur apres I'arret

Contacter le service dassistance et renforcer la structure de soutien
Contacter immédiatement le service d'assistance, changer les piéces
cassées, réduire le poids des masses vibrantes ou réduire le régime du
vibrateur en cas d'utilisation d'un variateur, et rétablir le réglage dorigine
dumotovibrateur

Contacter le service d'assistance, changer les piéces cassées, éloigner les
trémies de raccordement des bouches

Contacter immédiatement le service dassistance, changer les piéces
cassées, réduire le poids des masses vibrantes ou réduire le régime du
vibrateur en cas d'utilisation d'un variateur, et rétablir le réglage dorigine
dumotovibrateur
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BN 5. S0LUCHO DOS PROBLEMAS

0 vibrador mecanico consome
0 vibrador mecanico ndo parte

Aestrutura de sust.vibra

bocal de descarga

freqiientemente

quebra-se
As molas quebram-se

Aestrutura da peneira quebra-se

de trabalho

0 produto se acumula no centro da rede

0 produto sai muito rapidamente para o

0 rendimento da mdquina € insuficiente

As redes quebram-se muito

0 cabo de alimentagdo do vibrador mec.

Ligacdo elétrica errada

Rolamentos endurecidos

Ligagdo elétrica errada

Bobinagem elétrica ou cabo interrompido
Estrutura ndo suficientemente rigida

Rede mal esticada

0 vibrador mec. roda no sentido oposto ao indicado
Hé uma excessiva alimentacao do produto

0 vibrador mec. ndo estd requlado corretamente para o uso
Ha uma excessiva alimentacao do produto

A mdquina nao estd perfeitamente nivelada

Rede mal esticada
Rede obstruida

Muito residuo em cima da rede

0 produto nao é alimentado no centro da rede
Sobrecarga de produto na rede

0 filo de rede é muito fino para o produto utilizado

0 produto chega com muita violéncia na rede
0 cabo ou os retentores foram substituidos por material nao adequado

0 vibrador mec. parte antes que esteja parado completamente

Aestrutura de sustentacao vibra de modo evidente na parada
Forca centrifuga exagerada do vibrador

0s bocais de carga e descarga tocam nos funis de ligacao

0s rolamentos do vibrador quebram-se For ¢a centr i fuga exagerada do vibrador
freqiientemente (antes de 6000 horas

INCONVENIENTES [ s POSSIVEIS SOLUCOES

Controlar a ligacdo elétrica

Substituir os rolamentos

Controlar a ligagdo elétrica

Chamar imediatamente o servico de assisténcia

Consultar o capitulo correspondente do manual ou 0 nosso dep. técnico
Verificar o esticamento da rede e se necessario substitui-la

Inverter o sentido de rotagao do vibrador

Reduzir a alimentagéo do produto

Regular o contrapeso inferior

Reduzir a alimentagéo do produto

Nivelar a maquina com cuidado para que o produto nao tenha percursos
preferenciais na rede

Verificar o esticamento da rede e se necessario substitui-la

Limpar a rede com uma escova metalica suspendendo a alimentacao
do produto

Regular o vibrador para aumentar a velocidade de defluxo do residuo
para o bocal

Corrigir a posigao de alimentagao

Regular o vibrador para aumentar a velocidade de defluxo do residuo para
0 bocal ou reduzir a alimentagao

Chamar o servigo de assisténcia para pedir conselhos sobre o tipo de rede
mais adequado

Intercalar o difusor especifico entre o tubo de alimentacdo e a rede
Chamar o servico de assisténcia

Chamar imediatamente o servico de assisténcia, e atrasar pelo menos 60
seg. a nova partida do vibrador depois da parada

Chamar o servico de assisténcia, e reforcar a estrutura de sustentacdo
Chamar imediatamente o servico de assisténcia, substituir a parte
quebrada, duzir o peso das massas vibrantes ou reduzir as rotacoes do
vibrador em caso de utilizacao do inversor, restabelecer a regulagem
original do vibrador mecanico.

Chamar o servico de assisténcia, substituir a parte quebrada, afastar os
funis de ligagao dos bocais

Chamar imediatamente o servico de assisténcia, substituir a parte
quebrada, duzir o peso das massas vibrantes ou reduzir as rotaoes do
vibrador em caso de utilizacao do inversor, restabelecer a regulagem
original do vibrador mecanico.

STORUNGEN

Der Motorriittler nimmt zu viel
Strom auf

Der Motorriittler startet nicht

Die Stiitzstruktur schwingt

Das Produkt hauft sich in Netzmitte
an

Das Produkt tritt zu schnell in
Richtung Auslaufoffoung aus

Die Maschinenleistung ist
unzureichend

Die Netze brechen zu oft

Das Speisekabel des Motorriittlers
bricht

Die Federn brechen

Die Siebstuktur bricht

Die Lager des Motorriittlers brechen
oft (vor 6000 Arbeitsstunden)

BN 5. BEHEBEN VON PROBLEMEN

Elektrischer Anschuss falsch
Lager verhartet

Elektrischer Anschluss falsch
Elektrische Wicklung oder Kabel
Die Strukturist nicht fest genug
Netz schlecht gespannt

Der M ler dreht in die
Produktzufiihrung zu groB
Motorriittler fiir den Gebrauch unangemessen eingestellt
Produktzufiihrung zu groB

Die Maschine ist nicht perfekt nivelliert

te Richtung als angezeigt

Netz schlecht gespannt
Netz verstopft

Zuviele Riickstande auf dem Netz

Die Produktzufiihrung erfolgt nicht zur Netzmittellata
Produktiiberlastung auf dem Netz

Der Netzdraht ist fiir den Verwendungszweck zu diinn
Das Produkt gelangt zu heftig auf das Netz
Das Kabel und die Kabelschellen sind mit ungeeignetem Material ersetzt

worden

Der Motorrilttler startet erneut, bevor er komplett zum Halt gekommen ist
Die Stiitzstruktur schwingt beim Stoppen deutlich

Ubertriebene Zentrifugalkraft des Riittlers

Die Ein-und Auslaufoffnungen beriihren die Anschlusstrichter

Ubertriebene Zentrifugalkraft des Riittlers

MOGLICHE ABHILFEN

Elektrischen Anschluss kontrollieren
Lager auswechseln
Elektrischen Anschluss kontrollieren
Sofort den Kundendienst rufen
Entsprechendes Kapitel nachschlagen od. unsere technische Abteilung befragen
Netzspannung priifen und das Netz eventuell auswechseln
Die Drehrichtung des Riittlers umkehren
Produktzufiihrung verringem
Das untere Gegengewicht einstellen
Produktzufiihrung reduzieren
Die Maschine sorgfaltig nivellieren, sodass das Produkt keine Préferenzstrecken
auf dem Netz zuriicklegt
Netzspannung priifen und das Netz eventuell auswechseln
Das Netz mit einer Metallbiirste reinigen; dabei die Produktzufiihrung
unterbrechen
Den Riittler so einstellen, dass die Ablauf- geschwindigkeit des Abfalles zur
Offnung beschleunigt wird
Die Zufiihrungsposition berichtigen
Den Riittler so einstellen, dass die Ablauf-geschwindigkeit des Abfalles zur
Oﬁnung beschleunigt wird, oder die Zufiihrung reduzieren

d rufen und sich den Netztyp empf¢
Den Diffusor zwischen die Zufiihrungs-leitung und das Netz setzen
Kundendienst rufen

lassen

Kundendienst rufen und das emeute Starten des Motorriittlers nach der Stoppung
mindestens 60 Sek. verzagern
Kundendienst rufen und die Stiitzstruktur verstérken

Sofort den Kundendlenst rufen, den defekten Teil auswe(hseln das Gewicht
der Scf bzw. die Riittlerdrehzahl, wenn ein Umrichter
ver-wendet wird, urspriingliche Einstellung des Motorriittlers wieder herstellen
Kundendienst rufen, defekten Teil auswechseln, Anschlusstrichter von den
Offnungen entfernen

Sofort den Kundendlenst rufen, den defekten Teil auswechseln das Gewicht
der Scf ieren bzw. die Riittl I, wenn ein Umrichter
ver-wendet wird, urspriingliche Einstellung des Motorriittlers wieder herstellen




IEX0 8. NOMCK M YCTPAHEHVE HENCNPABHOCTEN

3I|EKTPM'{€(KEIF| xema

MoroBu6parop He 3anyckaetca
OnopHast CTpyKTypa BUGpUpyet

I'IponyKT HaKann1BaeTCA B LEHTpe CeTKN

MPoAYyKT BLIXOAUT CAMLLKOM BbICTPO K
BbIpY3HOMY ropny

npOIII3BOIlVIT€!|bH0(Tb MaWnHbI
HEAi0CTaTouHa

Cetkn PBYTCA CINLWIKOM YacTo

CunoBoii kabenb moToBuGpatopa peetca
JlomaloTca MpyXWHbI

(TpyKTypa rpoxota IoMaeTca

n

Pl KaA cxema
nOﬂLI.IVII'IHIIIKM 3ateepAenu
INeKTPUYECKas CXeMa HeNpaBUNIbHO
INeKTPOKATYLIKA Wk Kabenb npepBaHbl
CTpYKTYpa HeAOCTaTOYHO XecTKas

(eTKa 10X0 HaTAHyTa

MoToBu6patop Bpawaerca B NPOTUBONONOXKHOM yKa3aHHOMY
Hanpasnexun

PHOE KONINYeCTBO npoayKkTa
Motosubpartop oTperynupoBaH HenpasiibHO

Y PHOE KONINYeCTBO npoayKkTa

Matumna He BblpaBHeHa

(eTka NNoXo HaTAHyTa
(eTka 3acopeHa

M3nuwek 0TX010B Ha ceTke

lopaya npozyKTa NPOUCXOAMT He Ha LIEHTP CeTkM
V36biToK NpopyKTa Ha ceTke

I'Iposonoxa CeTKN CUTNLIKOM TOHKaA AA JAHHOTO NPUMEeHeHUA

TpoAYKT NOCTYNAeT Ha CeTKy C Ype3MepHbIM ycuuem
Kabenb win npinkm Gbini 3aMeHeHbl Ha HeNpUTOAHbIit MaTepuan
MotoBu6paTop nepe3arpyxaeTca 10 MOAHOI 0CTaHOBKY

na

3a rPy304HbIe U CTPY304HbI€ rop/ia KacaroTcA CoeAUHNTENbHBIX ﬁyHKGPOB

patopa yacto
nomawtcs (10 okoHuaHua 6000 yacos
pabotbl)

p LieHTp cuna Bubpartop

NPOBJIEMA NPUYUHA BOSHUKHOBEHUA BO3MOMHbli1 CNOCOB YCTPAHEHUA

il

HOEED MU ECHVET

3ameHvTe NOAWMNMHUKM

MpoBepbTe neKTpuueckme coeAuHeHs

HemezieHHO BbI3BaTb TeXnOMOLLb

CM. COOTBETCTBYIOLLYI0 [1aBy PYKOBOACTBA Wit 06PATUTLCA B HaL
TeXHUUeCKii oTgen

T, 3aMeHNTb

CeTKI W, Nyt
PeBepcvpoBaTh HanpasneHme ABIKeHIA BUOPaTopa

YMeHbLUTb KONMYECTBO N0OAABAEMOTO NPOAYKTA

OTperynupoBaTh HUKHIUii NPOTUBOBEC

YMeHbLIMTb KONMYECTBO N0aBaeMOro NPoziyKTa

0CTOPOXHO BbIPABHATH MalLIMHY, YT06bI raPaHTMPOBATb PaBHOMEPHOe

TIPOXOX/eHVE NPOzYKTa

Mposep CeTKI 1, Nyt T, 3aMeHNTb

MpouncTuTh CETKY NPOBONOYHOI WETKOW MM 3aMeHuTb ee,

NPUOCTAHOBMB NM0fjayy NPOAYKTa

OTperynupoBatb BU6paTOp, yBENMUMBAA CKOPOCTb NOTOKA OTXOA0B

K ropny

OTperynupoBaTh nonoxeHue noAaym

Orper

nuTatenio

06paTuTbea B CyXO6y Texnomouu AnA BbIACHEHUs Haubonee

TIOAXOZALLIET0 TUNA CeTKY

YctaHoBuTb AUGGY30p Mexay nuTaloLLeit Tpy6oil u ceTKoit

Bbi3BaTh TexnomoLyb

Bbi3BaTb TEXNOMOLLb 1 OTCPOYMTH, MO MeHblueil Mepe, Ha 60 cekyHa

nepe3anyck MoToBubpaTopa nocsie 0CTaHoBKi

H BbI3BaTb 33aMEHUTb YacTb,

YMEHbLUUTL BEC BUOPUPYIOLLIMX MACC WM COKPATUTb YNCN0 060poToB

BuUOpaTopa B CNlyyae UCMONb30BaHUA UHBEPTOPA, BOCCTAHOBUTH
p Iyio perynupoBky patop

Bbi3gath 3aMeHUTh

COBAUHUTENbHbIE OyHKepbI OT ropn

HemeanenHo Bbi3BaTh 3ameHnTb YacTb,

YMEHbLINT BeC BUOGPUPYIOLLIUX MaCbl WU COKPATUTD 4MCn0 060poToB

BuUOpaTOpa B CNlyyae MCMONb30BaHUA UHBEPTOPA, BOCCTAHOBUTH

Perynuposky patop

CKOPOCTb NMOTOKA 0TX0A0B K

P patop, y

Y0 Y4acTb, yAANUTL

P Y

Note
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BERN 5. SOSTITUZIONE DELLE PARTI
9.1 SOSTITUZIONE MOLLE

Agganciare il settore vibrante con delle fascie di tessuto o corde nel sequente
modo (Fig. 48):

- svitarelevitiAeB;
- sollevare il settore vibrante;

- sostituire i perni Ce le molle D.

Nelrimontare lemolle sul perno C, verificare che penetriafondo nellamollastessa.

9.2 SOSTITUZIONE RETE

La sostituzione della rete pud rendersi necessaria nei seguenti casi:
- usura eccessiva;

- rotturadellarete;

- adeguamento della maglia alle dimensioni del prodotto.

@ wrormazion

Le operazioni di sono descritte nel par. 7.3

9.3 SOSTITUZIONE DEI CUSCINETTI

© rormazion

Contattare il centro di assistenza o i tecnici del costruttore.

m 9. COMPONENTS PARTS REPLACEMENT PROCEDURE
9.1 SPRINGS - REPLACEMENT

Sling the vibrating unit, using cloth mate-rial straps or ropes (Fig. 48):
- loosen the bolts Aand B;

- lift the vibrating unit;

- replace the studs Cand the springs D.

When mounting the greased springs back onto the stud C, check that the stud
is completely inserted into the spring. If the springs squeak during use, grease
the ends.

9.2 MESH SCREEN - REPLACEMENT

The mesh screen should be replaced in the follow-ing situations:
- when excessively worn;

- when broken;

- when the mesh openings adapt to the product size.

© inrormarion:
The replacement procedureshave already been described in paragraph 7.3.

9.3 BEARINGS REPLACEMENT

@ INFORMATION:
Contact Manufacturer

BEE 9. SUSTITUCION DE LAS PARTES

9.1 MUELLES - SUSTITUCION

Enganchar el sector vibrante con fajas de tela o cuerdas (Fig. 48):
- desatornillar los tornillos Ay B;

- levantar el sector vibrador;

- sustituir los pernos Cy los muelles D.

Al volver a montar los muelles sobre el perno C, verificar que el perno penetre a
fondo en el muelle mismo.

9.2 RED-SUSTITUCION

La sustitucion de la red puede volverse necesaria en los siguientes casos:
- desgaste excesivo;

- roturade la red;

- adecuacion de la malla a las dimensiones del producto.

© inrormaciones:
Las operaciones de sustitucion estdn ya descriptas en el par. 7.3.

B 0. CHANGEMENT DE PIECES

9.1 RESSORTS - CHANGEMENT

Accrocher le secteur vibrant a I'aide de sangles ou de cordes (Fig. 48):
- dévisser les vis A et B;

- soulever le secteur vibrant;

- changer les axes Cet les ressorts D.

Lors du montage des ressorts sur I'axe C, s‘assurer que |'axe est bien engagé a fond
dans le ressort.

9.2 TOILE- CHANGEMENT

Le changement de |a toile est nécessaire dans les cas suivants:

- usure excessive;

- rupture de la toile;

- utilisation de mailles non adaptées aux dimensions du produit.

O rormaTioNs:

Les opéi de ch de la toile sont décrites au chapitre 7.3.

9.3  SUSTITUCION DE LOS COJINETES

@ INFORMACIONES:

Contacto el Fabricante

9.3 REMPLACER LES ROULEMENTS

© inrormarions:
Contacter le fabricant
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BN 5. suBSTITUICAO DE PECAS

9.1 MOLAS - SUBSTITUICAO

Prenda o setor vibratdrio com faixas de tecido ou cordas (Fig. 48).
- desatarraxe os parafusos A e B;

- levante o setor vibratdrio;

- substitua os pinos Ce as molas D.

Quando montar as molas no pino C, verifique se este penetra em profundidade
namola.

9.2 REDE-SUBSTITUICAO

Pode ser necessario substituir a rede nos sequintes casos:
- desgaste excessivo;

- quebradarede;

- adaptacdo da malha as dimensdes do produto.

JEEXN 9. AUSWECHSELN VON BAUTEILEN

9.1 FEDERN - AUSWECHSELN

Haken Sie den Schwingteil mit Gewebebdndern oder Seilen an (Abb. 48).
- losen Sie die Schrauben A und B;

- heben Sie den Schwingteil ab;

- ersetzen Sie die Zapfen Cund die Federn D.

Priifen Sie bei der erneuten Montage der Federn auf den Zapfen C, dass der
Zapfen tiefin die Feder eindringt.

9.2 NETZ- AUSWECHSELN

Eine Netzauswechslung kann in folgenden Féllen erforderlich sein:
- zustarke Abnutzung;

- netzbruch;

- Anpassung des Netzes an die ProduktgroRe.

O inrormagos:

As operagdes de substituicdo jd foram descritas no pardgrafo 7.3.

© inrormaTIONEN:
Die Auswechslungsprozedur ist bereits im 7.3 beschrieben.

9.3 SUBSTITUICAO DOS ROLAMENTOS

9.3  AUSWECHSELN DER LAGER

© inrormagos:

Contato Fabricante

@ INFORMATIONEN:
KONTAKT Hersteller

IS 9. 3AMEHA YACTEN
9.1 3AMEHA NPYXUH

3aKpenuTb BUOPUPYHOLLMII CEKTOP TKaHeBbIM GaHAAXOM WU BepeBKaMu
cnenytolmm o6pasom (Puc. 48):

- OTBUHTUTL BUHTbIA 1 B;
- NOAHATb BUGPUPYHOLLMIE CeKTOp;

- 3ameHuTb WTnTbl C v npyxmHbl D.

MM MOHTUPOBKe NPYXUH Ha WTudT C yBeautecs, 4To OH NPOHUKAET Bry6b
TIPYXUHbI.

9.2 CMEHHBIM CETH

3aMeHa CeTKM MOXeT 6bITb Heo6X0AUMA B CTIEAYIOLLIAX CNyYasX:

- upe3MepHblii U3HOC;

- paspbiB eTKYL;

- NoaGOp CETKM C AYEIKOI, COOTBETCTBYIOLLEI rPaHYNOMETPUY NPOAYKTA.

O noopmauma
[lpoyedypa pacc

Aenap.7.3.

9.3 3AMEHA NOALWMWNHUKOB

© moopmauns

(6A3ambCA ¢ yeHmMpOoM mexHUYeckoli NOMOWU UAU U320mosumeseM.

8 |
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[BERN CATALOGO PARTI DI RICAMBIO
NORME PER LE ORDINAZIONI

Per le ordinazioni fornire le sequenti indicazioni:
- modello macchina;

- matricola macchina;

- numero della tavola ed edizione;

- numero diriferimento del particolare;

- descrizione del particolare;

- quantitarichiesta;

- modalita di spedizione.

NOTE GENERALI

Alcune specifiche di costruzione sono rappresentate dai simboliindicatiin calce.

IFZ2X SPARE PARTS CATALOGUE
HOW TO PLACE AN ORDER

When ordering, the following specifications must be given:

- machine type;

machine serial number;

- table number and edition number;

item reference number;

denomination;

required quantity;

way of shipment.

GENERAL NOTES

Several construction specification are represented by the symbols indicated below

EEE CATALOGO PIEZAS DE RECAMBIO
NORMAS PARA PEDIR LAS PIEZAS DE RECAMBIO

Para pedir las piezas de recambio, hay que especificar:
- modelo de la maquina;

- matricula de la mdquina;

- nlmero de latablay edicion;

- nlmero de referencia de la pieza;

- descripcion de la pieza;

- cantidad a pedir;

- modalidad de envio.

NOTAS GENERALES

Algunas especificaciones de fabricacion estan representadas por los simbolos
indicados enla nota a pie de pagina.

B CATALOGUE DES PIECES DE RECHANGE
REGLES A SUIVRE POUR PASSER COMMANDE

Pour passer commande, fournir les indications suivantes:
- modele machine;

- numéro de série machine;

- numéro de la table et de I'édition;

- numéro de référence de la piece;

- description de la piece;

- quantité nécessaire;

- modalités d'expédition.

REMARQUES GENERALES

Certaines spécifications de construction sont représentées par les symboles
indiqués au bas de la page.
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BN L1STA DE PECAS SOBRESSALENTES
REGRAS PARA 0S PEDIDOS

Para os pedidos, forneca as sequintes indicagdes:
- Modelo do equipamento;

- Numero de série do equipamento;

- Nimero da tabela e edicdo;

- Numero de referéncia da peca;

- Descricdo da peca;

- Quantidade necessdria;

- Tipo de expedicdo.

NOTAS GERAIS

Algumas especificacdes da fabricacdo estdo representadas por simbolos
indicados abaixo.

SN ERSATZTEILKATALOG
BESTELLANLEITUNGEN
Bei der Bestellung von Teilen sind folgende Angaben zu liefern:

maschinen modell;

seriennummer der Maschine;

tafelnummer und Ausgabe;

referenznummer des Teiles;

bezeichnung;

gewiinschte Menge;

versandart.

ALLGEMEINE ANMERKUNGEN

Einige Konstruktionsspezifikationen sind von den unten angezeigten Symbolen
dargestellt.

IS0 KATANOT 3ANACHDIX YACTEN
NPABWNA AN 3A A3A

[l 3aKa3a NpeaoCTaBuTb CeayloLLyio MHGOPMALMI0:

- MoJeNb MaLlUHbI;

CePUIHbI HOMEP MALLWHbI;

HOMep uepTexa U u3fanusg;

HOMep AeTaNu Ha vepTexe;

HanMeHOBaHue aetanu;

- HeobXoAMMOe KONYeCTBo;

nopAaA0K A0CTaBKW.

OBLLUWE CBEQEHMA

EHekoTopble KOHCTPYKUMOHHBIE CneLnpuKkaLmui npeacTaBneHbl cuMBonamu,
YKa3aHHbIMU BHU3Y.

VP2450-600
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POS. |DESCRIZIONE |DESCRIPTION|DESCRIPCION |DESCRIPTION [DESCRICAO |BESCHREIBUNG |ONMUCAHUE

3 Pernomolla Spring pin Perno resorte Axe ressort Pino da mola Federzapfen LLTUGT NpYKUHDBI
5 Molla Spring Resorte Ressort Mola Feder Fnpyxuna
8  Molla completa Complete spring  Resorte completo ~ Ressort complet ~ Molacompleta ~ Komplette feder Knonwas npyxuna
10  Supporto portante Leading support ~ Soporte portante  Supportportant  Suporte de apoio  Traghalter THecywas onopa
11 Motovibratore Motorvibrator Motovibrador Motovik Motovibrad Motorriittler Motosu6patop
. . - . 0 Konischer
15  Fondo conico Conic bottom Fondo conico Fond conique Fundo conico TalesD OHunyec oe gHO
Semianello di Tightening Semianillo de Demi-bague de Semi-anel de Befestigungs-
17 serraggio half-ring sujecion serrage fixacao Halbring PenexHoe nony onbuo
18 Vite Screw Tornillo Vis Parafuso Schraube Bunt
19 Distanziale Distancial Distanciador Entretoise Esticador Distanzstiick Dpacnop a
22 Anello serraggio ~ Comp. Strip Anillo sujecion Bague deserrage  Anel de fixacdo da Kompletter PenexHoe 0bLo
fasce tighteningring  capas bandes abracadeira giirtelbefeStigung.  nentbl
25  Guarnizione Packing Guarnicion Joint Junta de vedagdo Dichtung Mponapa
26  Anello portarete ficnr;en SUBEIY Anillo porta-malla g:?ol:e de support Anel porta-rede  Netzhaltering Onbuo cetun
. Screen stretching , . Bague de tension  Anelesticador . HaraxHoe onbuo
27  Anello tendirete ring Anillo tensor malla grillage derede Netzspannring Ganaara
Anello portarete Anillo porta-malla  Bague de support ~ Anel porta-rede ~ Kompletter KnonHoe onbuio ana
23 completo (Gomg e e compl. paroi complet completo netzhaltering (G}
33 Guarnizione Packing Guarnicion Joint Junta de vedagao Dichtung Mponapa
34 Fasciasuperiore  Upper strip Capa superior Bande supérieure I;\&:Eiz:)drelra Oberer giirtel BepoHuii 6anaax
35 Diffusore Spreader Difusor Diffuseur Difusor Diffusor Pacnbinutens
36 (Coperchio Cover Tapa Couverde Tampa Deckel Pbiwa
37  (operchio Cover Tapa Couvercle Tampa Deckel Pbiw a
39  (operchio completo Complete cover  Tapa completa Couvercle complet Tampa completa  Kompletter deckel ~ TMonHas pbiwa
46 Scatola derivazione Complete Caja derivacion Boite de dérivation Caixa de derivagoes Komplette MonHas
completa derivation hox compl comple compl abzweigd 0TBETBUTENbHAA 0Po6a
47  Aletta Small wing Aleta Ailette Aleta Rippe Pe6po
Small wing . . .
48  Supporto aletta support Soporte aleta Support ailette Sapoiodaaleta  Rippenhalter llepkatensb pebpa
49  Guarnizione Gasket Guarnicion Joint Junta de vedagdo Dichtung NMponana
50 Guarnizione Gasket Guarnicion Joint Junta de vedagdo Dichtung Mponapa
Gruppo Assembly Miembros del Les membres 0s Membros Satz, Llenbiii
d’assieme grupo du groupe do grupo Grouppe arperat
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POS. |DESCRIZIONE |DESCRIPTION |DESCRIPCION |DESCRIPTION |DESCRICAO |BESCHREIBUNG |OMUCAHUE

1 Ruotapiroettante Pirouettingwheel Rueda pivotante  Roue pivotante Roda pivot Laufrad ToBopoTHoe oneco
2 Ruotafissa Fixed wheel Rueda fija Roue fixe Roda fixa Fixes rad HenopBinkHoe oneco
5  Telescopioinferiore Lower telescope  Telescopio inferior ~Télescope inférieur Telescdpio inferior Unteres teleskop HuskHuii Tenecon
Telescopio : - .. Telescopio .
8 superiore Upper telescope  Telescopio superior Télescope supérieur superior Oberes teleskop BepxHuii Tenecon
Telescopio con Telescope with Telescopio con Télescope avec roue Telescopio com . Tenecon ¢
n ruota piroett. piroue.Wheel rueda pivot. pivot. roda pivot Teleskop mit laufrad MOBOPOTHbIM 0/1€COM
12 Telescopio con Telescope with Telescopio con Télescope avec Telescopiocom  Teleskop mit Teneckon ¢
ruota fissa Fixed wheel rueda fija roue fixe roda fixa Fixem rad HenoABIKHbIM KONeCoM
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POS. |DESCRIZIONE |DESCRIPTION |DESCRIPCION |DESCRIPTION |DESCRICAO |BESCHREIBUNG |OMUCAHUE

2 Motovil Motovibrator Matavihrad Motk Matavihrad Motorriittler " parop
4 Supporto portante Leading support  Soporte portante  Supportportant  Suporte deapoio  Traghalter Hecywyas onopa
. . - . . Konischer
5 Fondo conico Conic bottom Fondo conico Fond conique Fundo conico unterkasten OHUYec oe AHO
6  Guarnizione Gasket Guarnicion Joint Juntadevedacdo  Dichtung Mponapa
8  Anello portarete ?icnr;en SUpPOrting  piyjg porta-malla g:rgol:e de support Anel porta-rede  Netzhaltering Onbuo ceTun
R Screen stretching q Bague de tension  Anel esticador q HatsxHoe onbuo
9  Anello tendirete ring Anillo tensor malla grillage dRr Netzspannring @
11 Coperchio Cover Tapa Couvercle Tampa Deckel Pbiw a
. q Volante de
12 Volantino Steering weel Volante Volant e Handrad MaxoBu
20  Molla completa Completespring  Resorte completo  Ressort complet ~ Mola completa Komplette feder TMonHas npyxuHa
25 Aletta Small wing Aleta Ailette Aleta Rippe Pe6po
26 Supportoaletta  Small wing support Soporte aleta Support ailette Apoio da aleta Rippenhalter [llepxarens pe6pa
29 Scatola derivazione Complete Caja derivacion Boite de dérivation Caixa de derivagoes Komplette MonHas
completa derivation hox completa complete completa abzweigdose OTBETBUTENbHAA 0poba
Anello portarete  Comp. Screen Anillo porta-malla  Bague de support ~ Anel porta-rede  Kompletter
30 completo supporting ring compl. paroi complet completo netzhaltering Mlankoe ane o ceT
31  Guarnizione Gasket Guarnicion Joint Juntadevedagdo  Dichtung Mpoknaaka
Gruppo Assembly Miembros del Les membres 0s Membros Satz, Llenblii
d’assieme grupo du groupe do grupo Grouppe arperat

91



VP2 450 - 600




POS. |DESCRIZIONE |DESCRIPTION |DESCRIPCION |DESCRIPTION [DESCRICAO |BESCHREIBUNG |OMUCAHUE

2 Motovit Motovibrator Motovibrad Motovik Motovibrador Motorriittler MotoBu6partop
4 Supporto portante Leading support  Soporte portante Supportportant  Suporte deapoio  Traghalter Hecywias onopa
. . - . . Konischer
5 Fondo conico Conic bottom Fondo conico Fond conique Fundo conico unterkasten KoHuuec oe gHo
6  Guarnizione Gasket Guarnicion Joint Junta devedacdo  Dichtung Mponapa
8  Anello portarete ?icnr;en SUpPOrting i porta-malla g:?ol:e de support Anel porta-rede  Netzhaltering Onbuio ceTu
R Screen stretching  Anillo tensor Bague de tension  Anel esticador q HatsxHoe onbuo
9  Anello tendirete ring Elh grillage thrh Netzspannring @
11 Coperchio Cover Tapa Couvercle Tampa Deckel Poiw a
. Volante de
12 Volantino Hand-wheel Volante Volant s Handrad Maxosuuo
25 Aletta Small wing Aleta Ailette Aleta Rippe Pebpo
26 Supportoaletta  Small wing support Soporte malla Support ailette Apoio de aleta Rippenhalter [llepxatens pe6pa
27  Ruotapiroettante  Pirouetting wheel ~Rueda pivotante  Roue pivotante Roda pivot Laufrad MoBopoTHoe oneco
30 Telescopio inferiore Lower telescope  Telescopio inferior Télescope inférieur Telescopio inferior Unteres teleskop HwxHuii Tenec on
Telescopio con Telescope with Telescopio con Télescope avecroue Telescopio com . Tenecon ¢
33 ruota piroet. pirouet.Whell rueda pivot. pivot. roda pivot Teleskop mit laufrad NOBOPOTHBIM 0N1EeCOM
34 Ruotafissa Fixed wheel Rueda fija Roue fixe Roda fixa Fixes rad HenoaBuxHoe oneco
35 Telescopio con Telescope with Telescopio con Télescope avec Telescopio com Teleskop mit fixem  Teneconc
ruota fissa piroe. Wheel rueda fija roue fixe roda fixa rad HenoABILKHBIM 0NlecoM
38 Scatola derivazione Complete Cajaderivacion  Boite de dérivation Caixa de derivagoes Komplette Monnas
completa derivation box pl complé compl bzweigd opoba
Anello portarete  Com. Screen Anillo porta-malla Bague de support  Anel porta-rede Kompletter
39 completo supporting ring completo paroi complet completo netzhaltering Monkoe onb 0 ceTn
40  Guarnizione Gasketpacking Guarnicion Joint Junta devedacdo  Dichtung Mpoknaaka
Gruppo Assembly Miembros del Les membres 0s Membros Satz, Llenbliii
d’assieme grupo du groupe do grupo Grouppe arperat
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