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©2011-Tutti i diritti di riproduzione del presente manuale sono riservati alla ditta costruttrice, la

riproduzione anche pamale & vietata a termini di legge.

Le descrizioni e le ill ioni non sono , di ¢ la ditta costruttrice i

riserva il diritto di apportare in qualsiasi momento tutte le modifiche che riterra opportune. I

presente manuale non puo essere ceduto in visione a terzi senza autorizzazione scritta della ditta

costruttrice.

Prima di compiere qualsiasi operazione sulla macchina & obbligatorio Ieggere attentamente tutte

le istruzioni contenute nel presente manuale, al fine di evitare possibili danneggiamenti alla

macchina stessa, alle persone ed alle cose. Non & consentito operare in caso di dubbi sulla corretta

interpretazione delle struzioni.

La ditta costruttrice declina ogni responsabilita per uso improprio della macchina e/o per danni

causati in se?uno ad operazioni non contemplate in questo manuale. Il manuale & parte
della macchina e deve sempre acc la anche in caso di vendita.
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©2011- All rights reserved. No part of this publication may be reproduced, even partially, in any
form or by any means, without the prior permission of the manufacturer.

The descriptions and illustrations contained in this manual may vary slightly from your machine.
Due to our policy of continuous improvement, the manufacturer reserves the right to make
modifications, whenever necessary, without prior notice.

This manual cannot be given to third parties without the written consent of the manufacturer.
Before performing any operations on the machine it is essential to read all the instructions
contained in this manual carefully and thoroughly in order to avoid damaging the machine and
other equipment or causing injury to personnel. Do not operate the machine if any doubts arise
regarding the meaning of these instructions. The manufacturer shall not be held responsible for
improper use of the machine and/or damage caused as a result of performing operations not
specifically described in this manual. This manual is to be considered part of 31e machine and
should always be kept with it, even if it is sold.
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© 2011- Todos los derechos de reproduccion de este manual esta reservados a la empresa
fabricante; queda prohibida por la ley su reproduccién incluso parcial.
Las descripciones e ilustraciones no son comprometedoras; por lo tanto la empesa fabricante se
reserva el derecho de aportar en cualquier momento todas las modificaciones que considerard
oportunas. Este manual no se puede ceder en vision a terceros sin haber sido autorizados por la
empresa fabricante.
Antes de cumplir cualquier tipo de operacidn en la maquina es obligatorio leer con atencidn todas
las instrucciones contenidas en el manual, J)ara evitar que se estropee la mdquina o dafios
Eersonales o materiales. No obren en caso de duda en la interpretacion de las instrucciones.

a empresa fabricante declina todo tipo de responsabilidad debido al uso inapropiado de la
mdquina y/o por dafios originados debido a operaciones no contempladas en este manual.
IEI manuarforma parte de ?a maquina y debera acompanarla siempre incluso en caso de venta de
a misma.
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© 2011 - Tous les droits de reproduction de ce manuel sont réservés au constructeur ;
reproduction méme panlelle interdite conformément aux termes de la loi.

Les descriptions et les il ne sont pas ¢ et, par c le constructeur
se réserve le droit d'apporter a tout moment les modifications qu'il jugera opportunes.

Ce manuel ne pourra étre montré a des tiers sans |'autorisation écrite du constructeur.

Avant d'effectuer toute opération sur la machine, il est obligatoire de lire attentivement toutes les
:nstructior}s contenues dans ce manuel afin d‘éviter dendommager la machine, les personnes et
e matériel.

I n'est pas permis de travailler en cas de doutes sur l'interprétation correcte des instructions.

Le constructeur décline toute responsabilité en cas d'emploi incorrect de la machine et/ou suite a
desd és par des opérations qui ne sont pas prévues dans ce manuel.

Le manuel fait p partie |ntegrante de la machine et doit toujours I'accompagner, méme en cas de
vente.

I inoice [BEGHN TABLE DES MATIERES
1 Informaciones generales 45.1 Instalacion sobre estructura metdlica 1 Informations generales 452 Calcul de la structure métallique........ 44
1.1 Objetivo del manual ... 452 Gleulo de la estructura metdlica... 1.1 Objet du manuel 6 produit - raccord
1.2 Identificacion constructory maquina 46 Alimentacion producto — conexiones 1.2 Identification du constructeur etdela | 47 Dechargement produit - raccordement.... 43
13 Listadelos adjuntos 4.7 Descarga producto - conexion. 3 ’LT'W h&"" 6| 48 Rac electrique 50
14 Directivas de referenca. 4.8 Conexion eléctric } " u'iinﬁifﬁ'??ﬁ?@féﬁ'& 55 ; R§gla%es et mlsed au pmnth o
N . . E ens de rotation des motovibrat. .......
2 Informaciones tecnicas 5, . Regulacionesy puestaapunto 2 Informations te:hmques 52 Masses excentriques - reglages.........
%1 Descripdon de fa maquina... z} i;:;;?‘;g;:]‘;mg” r'g;;‘l’:g’;do’es """"" 120 gescnpllon delamachine............ 53 Reglage de lindlinaison des %
- - - - 2.2 Organes principaux it S
23 A : 53 Regulacion inclinacion vibradores 23 A(%essoires..,. 6 Utilisation et fonctionnement
24 (dodetrabajo 6 Usoft 24 %ycle de productllon 161761 Mise en marche et arret de
25 Zonas perimerals. 6.1 Puesta en marcha y paro de la maquina %g N?\?eeaeup;e”bmrﬁ"a e 12 la machine...
26 Ruido 62 Utilizacion de la maqina.... 57 Protections 16| 62 Utilisation dela machin
27 Protecd 63 Eleccion delared 58 Caracterist 18 6.3 Choix du type de toile ..
28 (aractenstlcaste(nl(as 7 Manutencion . nf 1 | q 7 Entretien
. 3 nformations sur la securi
3. Informaciones sobre la seguridad 7.1 Limpieza de lared 3.1 Consignes generales de securite ;;
3.1 Normas generales de seguridad 7.2 Montaje dela red sobre anillo standa 3.2 Securite pour installation “ standard
32 Sequrdad para a nstalacin 73 Montaje guarnicion solo para VP2 500 - 33 Securite durant 'utilisation 26| 73 Montage du joint sur modbie P2 500-
33 Seguidadparael us....., 800-900- 1200 - 1500 - 2000. 34 Securite pour lentretien 2% 800 - 900- 1200 - 1500 - 20000........ 70
34 Sequridad para las operaciones de 74 Montajefajas VP2 450- 600 35 Plaque de securite 8| 75 Hontag ars trles
- 26175 Montaje fajas VP2 500 800- 900 - 1200- | | 3.6 Risques residuels... VP24 70
35 Plaqueta de sequridad 28 1500-200., .nl| 37 55(“"‘9“5” la directive 76 Montage parois inerales /b3 500 -
36 Riesgos residuales ) K 94/9/CE"ATEX" . 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000 ......... 72
0 D e P 76 red Tl 38 5 d Tl d ) -
3.7 Sequridad segun la direc. 94/09 "ATEX'....32 8 Solucin delosproblemas - mea(tlg:i‘:uxuram elimination des 7.7 Demontage dela toil
38 Seguridad, elimin. de los materiales... " . - 8 Solution aux problemes rencontres
4 Desplazamiento einstalacion &1 Inc(.>nve.n|emes - Causas ~ solucones 4 Manutention et installation 8.1 Problemes - causes - solutions.......... 79
41 Embalaiey envio 0|9 Sustitucion de las partes 4.1 Emballage et expedition.. .40 9 Ch depi
) je y envi 01 Muells. st oll 42 et dech 0 e pieces
42 Cargay descarga, 0| 21 Muelles-sustitudon 43 Deballage 9.1 Ressorts - changement . .
43 Desembalaje.. 2| 92 Red-sustitucon... =l 42 Levage ge jamachine 9.2 Toile- changement... .
44 Levantamiento maguina . | 93 Sustitucion de los cojinetes. 82| | 4’5 ge d 5| 93 Remplacer fes roulements. i
45 Instalacion 2 | Catalogo piezas de repuesto. 45.1 ation sur structure 44 | Catalogue des pieces derechang 84




I Edicao 05/13

© 2011 - Todos os direitos de reproducdo deste manual estao reservados ao Fabricante, a
reproduao mesmo parcial, € proibida nos termos da lei.

As descrigoes e ilustragdes nao sdo vinculativas, consequentemente o Fabricante reserva o direito
de realizar a qualquer momento todas as alteragoes que julgar oportuno.

Este manual nao pode ser entreque a terceiros sem a autorizacao por escrito do Fabricante.

Antes de realizar qualquer operacao na maquina € obrigatdrio ler atenciosamente todas as
instrugoes contidas neste manual, isto para evitar possiveis danos na propria maquina, pessoas e/
U Cisas.

Terminantemente proibido operar em caso de dividas sobre a correta interpretacdo das
instrugoes.

0 Fabﬁ(ante declina toda e qualquer responsabilidade pelo uso imprprio da maquina e/ou por
danos causados devido a realizacao de operagdes nao previstas neste manual.

Este manual é considerado parte integrante da maquina, portanto, deve sempre acompanhd-la
mesmo no caso de venda.
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BER . AVVERTENZE GENERALI
1.1 SCOPO DEL MANUALE

Questo manuale € stato redatto dal Costruttore ed é parte integrante del
corredo della macchina.

Le informazioni in esso contenute sono dirette agli operatori che possono
interagire con la macchina in tutta la sua durata prevedibile.

Queste informazioni sono rivolte, in particolare, agli operatori che eseguono
I'installazione, a quelli che la utilizzano e che effettuano la manutenzione
ordinaria

La costante osservanza delle indicazioni in esso contenute garantisce la
sicurezza dell'uomo, I'economia di esercizio ed una pit lunga durata di
funzionamento della macchina stessa

Al fine di evitare manovre errate con il rischio di incidenti, é importante
leggere attentamente questo manuale, in particolare al primo uso per poter
familiarizzare con i comandi principali e le funzioni della macchina.

Conservare questo manuale nell’apposito contenitore previsto al fine di averlo
sempre a portata di mano per la sua consultazione.

Per dare maggior risalto ai brani di testo da non trascurare, essi sono
evidenziati in grassetto e preceduti da simboli qui di seguito illustrati e
definiti.

/\ PERICOLO - ATTENZIONE

Indica che é necessario prestare attenzione al fine di non incorrere in serie
conseguenze che potrebbero provocare danni all‘operatore.

/B\ CAUTELA - PRECAUZIONE

Indica che é necessario prestare attenzione al fine di non incorrere in serie
conseguenze che potrebbero portare al danneggiamento di beni materiali.

© rormazion

Informazioni di particolare importanza.

IFZX 1. GENERAL INFORMATION
1.1 DESCRIPTION OF INSTRUCTION MANUAL

This instruction manual was edited by the Manufacturer and is an integral part
of the machine.

The instructions in this manual are directed towards machine operators who
are capable of interacting with the machine for the entire length of its
expected duration.

These instructions are particularly directed towards operators who carry out
installation procedures, utilise and perform routine maintenance on the
machine. To save time and energy during the working process and guarantee
safe working conditions, as well as longer operating conditions for the
machine, the instructions in this manual must always be observed. To prevent
risky and incorrect manoeuvres, it is important to carefully read this
instruction manual, especially when first using the machine, in order to
become familiar with the main controls and functions of the machine.

This manual must be kept in its special container, designed to always keep the
manual within close reach for future consultation. To further emphasise the
importance of text which must not be ignored, this text is highlighted in bold
print and followed bysymbols whi.

/I\ DANGER - WARNING:

Indicates that it is necessary to exercise caution in order to avoid serious
C quences which may cause injury to the machine operator.

/B\ CAUTION - PRECAUTION:

Indicates that it is necessary to exercise caution in order to avoid serious
C quences which may d the machine or equip

@ rormation:

Indicates information of particular importance.

B 1. INFORMACIONES GENERALES
1.1 OBJETIVO DEL MANUAL

Este manual ha sido redactado por el Fabricante y es parte integrante de la
dotacién de la maquina.

Las informaciones contenidas en el mismo estan dirigidas a los operadores
que podran tener interacciones con lamaquina por toda su prevista duracién.
Estas informaciones estan dirigidas, sobre todo, a los operadores que efectian
lainstalacion, a aquellos que la utilizan y que realizan lamanutencién ordinaria.
La constante observacién de las indicaciones contenidas en el mismo garantizan
la sequridad del hombre, la economia de ejercicio y una mayor duracion de
funcionamiento de la maquina misma.

Con la finalidad de evitar maniobras equivocadas con el riesgo de provocar
acccidentes, esimportante leer atentamente este manual, sobre todo en ocasion
de la primera vez que se utilice, para poder familiarizarse con los mandos
principales y las funciones de la maquina.

Conservar este manual en el adecuado contenedor previsto con la finalidad de
poder tenerlo siempre a mano para su consultacion. Para dar mayor relieve a
los fragmentos de texto que no hay que descuidar, éstos estén evidenciados
en bastardillay precedidos por simbolos ilustrados y definidos a continuacién.

/\\ PELIGRO -ATENCION:

Indica que es necesario presta atencion con la finalidad de no incurrir en
errores que puedan determinar serias consecuencias que podrian provocar
danios al operador.

A\ CAUTELA - PRECAUCIONES:

Indica que es necesario prestar atencién con la finalidad de no incurrir en
errores que puedan determinar serias consecuencias que podrian provocar
el daiio de bienes materiales.

@ INFORMACIONES:

Informaciones de especial importancia.

B 1. INFORMATIONS GENERALES
1.1 OBJET DU MANUEL

Le présent manuel a été rédigé par le constructeur et fait partie intégrante de
la machine.

Les informations qu'il contient s'adressent aux opérateurs habilités a intervenir
sur lamachine pendant toute sa durée de vie.

En particulier, ces informations s'adressent aux opérateurs devant assurer
I'installation, le fonctionnement et |'entretien courant de la machine.

Le respect scrupuleux et constant des instructions et autres recommandations
reportées dans le manuel garantitla sécurité du personnel, le bon fonctionnement
de la machine et en prolonge la durée de vie.

Pour éviter les fausses manceuvres et prévenir ainsi les risques d'accident, il
est important de lire attentivement le manuel, en particulier avant la mise en
service de lamachine, afin d'acquérir une connaissance suffisante des principales
commandes et fonctions de la machine.

Il estimportant de conserver le manuel a I'endroit prévu a cet effet, de tel sorte
qu'il soit toujours disponible en cas de besoin.
Lesinformations les plusimportantes du manuel ont été imprimés en caractéres
gras et sont en outre précédés des symboles suivants.

/A\ ATTENTION - DANGER:

Indique la nécessité d'observer la plus grande prudence pour prévenir les
risques de blessure.

/&) PRUDENCE - PRECAUTION:

Indique la nécessité d'observer la plus grande prudence pour prévenir les
risques de d matériels.

@ INFORMATIONS:

Informations importantes.




NN 1. INFORMACOES GERAIS
1.1 FINALIDADE DO MANUAL

Este manual foi redigido pelo Fabricante e faz parte integrante do fornecimento
damdquina.

As informacdes nele contidas séo dirigidas aos operadores que poderdo interagir
com a maquina durante toda a sua vida (til prevista.

Em especial, estas informagdes sao dirigidas aos operadores que realizam a instalacao,
€a0s que a utilizam e efetuam a manutencdo de rotina da maquina.

0 cumprimento constante das indicagdes nele contidas garante a sequranca do
operador, a economia de funcionamento e uma maior duracdo de funcionamento
damdquina.

Para evitar manobras erradas, com orisco de acidentes, é importante ler este manual
atentamente, sobretudo quando usar a maquina pela primeira vez, para poder se
familiarizar com os comandos principais e com as fungdes da maquina.

Conserve este manual no invlucro correspondente para poder té-lo sempre ao
alcance das maos quando for preciso consulta-lo.

Para dar maior destaque as partes de texto que ndo devem ser transcuradas,
as mesmas sao escritas em negrito e antecedidas pelos simbolos ilustrados e
definidos a sequir.

/A\ PERIGO - ATENGRO:

Indica que é preciso prestar atengdo para ndo provocar sérias conseqiiéncias
ue poderiam causar danos ao operador.

2N 1. ALLGEMEINE INFORMATIONEN
1.1 ZWECK DES HANDBUCHES

Dieses Handbuch wurde vom Hersteller verfaBt und ist ein integrierender
Bestandteil der Maschinenausstattung.

Die in ihm enthaltenen Informationen gelten fiir die Bediener, die wéhrend der
gesamten voraussichtlichen Lebensdauer der Maschine auf ihr arbeiten.

Diese Informationen wenden sich besonders an die Bediener, die die
Installation durchfiihren, sowie an solche, die die Maschine verwenden
und die Normalwartung ausfiihren. Eine standige Einhaltung der in ihm
enthaltenen Hinweise gewahrleistet die Sicherheit der Personen, sowie einen
wirtschaftlichen Betrieb und eine l&ngere Betriebsdauer der Maschine.

Um falsche Mandver und Unfallrisiken zu vermeiden, ist dieses Handbuch
unbedingt aufmerksam durchzulesen, vor allem vor dem ersten Gebrauch;
dies um mit den Hauptschaltungen und den Maschinenfunktionen vertraut
zu werden. Bewahren Sie dieses Handbuch im entsprechenden Behilter auf,
damit es jederzeit zum Nachschlagen griffbereit ist.

Um die wichtigsten Hinweise besser hervorzuheben, wurden sie in
Halbfettschrift gedruckt und mit den nachstehend dargestellten und
erlduterten Symbolen gekennzeichnet.

/I\ GEFAHR - ACHTUNG:

Weist darauf hin, dass Vorsicht erforderlich ist, um schlimme Folgen zu
vermeiden, die dem Bediener Schaden zufiihren kinnten.

/A\ CUIDADO - PRECAUGHO:

Indica que é preciso prestar atengdo para ndo provocar sérias conseqiiéncias
que poderiam causar danos materiais.

O inrormagoes:

/A\ VORSICHT:

Weist darauf hin, dass Vorsicht erforderlich ist, um schlimme Folgen zu
iden, die materielle Schiden verursachen kdnnten.

@ irormaTIONEN:

Besonders wichtige Infor

Informacdes particul importantes.

IEXH 1. obLyE CBEREHMA
1.1 LENb PYKOBOACTBA

370 pyKOBOACTBO GblNI0 MOATOTOBNEHO 3aBOAOM-U3TOTOBUTENEM U ABNAETCA
HeoTbeMIeMOi YacTblo MalMHbl. MHhopMaLKA, coepxallanca B Hem,
npejHa3HaueHa AnA onepaTopoB, UMEIOLLX AeN0 ¢ MALLMHOI Ha NPOTAXeHNN
BCEro CPOKa ee CNyXObl. ITa MHGOPMALUA NpeHA3HAUEHa, B 0COBEHHOCTH,
ANA 0NepaTopa, OTBETCTBEHHOTO 3 NYCK YCTAaHOBKM, ANA TeX, KTo paboTaet
Ha Heil 1 0CyLLeCTBAAET TeKyLLMil peMOHT. [locToAHHOE CoBtoAeHNe yKa3aHmil
PYKOBOACTBA rapaHTUpyeT 6e30MacHoCTb YenoBeKa, IKOHOMUYHOCT
QYHKLIMOHUPOBAHNA U JOATUiA CPOK CNYKObI MaLLMHbI. [InA TOro, uT06bI N36€XKaTH
OLINBOYHDIX ONepaLinii ¢ pUCKOM BOSHUKHOBEHIA aBapHUii, BAXHO BHUMATENbHO
NPOYNTaT 3T0 PYKOBOACTBO, B OCOOEHHOCTH, MPU NEPBOM UCMONb30BAHM,
B LIENIAX 03HAKOMIEHNUA C OCHOBHBIMU KOMAHAAMM 1 GYHKLUAMM MALLIMHBI.
XpaHuTb pyKOBOACTBO B COOTBETCTBYIOLLEM ALLMYKE, 4TOObI BCETA MMETb ero
110/ PYKOIA ANA KOHCYNbTaumii. YTo6bl NpUAaTh GONbLINIA AKLEHT OTAENbHBIM,
MEIOLLIIM 0C06YI0 BaXKHOCTb, TEKCTOBbIM BbIAEPXKKAM, OHY BblAENEHbI KUPHbIM
WPMOTOM 1 CONPOBOXAAIOTCA CUMBONAMM, ONUCAHME U 06BACHEHNE KOTOPbIX
JAETCA HIKe.

/A\ ONACHOCTD - BHUMAHME

Ykazvieaem Ha mo, 4mo 8bl 00MXKHbI GbiMb 0CMOPOXKHbI 80 U3bEXaHUe
803HUKHOBEHUSA (epbe3HbIX N0CNedcmauti, Komopble Mo2ym NpUYUHUMb
yuiep6 onepamopy.

/B\ OCTOPOXHOCTb - NPEAOCTOPOXHOCTD

Ykazvieaem Ha mo, 4mo 8bl 00/XKHbI GbiMb 0CMOPOXKHbI B0 U3bEXaHUe
803HUKHOBEHUSA (epbe3HbIX NOCNedcmauti, Komopble Mo2ym NpUYUHUMb
yuwiepG umyujecmey.

Note

@ NHOOPMALINA

0Ocobo saxHras ungopmayus.




JBER 1. AVVERTENZE GENERALI
1.2 IDENTIFICAZIONE MACCHINA
Nella targhetta sono riportati tutti i dati relativi alla marcatura della macchina.

O wrormazion

Per la richiesta di informazioni e/o parti di ricambio, citare sempre questi
riferimenti. E altresi importante comunicare notizie dettagliate
sull'eventuale difetto riscontrato indicando anche le ore approssimative di
esercizio.

Legenda:
A - Identificazione costruttore ed indirizzo.
B - Tipo/modello macchina.

1- Identificail vaglio
V =Vaglio
2-  ldentificail prodotto da vagliare
L = Liquidi = Liquidi viscosi
P = Polveri
3-  Identificail tipo di vaglio
A="Normal” B ="Special”
M ="Base” F ="Polveri farmaceutiche”
4-  |dentifica il diametro del vaglio
5-  Identificala quantita di reti
1=unarete 2=duereti
3=trereti
6-  Identificail motovibratore

x=4poli =2poli
Esempio: il nome del modello base con d|ametro del vaglio #1200 mm con due
reti e due motovibratori a 4 poli sara VPM 1200 2/x.

C- Numero matricola.

D - Tensione di alimentazione (Volt).

E - Frequenza di rete (Hertz).

F - Marcatura CE di conformita.

G - Marcatura specifica ATEX

H - Gruppo e categoria di riferimento ATEX

IFZX 1. GENERAL INFORMATION
1.2 MACHINE AND MANUFACTURER IDENTIFICATION DATA

The identification data relevant to the descriptive markings of the machine can
be found on the machine data identification plate.

@ rormarion:

When requesting information and/or ordering spare parts, always indicate
these sloe(lflcatlons It is also important to communicate details of any
possible defect which is identified, indicating the approximate hours of
machine operation.

Key:
A - Manufacturer's name and address.
B - Machine type/model.
1- Denotes the screen
V =Screen
2-  Denotes the product to be screened
L = Liquids S =Viscous liquids
P = Powder
3-  Denotes the type of screen
A="Normal”
M ="Basic”
4 - Indicates the screen diameter
5 - Indicates the number of grids
1=one grid
3 =three grids
6 - Indicates the motor-driven vibrator
x=4pole y=2pol
Example: the name of the basic model with screen diameter #1200 mm, two grids
and two 4-pole motor-driven vibrators is VPM 1200 2/x.
C-Serial number.
D - Supply voltage (Volt).
E - Mains frequency (Hertz).
F - ECkitemark.
G - ATEX specific marking
H - ATEX Group and reference category

B ="Special”
F ="Pharmaceutical powder”

2 =two grids

B 1. INFORMACIONES GENERALES
1.2 IDENTIFICACION CONSTRUCTOR Y MAQUINA
Enla plaquita hansido colocados todos los datos relativos a la méquina.

© rormacions:

Para el pedido de informaciones y/o piezas de repuesto, citar siempre estas
referencias. Ademds, es importante comunlmr notmas detalladas sobre el
eventual defecto encontrado, indicando las horas aproximatit

de ejercicio cumplid

Leyenda:
A - Identificacion del fabricante y direccion.
B - Tipo/modelo de la mdquina.

1- Identifica el tamiz

V="Tamiz
2 - |dentifica el producto que se debe tamizar
L = Liquidos S = Liquidos viscosos
P = Polvos
3 - identifica el tipo de tamiz
A="Normal” B ="Especial”
M ="Base” F ="Polvos farmacéuticos”

4-Identifica el didmetro del tamiz
5-Identifica la cantidad de redes

1=unared 2=dos redes
3 =tresredes

6 - Identifica el motovibrador
x=4polos y=2polos

Ejemplo: el nombre del modelo base con didgmetro del tambiz 81200 mm, con dos
redes y dos motovibradores de 4 polos sera VPM 1200 2/x.

C- Nimero matricula.

D - Corriente de alimentacion (Voltios).

E - Frecuencia de red (Hertz).

F - Marca CE de conformidad.

G - Marcado especifico ATEX

H - Grupo y categoria de referencia ATEX

BEE 1. INFORMATIONS GENERALES
1.2 IDENTIFICATION DU CONSTRUCTEUR ET DE LA MACHINE

Sur la plaque ci-contre sont reportées toutes les informations relatives a la
machine.

/B\ PRUDENCE - PRECAUTION:
Pour toute demande d’informations et/ou de piéces détachées, il est
nécessaire de fournir les informations reportées sur la plaque ci-contre. Il
est également important de fournir en cas d‘anomalie le maximum de
détails et le nombre d’heures de fonctit
Légende :
A - Identification du constructeur et adresse.
B - Type/modéle de machine.
1- Identifie le tamis
V="Tamis
2 - Identifie le produit a tamiser
L = Liquides
P =Poudres
3 - Identifie le type de tamis
A="Normal” B ="Spécial”
M ="Basique” F ="Poudres pharmaceutiques”
4- |dentifie le diamétre du tamis
5-Identifie la quantité de réseaux
1=unréseau
3 = trois réseaux
6 - Identifie le vibrateur motorisé
X =4poles y=2poles
Exemple : le nom du modéle de base avec un diamétre du tamis de 1200 mm avec
deux réseaux et deux vibrateurs motorisés a 4 poles s'appellera VPM 1200 2/x.
C- Numéro de série.
D - CorrieTension d‘alimentation (Volts).
E - Fréquence de réseau (Hertz).
F - Marquage CE de conformité.
G - Marquage spécifique ATEX
H - Groupe et catégorie de référence ATEX

S = Liquides visqueux

2 =deux réseaux




BN 1. INFORMACOES GERAIS
1.2 IDENTIFICAG\O DO FABRICANTE E DA MAQUINA

Na placa de identificacdo estdo indicados todos os dados relativos & marcacéo
damdquina.

BN 1. ALLGEMEINE INFORMATIONEN
1.2 IDENTIFIZIERUNG DES HERSTELLERS UND DER MASCHINE

Auf dem Typenschild sind alle Daten der Maschinenkennzeichnung
eingetragen.

@ INFORMAGOES:

Para o pedido de informagdes e/ou pegas de reposicdo, cite sempre estas

@ INFORMATIONEN:
Informationswiinschen und/oder Ersatzteilbestellungen sind diese Daten

referéncias. Além disso, é importante fornecer informagdes detalhadas
sobre o possivel defeito encontrado, indicando também as horas
aproximadas de trabalho.

stets Es ist auBerdem wichtig, detaillierte Angaben iiber den
eventuell festgestellten Fehler zu liefern, wobei auch die ungefihren
b den der Maschine a ben sind.

betr

9

Legenda:
A - Identificacdo do Fabricante e enderego.
B -Tipo/modelo maquina.

1- Identifica a peneira
V =Peneira
2-  Identifica o produto a ser peneirado
L = Liquidos S = Liquidos viscosos
P=Po
3- Identifica o tipo de peneira
A ="Normal” B = "Especial”
M = "Basica” F ="P6 farmacéutico”

4-|dentifica o didgmetro da peneira

5 - Identifica a quantidade de redes
1=umarede 2 =duas redes
3 =trés redes
6 - Identifica o motovibrador
x=4pblos y=2pélos
Exemplo: 0 nome do modelo bésico com peneira de o 1200mm de diametro, com
duas redes e dois motovibradores com 4 pdlos serd: VPM 1200 2/x.
C-Nimero de série.
D -Tensdo de alimentagao (Volt).
E - Freqgiiéncia de rede (Hertz).
F - Marcagdo CE de conformidade.
G - Marca especifica ATEX
H - Grupo e categoria de referéncia ATEX

Legende:
A - Bezeichnung des Herstelles und Anschrift.
B - Typ/Modell der Maschine.
1- Siebkennzeichnung
V =Sieb
2- Kennzeichnung des zu siebenden Produkts
L =Fliissigkeiten S = zahe Fliissigkeiten

P = Pulver
3- Kennzeichnung des Siebtyps
A ="Normal” B ="Spezial”’
M ="Basis" F ="pharmazeutische Pulvermassen”

4 - Kennzeichnung des Siebdurchmessers
5 - Kennzeichnung der Siebanzahl

1= ein Netz 2= zwei Netze
3 = drei Netze

6 - Kennzeichnung des motorisierten Riittlers
x=4Pole y=2Pole

Beispiel: der Name des Grundmodells mit Siebdurchmesser #1200 mm mit zwei
Netzen und zwei motorisierten Riittlern mit 4 Polen lautet wie folgt: VPM 1200 2/x.
C- Seriennummer.

D - Speisespannung (Volt).

E - Netzfrequenz (Hertz).

F - CE-Konformitétskennzeichnung.

G- Spezifische ATEX-Kennzeichnung

H - ATEX-Bezugsgruppe und - kategorie

IEXH 1. obuyE CBEREHNA
1.2 WAEHTUOUKALMA MALLUHDI

Py
N
Yo 0 MapKkup

Ha Tabnuuke ykasana Bca

© moopmauns

lpu opopmnenuu 3anpoca Ha uHopmayuio u/unu 3anacHele yacmu
8ce20a yKkasvleamo 3mu 0aHHvle. Baxno makxe dasamo nodpo6Hyio
uHpopmayuto 06 06HApyXKeHHbIX HEUCNPABHOCMAX, YyKA3bI8AA
Konuyecmeo 4acos.

P /4

3HayeHus:
A - uTeHTUMKALIMA U3TOTOBUTENA 1 r0 aApeC.
B - Tun/mogenb MaLunHbl.
1- Onpegenset cuto
V=_Curo
2- OnpepnendeT maTepuan, noABepraloLLNiica npocenBaxiio
L = Xuakoctn S = Bazkue Xugkoctu
P = Tlopowku
3- Onpenenser Tun cuta
A ="Normal” (06bIuHblit)
M ="Base” (6a30Bblit)
4- Onpepenset Auametp cuta

B ="Special” (cneumanbHbiii)
F ="OapmateBTnyeckve nopowkn”

5-  Onpepenset KONMYECTBO CETOK
1= opHa ceTka 2=[1Be CeTKn
3 =Tpu ceTkun

6-  Onpepenser BuGpogBuraTeNb
X=4-X NOM0CHbIN ¥ = 2-X NONOCHbII
Mpumep: HaumeHosakve 6a3oBoii Mopeny ¢ cutom @1200 MM ¢ ABYMA ceTKamm
1 ABYMA 4-X nontocHbIMu BUOpogsuratenamu: VPM 1200 2/x.
C- PerncTpaumoHHblit Homep.
D - Hanpaxenue nuTanua (Bonbr).
E - Yactora cemut nuanma (fepu).
F - apkuposka cootetctaus CE.
G - CneumanbHas mapkupoka ATEX
H - [pynna u kateropua ATEX

A Only “ATEX"”

........ ) LH
@EEXEIII:l(G)/I:'/;;E

1]2[3)
ERNENEER
L[

B —Modello

H

C — matricola

D—1-v

N




JBER 1. AVVERTENZE GENERALI
13 ELENCO DEGLI ALLEGATI

Dichiarazione di conformita.

1.4 DIRETTIVE DI RIFERIMENTO

- Direttiva macchine

- Direttiva bassa tensione

- Direttiva compatibilita elettromagnetica

- Direttiva ATEX “materiali in atmosfera potenzialmente esplosiva”

IFZX 1. GENERAL INFORMATION
13 LIST OF ENCLOSED DOCUMENTS

Declaration of conformity.

1.4 REFERENCE DIRECTIVES

- Machine Directive

- Low Voltage Directive

- Electro-magnetic compatibility Directive

- ATEX Directive “materials in potentially explosive atmospheres”

"

B 1. INFORMACIONES GENERALES
13 LISTADELOS ADJUNTOS

Declaracion de Conformidad.

1.4 DIRECTIVAS DE REFERENCIA

- Directivamdquinas
- Directiva baja tensién
- Directiva compatibilidad electromagnética

- Directiva ATEX “materiales en atmdsfera potencialmente explosiva”

BEE 1. INFORMATIONS GENERALES
13 LISTE DES ANNEXES

Déclaration de conformité.

1.4 DIRECTIVES DE REFERENCE

- Directive machines

- Directive basse tensione

- Directive compatibilité élecromagnétique

- Directive ATEX “matériaux en atmosphére potentiellement explosive”




XN 1. INFORMACOES GERAIS
1.3 LISTADOS DOCUMENTOS QUE ACOMPANHAM

Declaracao de conformidade

1.4 NORMAS DE REFERENCIA

- Directiva de equipamentos
- Directiva para tensdo baixa
- Directiva sobre compatibilidade electromagnética

- Directiva ATEX sobre “materiais em atmosfera potencialmente explosiva”

M 1. ALLGEMEINE INFORMATIONEN
1.3 VERZEICHNIS DER ANLAGEN

Konformitétsbescheinigung

1.4  BEZUGSRICHTLINIEN

- Maschinenrichtlinie

- Niederspannungsrichtlinie

- Ichtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit

- ATEX-Richtlinie “Gerdte und Schutzsysteme zur bestimmungsgeméRen
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen”.

IEXH 1. obuyE CBEREHNA
13 EPEYEHD NPUNOXEHUN

ﬂeKJ‘IapaLlVlﬂ 0 COOTBETCTBUN.

14  PYKOBOAALINE AUPEKTUBDI

- [lupeKTiBa 0 MaLNHAX

- JIupeKTBa 0 HU3KOM HaNPAXKEHUM

- JupektnBa EMC

- [JiupexTva ATEX “Matepuansi B noTeHLMaNnbHO B3pbIBOONacHOi cpefe”

Note




R 2. INFORMAZIONI TECNICHE
2.1 DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

| vibrovagli della serie “VP2" sono stati progettati e costruiti per selezionare
prodotti solidi inerti e liquidi con diversa granulometria.

Queste macchine sono normalmente installate in linee di lavoro in ambienti
industriali; il carico e lo scarico del prodotto avvengono tramite macchine
collocate a monte e a valle della macchina in oggetto.

In fase d'uso, le macchine non necessitano della presenza dell'operatore.

In ogni modo sara necessario che I'addetto alla linea effettui periodicamente un
controllo visivo per valutare lo stato della rete.

Tutti gli interventi di manutenzione devono essere esequiti a macchina disattivata.

In funzione delle esigenze di lavoro, queste macchine vengono prodotte in pill
modelli che si diversificano nelle dimensioni, nel numero di frazioni ma anche dal

tipo di reti utilizzabili per ottenere diverse g ie del prodotto selezionato

Arichiesta, le macchine possono essere fornite con le bocche di scarico con sezioni
diverse (Fig. 2).

Il pannello con i comandi della macchina sara predisposto sul quadro elettrico che
gestisce Iimpianto.

IFZN 2. TECHNICAL INFORMATIONS
21 MACHINE DESCRIPTION

The “VP2” series vibrating sieves have been designed and constructed to separate
aggregate solid products having different particle sizes.

These machines are usually installed on machine lines in industrial environments;
the inflow and outflow of the product is made possible through machines
positioned upstream and downstream from the vibrating sieve.

During the working phase, the machines do not have to be supervised by an
operator.

Yet a periodic visual inspection must be performed using the inspection hole,
found on the inflow lid, which is designed to be able to assess the conditions of
the mesh screen.

All maintenance interventions must be carried out with the machine offline.

In relation to the operating requirements, these machines are manufactured in
various model types which differ in size, number of units, and types of screens to
use in order to obtain different particle sizes of the separated product.

Upon request, the machine can also be supplied with product outlets having
diverse cross-sections (Fig. 2).

The electrical power supply and machine controls are integrated into the control
panel of the system to which the machines are installed.

2 2. INFORMACIONES TECNICAS
2.1 DESCRIPCION DE LA MAQUINA

Los cedazos de laserie “VP2" hansido proyectadosy construidos para seleccionar
productos sélidos inertes y liquidos con diferente granulometria.

Estas mdquinas normalmente se instalan en lineas de trabajo en ambientes
industriales; la carga y descarga del producto se produce a través de maquinas
colocadas antes y después de la maquina en objeto.

En fase de uso, las maquinas no necesitan la presencia del operador. De todos
modos serd necesario que el adeptoa la linea efectie periddicamente un control
visual para evaluar el estado de la red.

Todas las intervenciones de manutencion deben ser efectuadas con la maquina
desactivada.

En funcion de las exigencias de trabajo, estas maquinas se producen en varios
modelos que se diversifican en las dimensiones, en el nimero de fracciones, pero
también en el tipo de redes utilizables para obtener diferentes granul rias

B 2. INFORMATIONS TECHNIQUES
2.1 DESCRIPTION DE LA MACHINE

Les vibrocribles série“VP2" ont été conqus et réalisés pour sélectionner des produits
solides inertes de différentes granulométries.

Ces machines sont en général installées sur des lignes de production industrielles;
le chargement et le déchargement du produit sont assurés par l'intermédiaire de
machines installées en amont et en aval du moulin.

Durant leur fonctionnement, les machines ne nécessitent pas la présence de
I'opérateur mais il est nécessaire que le responsable de la ligne controle régulierement
I'état de la toile.

Toutes les interventions d'entretien doivent étre effectuées apres avoir arrété la
machine.

En fonction des exigences techniques de production, plusieurs modeles de machine
peuvent étre réalisés, lesquels se différencient au niveau des dimensions, du
nombre de fractions mais également du type de toile utilisable pour obtenir la
étrie voulue.

del producto seleccionado.

A pedido, las méquinas pueden ser suministradas con la boca de descarga con
secciones diferentes (Fig 2).

La alimentacion eléctrica y los mandos estdn integrados en la consola de la
instalacién en la cual las méquinas estan colocadas.
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Sur demande, les machines peuvent étre équipées de bouches de déchargement
de sections différentes (Fig. 2).

L'alimentation électrique et les commandes sont intégrées a l'installation sur laquelle
les machines sont elles-mémes installées.




B 2. INFORMACOES TECNICAS
21 DESCRICAO DA MAQUINA

As peneiras vibratdrias da série “VP2" foram projetadas e construidas para
selecionar produtos sélidos inertes e liquidos de granulometria diferente.

Estas maquinas sdo normalmente instaladas em linhas de trabalho presentes
em ambientes industriais; as operacdes de carga e descarga do produto sdo
feitas através de méquinas instaladas antes e depois da maquina em questdo.

Durante o uso, as méquinas nao necessitam da presenca do operador.

De qualquer maneira, serd necessdrio que o encarregado da linha faca
periodicamente um controle visual da maquina para avaliar as condicoes da
rede.

Todas as operacdes de manutencao devem ser feitas com a maquina
desativada.

Em funcdo das exigéncias de trabalho, estas méquinas séo produzidas em
vdrios modelos que se diferenciam em termos de dimensdes, nimero de
fracoes e também pelo tipo de redes utilizadas para a obtencao de diferentes
granulometrias do produto selecionado.

A pedido, as maquinas podem ser fornecidas com o bocal de descarga com
secdes diferentes (Fig. 2).

A alimentacdo elétrica e os comandos sao integrados no console do
equipamento no qual as maquinas estao instaladas.

BN 2. TECHNISCHE INFORMATIONEN
21 BESCHREIBUNG DER MASCHINE

Die Schwingsiebe der Serie “VP2” wurden fiir die Sortierung fester
Inertprodukte und fliissiger Produkte mit unterschiedlichen KorngréBen
entwickelt und gebaut.

Diese Maschinen werden normalerweise in Fertigungsstraen innerhalb von
Industriebereichen installiert.Die Be- und Entladung des Produktes erfolgt
anhand von Maschinen, die mit dem Schwingsieb verbunden und diesem vor-
und nachgeschaltet sind.

Wahrend des Maschinengebrauchs ist die Anwesenheit des Bedieners nicht
erforderlich.
Es ist auf jeden Fall notwendig, dass der FertigungsstraBenzustdndige
regelmaBig eine Sichtkontrolle zur Einschdtzung des Netzzustandes
durchfiihrt.

Alle Wartungseingriffe miissen auf der deaktivierten Maschine durchgefiihrt
werden.

Von diesen Maschinen werden je nach den Arbeitsbediirfnissen verschiedene
Modelle produziert, die sich nach GroBe, Anzah der Sortierungsbereiche,
jedoch auch nach dem verwendeten Netztyp unterscheiden, um verschiedene
KorngrdBen des sortierten Produktes zu erzielen.

Auf Anfrage kdnnen die Maschinen mit verschieden groBen
Entladungsoffnungen geliefert werden (Abb. 2).

Die Stromversorgung und die Bedienungselemente sind im Steuerpult der
Anlage integriert, in der die Maschinen installiert sind.

IEXH 2. TEXHNYECKAS MHOOPMALA
21 ONMUCAHWUE MALLVHBI

| BubporpoxoTbl cepun “VP2” 6binn CNpoeKTMPOBaHbI U NOCTPOEHbI ANA 0T6OPA
HePTHbIX TBEP/AbIX BELLECTB 1 XIAKOCTeil € pa3nuyHoil rpaHynomeTpuei.

3T MaLLIMHbI, KaK NPaBWUNO, UHTErPUPYIOTCA B NPOU3BOACTBEHHbIE IMHUM B
MPOMBILLNEHHBIX YCTOBUAX; MOTPY3Ka 11 pa3rpy3ka NPpoAYKLMM NPOU3BOANTCA
MY MOMOLLM MALLIMH, PACMONOKEHHBIX 10 U MOCNE MaLLUHDI, 0 KOTOPOIl AT
peub.

Bo BpemA ucnonb30BaHuA MallivHa He TpebyeT npucyTCTBUA Onepatopa.
B no6om cnyyae Heobxoanmo, uTobbI pabounit IUHIK perynapHo NpoBoAUA
BU3YaNbHblil 0OCMOTP C LIEIbH0 OLIEHKY COCTOAHMA CETKM.

Bce Texo6cyxuBaHue OMIKHO BbINONHATLCA NPY BLIKMIOYEHHOI MalLIMHe.

B 3aBMCUMOCTM OT NPOM3BOACTBEHHDIX HYX/ 3TU MALLMHbI BbIMyCKaloTCA
B HECKONIbKUX MOJIeNAX, KOTOpble 0TANYAITCA N0 pa3MepaM, KONMYeCTBY
dpaKLMil, aTakKe N0 TUMY CETOK, UCMONb3yeMbiX NA Pa3NMUHOIA TPaHyIoMeTpuM
BbIOPaHHOT0 NPOAYKTa.

Mo 3anpocy MawwuHbl MOTYT NOCTABAATLCA CO CrPY30YHbIMYU NATPy6KaMU
pa3nuuHoro ceyenus (Puc. 2).

TynbT CKHONKamy ynpaBneHa MaLMHO PacnonoXeH Ha pacnpeaenuTenbHoM
LUTe, KOTOPbIN YNIPaBNAET yCTaHOBKOI.
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BERN 2. INFORMAZIONI TECNICHE

2.2 ORGANI PRINCIPALI

A- Telaio di base; supporta tutti i dispositivi principali della macchina.
B- Fascia contenimento prodotto

C-  Motovibratori; imprimono una vibrazione ondulatoria e sussultoria a tutto
il settore vibrante.
Modificando la fasatura delle masse, si pud ottenere una vibrazione
risultante diversa.

D- Rete; consente la selezione del prodotto in funzione della propria luce
maglia.

E- Bocca di scarico prodotto grosso; scarica il prodotto di granulometria
superiore alla luce maglia verso il sistema di raccolta o evacuazione (1°
selezione).

F- Bocca di scarico prodotto fine; scarica il prodotto di granulometria
inferiore alla luce maglia verso il sistema di raccolta o evacuazione.

G- Molle; consentono la vibrazione al settore vibrante impedendone la
trasmissione delle stesse al telaio di base.

/B\ CAUTELA - PRECAUZIONE
La macchina puo essere dotata di una scatola di derivazione (H - fig. 3), dove il
cliente/utilizzatore deve fare il collegamento dell'alimentazione elettrica e il

IFZN 2. TECHNICAL INFORMATIONS

22 MAIN COMPONENT PARTS

A-  Spring supporting frame: Supports all the main devices of the machine.

B- Product retaining band.

C-  Motor-vibrator: Imparts an undulatory and sussultatory vibration to the
entire vibrating unit.

By modifying the timing phase of the units, a different result in the
vibrations may be obtained.

D- Screen: Allows for the product to be separated in relation to the its mesh
openings.

E- Large-sized product outlet: discharges the product, with a particle size
larger than themesh openings, towards the collecting and discharging
system (1 st separation process).

F- Small-sized product outlet: discharges the product, with a particle size
smaller than the mesh openings, towards the collecting and discharging
system.

G- Springs: Allow for the vibrations to reach the vibrating unit, impeding the
vibration from being transmitted to the base.

/A\ CAUTION-PRECAUTION

The machine may be equipped with a junction box (H - fig. 3), where the
customer/user connects the electrical power supply and the thermistor to a

collegamento del termistore ad un apparecchio di controllo temp (il
termistore é un accessorio fornito con la macchina solo se viene realizzata con
le caratteristiche richieste dalla direttiva ATEX).

Oppure puo essere dotata di un quadro elettrico (I - fig. 3) dove il cliente/|
utilizzatore deve fare solo il collegamento dell'alimentazione elettrica, mentre
& GIA PREDISPOSTO PER il controllo della temperatura dei motori.

perature ller (the thermistor is an accessory that is only supplied
with the machine if it is manufactured with the characteristics imposed by
ATEX directives).
Alternatively it may be equipped with an electrical cabinet (I - fig. 3) where
the customer/user just connects the electrical power supply, since it is already
pre-arranged to control the temperature of the motors.

/B\ CAUTELA - PRECAUZIONE
La macchina puo essere fornita sprovvista di quadro elettrico e/o scatola di

derivazione.

/B\ CAUTION-PRECAUTION
The machine may be supplied without the electrical cabinet and/or the
junction box.

2 2. INFORMACIONES TECNICAS
2.2 ORGANOS PRINCIPALES

A- Bastidor de base; soporta todos los dispositivos principales de la maquina.
B- Faja contencion producto.

C- Motovibradores: imprimen una vibracion ondulatoria y susultoria a todo el
sector vibrante. Modificando el fasaje de las masas, se puede obtener una
vibracién resultante diferente.

D- Red: permite la seleccién del producto en funcién de la propia luz de la
malla.

E- Boca de descarga producto grueso: descarga el producto de
granulometria superior a la luz de la malla hacia el sistema de recoleccion o
evacuacion (1° seleccion).

F- Boca de descarga producto fino: descarga el producto de granulometria
inferior a la luz de la malla hacia el sistema de recoleccion o evacuacion.

G- Muelles: permiten la vibracion al sector vibrante impidiendo a tr

B 2. INFORMATIONS TECHNIQUES

2.2 ORGANES PRINCIPAUX

A- Base de soutien: soutient tous les dispositifs de la machine.
B- Paroi latérale de retenue du produit.

C- Motovibrateurs: imprime une vibration a la fois ondulatoire et sussultoire a
I'ensemble du secteur vibrant. En modifiant la coordination des masses, il est
possible d'obtenir une vibration différente.

D- Toile: elle permet de sélectionner le produit en fonction de son calibre.
E- Bouche de déchargement du produit gros: bouche par laquelle est

déchargé le produit dont la granulométrie est supérieure au calibre de la toile,
vers le systeme de récupération ou d'évacuation (1° sélection).

F- Bouche de déchargement du produit fin: bouche par laquelle est déchargé
le produit dont la granulométrie est inférieure au calibre de la toile, vers le
systeme de récupération ou d'évacuation.

G- Ressorts: permettent la vibration du secteur vibrant en empéchant la
transmission de celles-ci a la base de soutien.

de las mismas al bastidor de base.

/8\ PRUDENCIA - PRECAUCION

La mdquina estd equipada de caja de derivacion (H - fig. 3), donde el cliente/
utilizador efectiia la conexidn de la alimentacidn eléctrica y la conexion del
termistor, a un aparato de control de la temperatura (el termistor es un
accesorio que se entrega con la mdquina solamente si estd fabricada con las
caracteristicas de la directiva ATEX).

También puede estar equipada de un cuadro eléctrico (I - fig. 3) donde el
cliente/utilizador sélo tiene que conectar la alimentacion eléctrica, en cambio,
ya estd PREPARADA PARA controlar la temperatura de los motores.

/8\ PRUDENCIA - PRECAUCION

/&) PRUDENCE - PRECAUTION:

La machine peut étre dotée d’une boite de dérivation (H - fig. 3), dans laquelle
le client/utilisateur doit procéder a la connexion de I'alimentation électrique
et a la connexion du thermistor a un appareil de contréle de température (le
thermistor est un accessoire qui n'est fourni avec la machine que si elle est
réalisée avec les caractéristiques exigées par la directive ATEX).

Ou bien elle peut étre équipée d'un tableau électrique (I - fig. 3), ol le client/|
utilisateur doit uniquement procéder a la connexion de I'alimentation
électrique, tandis qu'il est DEJA PREPARE POUR le contréle de la température
des moteurs.

/&) PRUDENCE - PRECAUTION:

La machine peut étre fournie sans tableau électrique et/ou de boite de

La mdquina se puede entregar sin el cuadro eléctrico y/o caja de derivacion.

dérivation.




B 2. INFORMACOES TECNICAS

2.2 ORGAOS PRINCIPAIS

A- Estrutura de base; sustenta todos os dispositivos principais da maquina.
B- Faixade contengao do produto.

C- Vibradores mecanicos; imprimem uma vibracao ondulatéria e de
estremecimento a todo o setor de peneiramento. Modificando a disposicao
das massas, € possivel obter uma vibrado resultante diferente.

D- Rede; seleciona o produto em fungao da abertura da sua malha.
E- Bocal de descarga do produto grosso; descarrega o produto com

granulometria superiora abertura damalhaem direcao do sistema de coleta
ou evacuacdo (12 selecdo).

F- Bocal de descarga do produto fino; descarrega o produto com
granulometriainferior aaberturadamalhaem direcao do sistema de coleta
ou evacuagao.

G- Molas; permitem a vibracao do setor de peneiramento impedindo a sua
transmissdo a estrutura de base.

/B\ CUIDADOS - RECOMENDAGOES

0 equipamento pode estar equipado com uma caixa de derivagoes
(H - Fig. 3), onde o cliente/utente deve efectuar as ligacdes da alimentagdo
eléctrica e aligagdo do termistor a um aparelho de controlo da temperatura
(o termistor é um acessdrio fornecido com o equipamento apenas se for|
realizado atendendo as caracteristicas técnicas da directiva ATEX).

Ou pode ser equipado com um quadro eléctrico (I - Fig. 3) onde o cliente/
utente deve efectuar apenas a ligagdo da alimentagdo eléctrica, desde que
estejaJA PREPARADO PARA o controlo da temperatura dos motores.

B2 2. TECHNISCHE INFORMATIONEN

2.2 HAUPTELEMENTE

A- Hauptgestell; Tragt alle Hauptvorrichtungen der Maschine.
B- Produktfassungsgiirtel.

C- Motorriittler; Sie versetzen den gesamten Schwingbereich in eine
wellenformische und sukkussorische Schwingung. Durch Anderung der
Taktierung der Massen kann ein anderes Schwingergebnis erzielt werden.

D- Netz; Gestattet die Sortierung des Produktes in Funktion seiner
Maschenweite.

E- Entladedffnung des Grobproduktes; Entléddt das Produkt mit einer
groBeren KorngraRe als die Maschenweite und fiihrt es dem Sammel-
oder Evakuierungssystem zu (1. Sortierung).

F- Entladedffnung des Feinproduktes; Entlédt das Produkt mit einer
kleineren Korngrofe als die Maschenweite und fiihrt es dem Sammel-
oder Evakuierungssystem zu.

G- Federn; Ermdglichen dem Schwingbereich die Schwingungen und
verhindern die Ubertragung dieser Schwingungen auf das Hauptgestell.

/B VORSICHT

Die Maschine kann mit einer Abzweigdose (H - Abb. 3) ausgestattet sein, an
der der Kunde/Benutzer den Anschluss der Stromversorgung und den
Anschluss des Thermistors an ein Temperaturiiberwachungs-gerdt
vornehmen muss (der Thermistor gehdrt nur dann zum Zubehdr der|
Maschine, wenn diese nach den Anforderungen der ATEX-Richtlinie
geliefert wird).

Die Maschine kann aber auch mit einer Schalttafel (I - Abb. 3) ausgestattet
sein, an der der Kunde/Benutzer nur die Stromversorgung anschlie8en
muss und die Temperaturiiberwachung der Motoren BEREITS VORHANDEN
ist.

/B\ CUIDADOS - RECOMENDAGOES
0 equipamento pode ser fornecido desprovido de quadro eléctrico e/ou de

caixa de derivagoes.

/B\ VORSICHT

Die Maschine kann auch mit einer Schalttafel und/oder Abzweigdose
|geliefert werden.

IEXH 2. TEXHNYECKAS MHOOPMALA

2.2 OCHOBHbIEY3/ibl

A- TInaBHaa pama, noaaepxu1BaeT Bce 0CHOBHbIE YCTPOICTBA MALLUIMHbI.
B- baHaax Ana caepxmBaHuA npoaykta

C- MoToBu6paTopbl; C034aI0T BOTHOOGPA3HYI0 U BCTPAXMBAIOWYI0
BuGpaLmio Bcero BUGpUpyloLLero cektopa. N3menas Gasnposky Macc, Bbl
MOXeTe NONYYUTb Pa3Hble pe3ysbTaTbl BUOPaLUN.

D- Cuto; n03BonAeT 0T61PaTh NPOAYKT B COOTBETCTBIN € AUeiiKaMM CETKM.
E- Pa3srpy3ouHoe ropno KpynHoppaKLMOHHOr0 NPOAYKTa;, Crpyxaer

NPOAYKT C rpaHynaumeil, npesbllatleii pasmep Ayeek, k cucteme
HaKoneHna unu BbiBoga (1-blit 0160p).

F- PasrpysouHoe ropno menkodpakunoHHOro npoayKra; crpyxaer
NPOAYKT C rpaHynALMell MeHblle, Yem AYeiikn ceTku, K cucteme
HaKOMNEHUA UNK BbIBOAA.

G- MpyxuHbl; npefoTBpalatT nepesayuy Bubpaumii BubpaunoxHoro
CeKTOpa Ha pamy-0CHOBY.

& 0CTOPOXHOCTDb -MPEAOCTOPOXHOCTD

Mawuna moxem 6bims oc coed ii Kop i (H-puc. 3),
K poli K 0 nodc ucmoyHu
1eKmpuYeck020 NUMAHUA U MepmMucmop 0NA pe2ynuposanus
memnepamypel (mepmucmop- akceccyap, nocmagnAemblli moabKo ¢

mawuxot, i mp oup ATEX).
Jlu6o moxem 6bimb ocHaweHa snekmpuyeckoli nanenvio (I puc. 3), K|
poli K none. nooc uc

MeKmponumanua, mak Kak ycmpoiicmeo 014 KOHmMpona 3a
memnepamypoti dsuzamenedi YKE UMEETCA.

& 0CTOPOXXHOCTD -NPEAOCTOPOXXHOCTb

Mawutna moxem nocmasnamoca 6e3 3JleKmpu4eckozo wuma u/unu

N .
(

p
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R 2. INFORMAZIONI TECNICHE
23 ACCESSORI

Supporto meccanico (L - Fig. 4), sistema di serie nei modelli VP2 1200 - 1500 -
2000.

Supporto carrellato (M - Fig. 5).
Coperchio (N - Fig. 5).

Sistema di pulizia della rete (vedere documento allegato alla presente
pubblicazione).

IFZN 2. TECHNICAL INFORMATIONS
23 ACCESSORIES

Mechanical support (L - Fig. 4). Standard system in models VP2 1200 - 1500 -
2000.

Trolley-mounted support (M - Fig. 5).
Cover (N -Fig. 5).

Sieve cleaning system (consult document enclosed with this manual).

2 2. INFORMACIONES TECNICAS
23 ACCESORIOS

Soporte mecanico (L - Fig. 4), sistema de serie en los modelos VP2 1200 - 1500
-2000.

Soporte sobre ruedas (M- Fig. 5).
Tapa (N - Fig. 5).

Sistema de limpieza de la malla (véase documento adjunto a la presente
publicacién).

B 2. INFORMATIONS TECHNIQUES
23 ACCESSOIRES

Support mécanique (L - Fig. 4), systeme en série sur les modéles VP2 1200 -
1500 - 2000.

Support sur roues (M - Fig. 5).
Couvercle (N - Fig. 5).

Systéme de nettoyage du grillage (voir document annexé a cette pubblication).




N 2. INFORMACOES TECNICAS
2.3 ACESSORIOS

Suporte mecanico (L - Fig. 4), sistema em série nos modelos VP2 1200 - 1500 -
2000

Suporte mavel (M - Fig. 5).
Tampa (N - Fig. 5).

Sistema de limpeza da rede (consulte o documento que acompanha a presente
publicagdo).

BN 2. TECHNISCHE INFORMATIONEN

2.3 ZUBEHOR

Mechanisches Gestell (L - Abb. 4). SerienméBiges System bei den Modellen VP2
1200 - 1500 - 2000.

Fahrbares Gestell (M - Abb. 5).
Deckel (N - Abb. 5).

Sauberungssystem des Siebs (siehe beiliegende Unterlagen).

IEXH 2. TEXHNYECKAS MHOOPMALA
23 AONONHUTENbHOE 06OPY10BAHUE

Mexanuueckuit cynnopt (L puc. 4), Tunosasa cuctema Ha mogensx VP2 ot 1200,
1500 g0 2000.

Cynnopt c kapeTkoil (M -puc. 5).
Kpbiwka (N puc. 5).

CrcTema 04nCTKI CUTa (CM. NPUNOXEHNe K HacToALLeil nybnukauum).
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R 2. INFORMAZIONI TECNICHE
24 CICLO DI LAVORO

Il prodotto alimentato cade sulla rete. La selezione avviene in funzione delle
vibrazioni del settore vibrante; la parte fine passa attraverso le maglie della
rete e fuoriesce dalla bocca predisposta, mentre la parte pili grossolana si
allontana tangenzialmente e fuoriesce dalla propria bocca.

2.5  ZONEPERIMETRALI

In fase d’ installazione, oltre al rispetto delle misure indicate in figura
necessarie alla manutenzione, bisogna considerare anche le indicazioni fornite
dalle leggi in materia di sicurezza sul lavoro vigenti nel paese di utilizzo.

RUMOROSITA

Nelle macchine standard sono stati accertati valori acustici di potenza sonora
inferioria 70 dBA.

Le macchine con dispositivo di pulizia rete con cleaner hanno livello di
rumorosita <= 85 dBA.

2.6

2.7  PROTEZIONI

A- Coperchio di protezione sul motovibratore.

IFZN 2. TECHNICAL INFORMATIONS

24 WORK CYCLE

The product fed falls onto the sieve. It is sieved based on the vibrations of
the vibrating sector; finer parts sieve through the screen and come out of the
pre-arranged port, while coarser parts move away tangentially and come out
of the dedicated port.

2.5  SURROUNDING ZONES

When installing, not only must you observe the maintenance measurements
illustrated but you must also bear in mind legal indications in terms of health &
safety at the workplace in force in the country of use.

2.6  NOISELEVEL

The tested noise level in standard machines is lower than 70 dBA.
The noise level of machines with sieve cleaning devices is <= 85 dBA.

2.7
A-

SAFETY GUARDS

Protection cover over the motor vibrator.

2 2. INFORMACIONES TECNICAS
24 CICLO DETRABAJO

El producto alimentado cae sobre lamalla. La seleccién se llevaa cabo en funcién
delasvibraciones del sectorvibratorio; la parte fina pasa por las mallas delared y
sale porlabocaadicional, en cambio, la parte mds gruesa se aleja tangencialmente
y sale por la propia boca.

2.5  ZONAS PERIMETRALES

En fase de instalacion, ademds de respetar las medidas indicadas en la figura
necesarias para las operaciones de mantenimiento, también hay que tener en
cuenta las leyes en materia de seguridad en el trabajo, vigentes en el pais de
utilizacion.

2.6  RUIDO

En las méaquinas estdndar se han comprobado valores actsticos de potencia
sonora menor que 70 dBA.

Las mdquinas con dispositivo de limpieza de la malla con cleaner su nivel de
ruido es: <=85dBA.

2.7  PROTECCIONES

A- Tapade proteccion en el motovibrador.

B 2. INFORMATIONS TECHNIQUES
24 CYCLE DE PRODUCTION

Le produit alimenté tombe sur le grillage. La sélection est effectuée en fonction
des vibrations du secteur vibrant; la partie fine passe a travers les mailles du
grillage et sort par l'ouverture disposée, tandis que la partie plus grossiére séloigne
tangentiellement et sort par l'ouverture spécifique.

ZONEE PERIMETRALES

En phase d'installation, outre le respect des dimensions indiquées dans la figure
néessaires pour I'entretien, il faut également tenir compte des indications fournies
par les lois en matiére de sécurité sur le lieu de production en vigueur dans le pays
d'utilisation.

25

2.6 NIVEAUDEBRUIT

Sur les machines standard, on a relevé des valeurs acosutiques de puissance sonore
inférieures a 70 dBA.

Le niveau de bruit des machines équipées du dispositif de nettoyage du grillage
avec un cleaner est <= 85 dBA.

PROTECTIONS

A - Couvercle de protection sur le motovibreur.

2.7




B 2. INFORMACOES TECNICAS
2.4 CICLO DE TRABALHO

0 produto alimentado precipita-se na rede. A seleccao é feita em funcao das
vibragdes da parte vibratdria; a parte fina passa através da malha da rede
e sai pela abertura disposta, enquanto que a parte mais grossa se afasta
tangencialmente e sai pela prépria abertura.

2.5  AREAPERIFERICA

Durante a fase de instalacao, além das medidas indicadas na figura e que
dizem respeito a manutencdo, é necessario considerar ainda as recomendacdes
previstas por lei no que se refere a seguranca no trabalho que estiverem em
vigor no respectivo pais.

2.6  NIVELDERUIDO

Nos equipamentos padréo, foram definidos valores actsticos de poténcia
sonora inferiores a 70 dBA.

0Os equipamentos com dispositivo de limpeza da rede com limpador
apresentam niveis de ruido <= 85 dBA.

2.7 PROTECGAO

A- Tampa de proteccdo no motovibrador

B2 2. TECHNISCHE INFORMATIONEN

24 FUNKTIONSABLAUF

Das Produkt fallt auf das Sieb. Die Sortierung erfolgt in Funktion der
Vibrationen des vibrierenden Bereiches. Der Feinteil féllt durch die Maschen
des Siebs und kommt aus der dafiir vorgesehenen Offnung heraus. Der Grobteil
entfernt sich tangential und kommt aus der eigenen Offnung.

2.5  PERIMETERBEREICHE

Wiéhrend der Aufstellung miissen nicht nur die in der Abbildung aufgefiihrten
Abstande, die fiir die Wartung notwendig sind, eingehalten werden, sondern
man muss sich auch an die im Einsatzland vorhandenen gesetzlichen
Arbeitsschutzvorschriften halten.

2.6  LERMPEGEL

In den Standardmaschinen wurde ein Larmpegel unter 70 dBA ermittelt.
Die Maschinen mit der Vorrichtung zur S&uberung des Siebs haben einen
Larmpegel von <= 85 dBA.

2.7 SCHUTZABDECKUNGEN

A-  Schutzdeckel an der Vibrationsvorrichtung.

IEXH 2. TEXHNYECKAS MHOOPMALA

24 LIUKN PABOTbI

IMoaaBaemblilt NPOAYKT NajaeT Ha ceTky. Pazpenenne npoucxoauT npiu
nomoLun Bmﬁpaumm BM6paLlMOHHOI'O CeKTopa; MeﬂK0¢pBKLlMOHHaﬂ Ya(Tb
NPOHNKaeT CKBO3b AYNKN CETKN 1 BbIXOAUT Yepe3 ropiio, B 70 BpemMA Kak
6onee KpynHas ¢ppakumMA no KacaTenbHoil yaanAeTca uepes Co6CTBEHHOE
ropno.

2.5  NEPUMETPANDBHBIE 30HbI

B ha3e ycTaHoBKM, noMumo cobniofieHns pa3mMepoB, yKa3aHHbIX Ha PUCYHKe
B UNPLI 1 HEOOXOAMMBIX ANA TEXHUYECKOTO 06CTYXKMBAHNA, HYXKHO TaKxXe
YUMTBIBATD yKa3aHUA AeiiCTBYIOLMX B CTPAHE UCMONb30BAHUA 3aKOHOB 06
OXpaHe Tpyaa.

26 WM

Ha TMNoBbIX MaLKHaX 6biNK BbIABNEHbI 3HAYEHNUA aKyCTUYECKOil 3BYKOBOIA
MoLHOCTY MeHee 70 ABA.
MaLumHbI CyCTPOIRCTBOM YUCTKM CUTa UMEKT ypoBeHb yma <= 85 AbA.

2.7 3AWMUTBI

A- 3awwTHasA KpbiLUKa Ha MOTOBUOpaTOpe

min 100




R 2. INFORMAZIONI TECNICHE

IFZN 2. TECHNICAL INFORMATIONS

2.8 CARATTERISTICHE TECNICHE 2.8 TECNICHAL DATA
VP2 450- 600 VP2450- 600
DIMENSIONI D’'INGOMBRO OVERALL DIMENSIONS
A B C H A B C H
VP2 450 1/Y 0455 535 850 320 VP24501/Y 0455 535 850 320
VP2 450 2/Y 0455 535 850 430 VP2 450 2/Y 0455 535 850 430
VP2 600 1/X 0680 461 1166 345 VP2 600 1/X 0680 461 1166 345
VP2 600 2/X 0680 461 1166 440 VP2 600 2/X 0680 461 1166 440
DATI TECNICI TECHNICAL DATA
VP24501/Y  VP24502/Y VP26001/X VP26002/X VP24501/Y VP24502/Y VP26001/X VP26002/X
Potenza Electrical
dirie kW 018+018 0,18+018 0,17+0,17 017+0,17 power kW 018+0,18 0,18+0,18 0,17+0,17 0,17+0,17
Forza Centrifugal
centrifuga kg 380 380 430 430 e kg 380 380 40 430
Numero reti Number of
vaglianti 1 2 1 2 sorting screens 1 2 1 2
Superficie 2 Sorting 2
vagliante ™ 0,104 0,104+0,104 0,264 0,264+ 0,264 e 0,104 0,104+0,104 0,264 0,264+0,264
Peso kg 35 45 60 80 Weight kg 35 45 60 80
2 2. INFORMACIONES TECNICAS I 2. INFORMATIONS TECHNIQUES
2.8 CARACTERISTICAS TECNICAS 2.8 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
VP2450- 600 VP2450- 600
DIMENSIONES TOTALES DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT
A B C H A B C H
VP24501/Y 0455 535 850 320 VP24501/Y 0455 535 850 320
VP2 450 2/Y 0455 535 850 40 VP2 450 2/Y 0455 535 850 430
VP2 600 1/X 0680 461 1166 345 VP2 600 1/X 0680 461 1166 345
VP2 600 2/X 0680 461 1166 440 VP2 600 2/X 0680 461 1166 440
DATOS TECNICOS DONNEES TECHNICQUES
VP24501/Y VP24502/Y VP26001/X VP26002/X VP24501/Y VP24502/Y VP26001/X VP26002/X
Potencia Puissance
eléctrica KW 018+018 0184018  0,17+017  017+0,17 électrique kW 018+0,18 0,18+018 0,17+017 017+0,17
Fuerza Force
centrifuga kg 380 380 430 430 centrifuge kg 380 380 80 430
Nimero Nombre de
de cribas 1 2 1 2 grilles de 1 2 1 2
vibratorias tamisage
Superficiede 2 Surface de 2
et 0,104 0,104-+0,104 0,264 0,264+0,264 tamisage ™ 0,104 0,104-+0,104 0,264 0,264+0,264
Peso kg 35 45 60 80 Poids kg 35 45 60 80




B 2. INFORMACOES TECNICAS
2.8 CARACTERISTICAS TECNI(AS

BN 2. TECHNISCHE INFORMATIONEN
2.8 TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

A

VP2 450 - 600 VP2 450 - 600
DIMENSOES TOTAIS AUBENABMESSUNGEN
A B C H A B C H
VP2 450 1/Y 0455 535 850 320 VP24501/Y {455 535 850 320
VP2 450 2/Y 0455 535 850 430 VP2 450 2/Y 0455 535 850 430
VP2 600 1/X 0680 461 1166 345 VP2 600 1/X 0680 461 1166 345
VP2 600 2/X 0680 461 1166 440 VP2 600 2/X 0680 461 1166 440
DADOS TECNICOS TECHNISCHE DATEN
VP24501/ VP24502/Y VP26001/X VP26002/X VP24501/ VP24502/Y VP26001/X VP26002/X
Poténcia Elektrische
eléctica KW 018+0,18 0,18+018 0,17+017  0,17+017 Leistung kW 018+018 0,18+0,18 017+0,17 0,17+0,17
Forga centrifuga kg 380 380 0 40 Schleuderkraft kg 380 380 80 430
Nim. de redes Anzahl der
de crivagem 1 2 1 2 Siebe 1 2 1 2
e M 0104 O1HOT0 0264 026440264 | | Sibflache m2 0104 OAHOTM 0264 0264026
Peso kg 35 45 60 80 Gewicht kg 35 45 60 80
IEXH 2. TEXHNYECKAS MHOOPMALA |
2.8 TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKU A
VP2 450 - 600
I
TABAPUTHBIE PASMEPDI
A B C H = E
VP24501/Y 0455 535 850 320 Y ’§ $
VP2450 2/Y 0455 535 850 430
VP2 600 1/X 0680 461 1166 345 A
VP2 600 2/X 0680 461 1166 440
Ll B -
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN i -
VP24501/Y VP24502/Y VP26001/X VP26002/X
Mowwocs kBt 0,18+0,18 0,18+0,18 0,17+0,17 0,17+0,17
i
LlenTpobexHbie
AT Kr 380 380 430 430 |> 2 ] ~1 +
= ! =
Konuuecteo : 2 . ; ' ;_ E I
ceToK 4
TpOX0YeHUs [é ; % éj
TR 20104 0104+0004 0264 0264+0264 T
rpoxoueHusa 3 ! ! + ! " ’ + ’
Bec Kr 35 45 60 80
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JIER 2. INFORMAZIONI TECNICHE IEZN 2. TECHNICAL INFORMATIONS
VP2 500-800-900 - 1200 - 1500 - 2000 VP2500-800-900-1200 - 1500 - 2000
DIMENSIONI D'INGOMBRO OVERALL DIMENSIONS
A B C D H H1 A B C D H H1
VP25001/X @585 0585 1019 753 353 445 VP25001/X @585 0585 1019 753 353 445
VP25002/X @585 0585 1019 753 500 592 VP25002/X @585 0585 1019 753 500 592
VP2 800 1/X 770 770 1398 980 392 573 VP2 800 1/X 770 770 1398 980 392 573
VP2 800 2/X 770 770 1398 980 522 703 VP2 800 2/X 770 770 1398 980 522 703
VP2 900 1/X 970 970 1510 1180 519 700 VP2 900 1/X 970 970 1510 1180 519 700
VP2 900 2/X 970 970 1510 1180 614 795 VP2 900 2/X 970 970 1510 1180 614 795
VP212001/X 1180 1180 1730 1395 662 843 VP212001/X 1180 1180 1730 1395 662 843
VP212002/X 1180 1180 1730 1395 789 970 VP212002/X 1180 1180 1730 1395 789 970
VP215001/X 1473 1473 2156 1690 701 882 VP215001/X 1473 1473 2156 1690 701 882
VP215002/X 1473 1473 2156 1690 937 1118 VP215002/X 1473 1473 2156 1690 937 1118
VP220001/X 1902 1902 2688 21 1 929 VP220001/X 1902 1902 2688 211 1 929
VP220002/X 1902 1902 2688 21 916 1m8 VP220002/X 1902 1902 2688 wm 916 118
DATITECNICI TECHNICAL DATA
Potenza Forza Numero reti Supgrﬁcie @ Electrical ~ Centrifugal quber of Sorting Weight
elettrica centrifuga vaglianti vagliante power force  sorting screens surface
kW kg m? kg 1] kg m? kg
VP25001/X 0,17+0,17 426 1 0,196 60 VP25001/X 0,17+0,17 426 1 0,19 60
VP25002/X 0,17+0,17 426 2 0,196+0,196 75 VP25002/X 0,17+0,17 46 2 0,196+0,19% 75
VP28001/X 03+03 680 1 0,360 95 VP28001/X 03+03 680 1 0,360 95
VP28002/X  03+03 680 2 036040360 105 VP28002/X  03+03 680 2 0360+0360 105
VP29001/X 046+0,46 1300 1 0,19 200 VP29001/X 046+0,46 1300 1 0,19 200
VP29002/X  046+046 1300 2 0,196 230 VP29002/X  046+0,46 1300 2 0,196 230
VP212001/X 0,46+0,46 1300 1 0,19 250 VP212001/X 0,46+0,46 1300 1 0,19 250
VP212002/X 0,46+ 0,46 1300 2 0,196 280 VP212002/X 0,46+ 0,46 1300 2 0,196 280
VP215001/X 09+09 2250 1 0,196 320 VP215001/X 09+09 2250 1 0,19 320
VP215002/X 09+09 2250 2 0,196 370 VP215002/X 09+09 2250 2 0,196 370
VP220001/X 1,1+1,1 3600 1 26 770 VP220001/X 1,1+1,1 3600 1 26 710
VP220002/X 1,1+1,1 3600 2 2,6+2,6 850 VP220002/X 1,1+1,1 3600 2 2,6+2,6 850
EZH 2. INFORMACIONES TECNICAS [IEH 2. INFORMATIONS TECHNIQUES
VP2 500-800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000 VP2 500-800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000
DIMENSIONES TOTALES DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT
A B C D H H1 A B C D H H1
VP25001/X @585 0585 1019 753 353 445 VP25001/X @585 0585 1019 753 353 445
VP25002/X (585 0585 1019 753 500 592 VP25002/X (585 0585 1019 753 500 592
VP2800 1/X 770 770 1398 980 392 573 VP2800 1/X 770 770 1398 980 392 573
VP2 800 2/X 770 770 1398 980 522 703 VP2 800 2/X 770 770 1398 980 522 703
VP2 900 1/X 970 970 1510 1180 519 700 VP2900 1/X 970 970 1510 1180 519 700
VP2 900 2/X 970 970 1510 1180 614 795 VP2 900 2/X 970 970 1510 1180 614 795
VP212001/X 1180 1180 1730 1395 662 843 VP212001/X 1180 1180 1730 1395 662 843
VP212002/X 1180 1180 1730 1395 789 970 VP212002/X 1180 1180 1730 1395 789 970
VP215001/X 1473 1473 2156 1690 701 882 VP215001/X 1473 1473 2156 1690 701 882
VP215002/X 1473 1473 2156 1690 937 18 VP215002/X 1473 1473 2156 1690 937 1118
VP220001/X 1902 1902 2688 21 1 929 VP220001/X 1902 1902 2688 21 1 929
VP220002/X 1902 1902 2688 211 916 118 VP220002/X 1902 1902 2688 211 916 118
DATOS TECNICOS DONNEES TECHNICQUES
Po’tengia Fue’rza Nﬂrqero de Fribas Superﬁ(ie de Peso I"uissqn(e FO((e Nombre dg grilles Surche de Poids
eléctrica d électrique  centrifuge  de tamisage tamisage
kW kg m? kg kW kg m? kg
VP25001/X 0,17+0,17 426 1 0,19 60 VP25001/X 0,17+0,17 426 1 0,19 60
VP25002/X  0,17+0,17 426 2 0,196+0,19 75 VP25002/X 0,17+0,17 426 2 0,196+0,19% 75
VP28001/X  03+03 680 1 0,360 95 VP28001/X  03+03 680 1 0,360 95
VP28002/X 03+03 680 2 0360+0360 105 VP28002/X  03+03 680 2 0360+0360 105
VP29001/X 046+046 1300 1 0,196 200 VP29001/X 046+046 1300 1 0,196 200
VP29002/X 046+046 1300 2 0,19 230 VP29002/X 046+046 1300 2 0,19 230
VP212001/X 046+046 1300 1 0,196 250 VP212001/X 046+046 1300 1 0,196 250
VP212002/X 046+046 1300 2 0,19 280 VP212002/X 046+046 1300 2 0,19 280
VP215001/X 09+09 2250 1 0,196 320 VP215001/X 09+09 2250 1 0,196 320
VP215002/X 09+09 2250 2 0,196 370 VP215002/X 09+09 2250 2 0,196 370
VP220001/X 1,1+1,1 3600 1 26 770 VP220001/X 1,1+1,1 3600 1 26 770
VP220002/X 1,1+1,1 3600 2 2,6+2,6 850 VP220002/X 1,1+1,1 3600 2 2,6+2,6 850
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N 2. INFORMACOES TECNICAS BN 2. TECHNISCHE INFORMATIONEN

VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000 VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000
DIMENSOES TOTAIS AUBENABMESSUNGEN

A B C D H H A B ¢ D H H1
VP2500 1/X 0585 0585 1019 753 353 445 VP2500 1/X 0585 0585 1019 753 353 445
WP25002X @585 @585 1019 753 500 592 VP25002X @585 @585 1019 753 500 592
VP2800 1/X 770 770 1398 980 392 573 VP2800 1/X 770 770 1398 980 392 573
WP28002X 770 770 1398 980 52 703 WP28002X 770 770 1398 980 52 703
WP29001X 970 970 1510 1180 519 700 WP29001X 970 970 1510 1180 519 700
VP2 900 2/X 970 970 1510 1180 614 795 VP2 900 2/X 970 970 1510 1180 614 795
WP212007X 1180 1180 1730 1395 662 843 WP212007X 1180 1180 1730 1395 662 843
VP212002/X 1180 1180 1730 1395 789 970 VP212002/X 1180 1180 1730 1395 789 970
VP215001X 1473 1473 2156 1690 701 882 VP215001X 1473 1473 2156 1690 701 882
VP215002/X 1473 1473 2156 1690 937 1118 VP215002/X 1473 1473 2156 1690 937 1118
VP220001/X 1902 1902 2688 21 721 929 VP220001/X 1902 1902 2688 21 721 929
VP220002X 1902 1902 2688 211 916 1118 VP220002X 1902 1902 2688 211 916 1118
DADOS TECNICOS TECHNISCHE DATEN

G contaga detigomwagem” Pesn sty Scleudercaft ML siebiche  Genict

kw kg m? kg kw kg m? kg
VP25001/X 0,17+0,17 426 1 0,19 60 VP25001/X 0,17+0,17 426 1 0,19 60
VP25002X 0174017 426 2 019%+0,1% 75 WP25002X 0174017 426 2 0196+01% 75
VP2800 1/X 03+03 680 1 0,360 95 VP28001/X 03+03 680 1 0,360 95
VP28002X 03403 60 2 036040360 105 | | VP28002/X  03+03 680 2 036040360 105
VP29001/X 046+046 1300 1 0,19 200 VP29001/X 046+0,46 1300 1 0,19 200
VP29002/X 0464046 1300 2 01% 230 | | VP29002/X 0464046 1300 2 01% 230
VP212001/X 0,46+0,46 1300 1 0,19 250 VP212001/X 0,46+0,46 1300 1 0,19 250
VP212002/X 0464046 1300 2 01% 280 | | VP212002/K 0464046 1300 2 01% 280
WP215001X 09409 2250 1 01% 30 | | VP215001K 09409 2250 1 01 320
VP215002/X 09+09 2250 2 0,19 370 VP215002/X 09+0,9 2250 2 0,19 370
VP220001X 11411 3600 1 2% 770 || vp220001% 11411 3600 1 26 770
VP220002/X 1,1+1,1 3600 2 2,6+26 850 VP220002/X 1,1+1,1 3600 2 2,6+2,6 850

IEXH 2. TEXHUYECKAR MHOOPMALWA

VP2 500 -800-900-1200 - 1500 - 2000
TABAPUTHBIE PASMEPbI s i

A B C D H m RN
VP25001/X @585 @585 1019 753 353 445 = | = -
VP2 500 2/X 0585 0585 1019 753 500 592 I~ | T
WP28001X 770 770 1398 980 392 573 I=&=l< *}% >
VP2 800 2/X 770 770 1398 980 522 703 | R . J
WP29001X 970 970 1510 1180 519 700 D r v
WP29002X 970 970 1510 1180 614 79 T
VP212001/X 1180 1180 1730 1395 662 843
VP212002X 1180 1180 1730 1395 789 970 A
VP215001/X 1473 1473 2156 1690 701 882
WP215002X 1473 1473 2156 1690 937 1118 _ D N
VP220001/X 1902 1902 2688 211 727 929 ” o
VP220002/X 1902 1902 2688 21 916 1m8
TEXHMYECKUE XAPAKTEPUCTUKM

Moupocrs, HHTROTENbe Komeeme o oy Bec
KBT Kr m Kr \\\i\

VP25001/X 0,17+0,17 426 1 0,196 60 >
VP25002/X 0,17+0,17 426 2 0,196 +0,196 75 l »
WP28001X 03403 680 1 0360 9% > =
VP28002/X 03+03 680 2 0,360+0,360 105 1§ g
VP2900T/X 0464046 1300 1 019% 200 C 4 |
VP29002/X 0,46+0,46 1300 2 0,196 230
VP212001/X 0464046 1300 1 01% 250 B
VP212002/X 0464046 1300 2 01% 280
VP215001/X 09+09 2250 1 0,196 320 C
VP215002K 09409 2250 2 01% 370 e >
VP220001/X 1,1+1,1 3600 1 2,6 770
VP220002X 11411 3600 2 26426 850
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BEN 3. INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA
31 NORME GENERALI DI SICUREZZA

La ditta costruttrice non si assume nessuna responsabilita per lesioni o danni
derivanti dall'uso o dall’applicazione di questo prodotto in modo contrastante
con leistruzioni e le specifiche contenute nel presente manuale.

Prima dellimpiego occorre leggere attentamente tutto il Manuale in
particolare le istruzioni per I'uso, la manutenzione e rispettare tutte le norme
disicurezza, nonché i regolamenti del paese di installazione della macchina.

Leggere attentamente e memorizzare le procedure definite dalla DIRETTIVA
COMUNITARIA 94/9/CE (ATEX);

Gruppo Il - Categoria 2 - Gas e Polveri
12G,D
EExellT40T3(G)
EEx e 11130°C(D)
CENELECEN 50014, EN 50019, EN 50281-1-1

Il Costruttore declina ogni responsabilita per danni a persone o cose,
consequentil'inosservanza delle norme di sicurezza.

IEZ0 3. SAFETY INFORMATION

31 GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

Manufacturer is not liable in any way for damages or injuries caused following
the use or application of this product that fails to comply with the instructions
and specifications given herein.

Before using the product, read the whole manual carefully, especially the use
and maintenance instructions and observe all the safety instructions, plus any
regulations in force in the country in which the machine is installed.

Read and bear in mind the procedures defined by European Directive 94/9/CE
(ATEX)

Group |- Category 2 - Gas and dust
1126,D
EExell T4 or T3 (G)
EEx e 11130°C (D)
CENELECEN 50014, EN 50019, EN 50281-1-1

The Manufacturer declines all forms or liability with regard to personal injuries
or material damages caused following the failed observance of the safety
instructions.

2 3. INFORMACIONES SOBRE LA SEGURIDAD
31 NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

El Fabricante no se asume responsabilidad alguna por lesiones o dafios que sean
causados por el uso o la aplicacién de este producto de manera discordante con
las instrucciones contenidas en el presente libreto de instrucciones.

Antes del empleo, hay que leer atentamente todo el Libreto de Instrucciones, en
particular las instrucciones para el uso, el mantenimiento y se deben respetar
todas las normas de seguridad, asi como los reglamentos del pais de instalacion
de laméquina.

Leer atentamente y memorizar los procedimientos definidos por la Directiva
Comunitaria “ATEX”

Grupo |1 - Categoria 2 - Gas y Polvos
12G,D
EExylIT40T3(G)
EExy 11130°C(D)
CENELECEN 50014, EN 50019, EN 50281-1-1

El Fabricante declinatoda responsabilidad por dafios causados a personas o cosas,
que sean consecuencia de la falta de observacién de las normas de sequridad.

B . INFORMATIONS SUR LA SECURITE

3.1 CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Le Fabricant n‘assume aucune responsabilité en cas de blessures ou de dégats dérivant
de I'utilisation ou de I'application de ce produit d'une fagon qui ne respecterait pas
les instructions ni les spécifications figurant dans ce manuel.

Avant I'emploi, lire attentivement I'ensemble du manuel en particulier lesinstructions
pourl'utilisation et I'entretien et respecter toutes les consignes de sécurité, ainsi que
les reglements du pays d'installation de la machine.

Lire attentivement et mémoriser les procédures définies par la Directive
Communautaire 94/9/CE (ATEX)

Groupe Il - Catégorie 2 - Gaz et Poussiéres
1126,D
EExetlI T4 0uT3 (G)
EEx et 1 130°C (D)
CENELECEN 50014, EN 50019, EN 50281-1-1

Le Constructeur décline toute responsabilité en cas de dégats subis par les personnes
ou les choses, dérivant de la non observation des consignes de sécurité.
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BENN 3. INFORMACOES DE SEGURANCA
3.1 NORMAS GERAIS DE SEGURANCA

Do Fabricante declina qualquer responsabilidade por lesdes ou prejuizos
derivados do uso ou da aplicacdo deste produto de forma contréria as
instrucdes e especificacdes contempladas no presente manual.

Antes de usar, leia atentamente este manual na integra, nomeadamente as
instrucdes de uso e de manutencdo, observando todas as normas de sequranca,
além dos regulamentos em vigor nos paises em que este equipamento for
instalado.

Leia atentamente e guarde na memdria os procedimentos definidos pela
Directiva Comunitria 94/9/CE (ATEX).

Grupo |1 - Categoria 2 - Gas e Poeiras
1126,D
EExellT4ouT3 (@)
EExel1130°C(D)
CENELECEN 50014, EN 50019, EN 50281-1-1

0 Fabricante declina qualquer responsabilidade pelas lesdes ou prejuizos
ocasionados as pessoas ou a propriedade por conta do desrespeito as normas
de seguranca.

BN 3. SICHERHEITS-INFORMATIONEN
31 ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Den Hersteller iibernimmt keinerlei Haftung fiir Verletzungen oder Schaden,
wenn bei der Aufstellung oder wahrend des Betriebs dieses Produktes die im
vorliegenden Handbuch enthaltenen Anweisungen und Spezifikationen nicht
eingehalten werden.

Vor Einsatz der Maschine ist das gesamte Handbuch, insbesonders die
Anleitungen fiir die Verwendung und die Wartung, aufmerksam durchzulesen.
Die Sicherheitsnormen, sowie die Vorschriften im Aufstellungsland der
Maschine, miissen unbedingt eingehalten werden.

Die von der EG-Richtlinie 94/9/EG (ATEX) festgelegten Prozeduren miissen
aufmerksam durchgelesen und beachtet werden.

Gruppe Il - Kategorie 2 - Gas und Staub
112G,D
EExe |l T4 oder T3 (G)
EExel1130°C(D)
CENELECEN 50014, EN 50019, EN 50281-1-1

Der Hersteller lehnt jegliche Haftung fiir Personen- und Sachschaden ab, die
durch die Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften verursacht werden.

IEXH 3. WHOOPMALIS 110 BE30MACHOCTH
31 OBLMWE NPABWIA BE3ONACHOCTH

KomnaHus npousBoAnTens He HeceT HUKAKOil OTBETCTBEHHOCTM 3a Bpe/ Unu
ylep6, NpUYMHeHHbIA B pe3ynbTaTe UCNONb30BAHNUA NN NPUMEHEHNA 3TOrO
MPOAYKTa B HapyLleHie MHCTPYKLMI U CneLnduKaLmii, Copepxaliuxcs B
[laHHOM PYKOBOACTBE.

I'Ipemne BCero HyXHO BHUMATEIbHO MPOYMTATb PYKOBOACTBO, B YaCTHOCTH,
WHCTPYKUUKU N0 UCNonb3oBaHuw, Texoﬁ(nymmsaumm n cobnioaath Bce
npasua TeXHUKN 6e3onacHocTn i npeAnncaHnA CTpaHbl YCTAaHOBKM MaLLNHbI.

BHMMaTeNbHO NPOYNTaTL U 3aNOMHMTL NPOLEAYPbI, ONpesendemble
[Ninpektusoii Cotoza 94/9/EC (ATEX)

Glpynna Il - Kateropua 2 - [a3 n nbinb
112G6,D
EExu I T3 unu T4 (G)
EEx 111 130°C(D)
EKC3T EN 50014, EN 50019, EN 50281-1-1

W3roToBuTeNb He HeceT 0TBETCTBEHHOCTI 33 Kakoii-nubo ywep6 noaam uam
IMYLLECTBY B pe3ynbTaTe HapyLUeHus NpaBui 6e30nacHoCTy.

Note
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BEN 3. INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA
3.2 SICUREZZA PER L'INSTALLAZIONE

Si obbliga di far eseguire le operazioni di trasporto e installazione a personale
qualificato in possesso della competenza tecnica e esperienza in ciascuno dei
settori previsti. La movimentazione della macchina ed il caricamento sui mezzi di
trasporto, dovra essere esclusivamente eseguito come descritto nel capitolo 4.

La presenza di un aiutante riveste notevole importanza per le segnalazioni
durante il trasporto e I'aiuto fisico nelle operazioni di installazione e rimozione
di elementi ingombranti e/o pesanti.

Nessuna persona dovra trovarsi in prossimita del carico sospeso e comunque
nel campo d’azione della gru, del carrello elevatore od altro mezzo di
sollevamento e trasporto.

La zona di lavoro dovra risultare accuratamente illuminata, disporre di una
presa di distribuzione dell'energia elettrica.

Il collegamento elettrico della macchina alla rete di alimentazione ed il relativo
collaudo preliminare devono essere esequiti esclusivamente da personale
specializzato (tecnico elettrico), in possesso dell'idonea attrezzatura e di una
comprovata esperienza nel settore specifico. La linea di messa a terra deve
essere controllata in stabilimento e convalidata da un installatore specializzato
mediante gli appositi strumenti specifici (come da normativa vigente).

La macchina puo essere dotata di una scatola di derivazione, dove il cliente/
utilizzatore deve fare il collegamento sulla morsettiera delle fasi
dell'alimentazione elettrica e il collegamento del termistore ad un apparecchio
di controllo temperatura.

Oppure puo essere dotata di un quadro elettrico dove il cliente/utilizzatore
deve fare solo il collegamento sulla morsettiera delle fasi dell’alimentazione
elettrica, mentre & gia predisposto per il controllo della temperatura dei
motori.

IEZ0 3. SAFETY INFORMATION
3.2 INSTALLATION SAFETY

The machine shall be transported and installed by qualified personnel with the
required technical skills and experience in each specific field. The machine shall
be handled and loaded on the means of transport exclusively as described in
chapter 4.

It is very important for a second operator to assist from the ground to signal
during transport and to physically help install the machine and remove any
bulky and/or heavy elements.

Nobody must stand near the load while it s lifted or within the working range
of the crane, forklift truck or other lifting and transport equipment.

The work area must be well lit and equipped with an electrical mains socket.

The electrical connection of the machine to the power supply mains and
related preliminary testing must be carried out exclusively by specialised
personnel (electrician) using suitable tools and equipment and with proven
experience in the specific field. The earthing line shall be inspected in the
factory and approved by a specialist fitter using specific testers (as per
EN60204-1).

The machine may be equipped with a junction box where the customer/user
shall connect the terminal board phase wires of the electrical power supply
and the thermistor to a temperature controller.

Alternatively it may be equipped with an electrical cabinet where the
customer/user shall just connect the phase wires of the electrical power
supply on the terminal board since it is already pre-arranged to control the
temperature of the motors.

2 3. INFORMACIONES SOBRE LA SEGURIDAD
3.2 SEGURIDAD PARA LA INSTALACION

Lasoperaciones de transporte einstalacion tienen que ser efectuadas por personal
calificado que posean la competencia técnica, cada uno de estos con experiencia
especifica en su sector. Para mover la maquina y cargarla en los medios de
transporte, tiene que ser efectuada exclusivamente como descrito en el capitulo 4.

La presencia de un ayudante es muy importante para las indicaciones durante
el transporte y la ayuda fisica en las operaciones de instalacion y remocion de
elementos grandes y/o pesados.

Ninguna persona tiene que encontrarse por debajo de la carga suspendida ni
cerca del campo de accion de la gria, de la carretilla elevadora u otro medio de
elevacion y transporte.

Lazonadetrabajo tiene que estar adecuadamente iluminada, tener una toma de
distribucion de la energia eléctrica.

La conexion eléctrica de lamdquina a la red de alimentacion y el relativo ensayo
preliminar, tienen que ser efectuados exclusivamente por personal especializado
(técnico eléctrico), con el equipo idoneo y con experiencia comprobada en
el sector especifico. La linea de puesta a tierra tiene que ser controlada en el
establecimiento y convalidada por un instalador especializado mediante los
relativos instrumentos especificos (segtin las normas EN60204-1).

Lamdquinatiene que estar equipada de una caja de derivacion, donde el cliente/
utilizador tiene que efectuar la conexion a la caja de conexiones de las fases
de alimentacion eléctrica y la conexién del termistor a un aparato de control
dela temperatura.

Obien, puede estar equipada de un cuadro eléctrico donde el cliente/utilizador
tiene que conectar solamente a la caja de conexiones las fases de la alimentacion
eléctrica, en cambio, ya estd preparado para el control de la temperatura de
los motores.

B . INFORMATIONS SUR LA SECURITE
3.2 SECURITE POUR L'INSTALLATION

Confier obligatoirement les opérations de transport et d'installation a du personnel
qualifié possédant la compétence technique et une expérience adéquate dans chacun
des secteurs prévus. La manutention de la machine et le chargement sur les moyens
de transport, devra étre exclusivement effectués d'apres le chapitre 4.

La présence d'un assistant est fondamentale pour les signalisations durant le
transport et I'aide physique au cours des opérations d'installation et d'enlévement
d'éléments encombrants et/ou lourds.

Personne ne devra se trouver a proximité de la charge suspendue ni dans le champ
daction de la grue, du chariot élévateur ou de tout autre moyen de levage et de
transport.

La zone de production devra étre parfaitement éclairée et disposer d’une prise de
distribution de I'énergie électrique.

Le raccordement électrique de la machine au réseau d‘alimentation et les essais
préliminaires correspondants doivent étre exclusivement réalisés par du personnel
spécialisé (€lectricien), en possession de I'équipement adéquat et d’une expérience
attestée dans le secteur spécifique. La ligne de mise a la terre doit étre controlée a
I'usine et validée par uninstallateur spécialisé au moyen des instruments spécifiques
(d"aprés la norme EN60204-1).

La machine peut étre équipée d’une hoite de dérivation, sur laquelle le client/
utilisateur doit réaliser le raccordement au bornier des phases de |'alimentation
électrique ainsi que le raccordement du thermistor & un appareil de contréle de
la température.

Elle peut également étre équipée d'un tableau de distribution sur lequel le
client/utilisateur ne doit réaliser que le raccordement au bornier des phases
de I'alimentation électrique, tandis qu'il est déja disposé pour le controle de la
température des moteurs.
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BENN 3. INFORMACOES DE SEGURANCA
3.2 SEGURANCA DAINSTALACAO

As operacdes de transporte e instalagdo deve ser obrigatoriamente confiadas
a pessoas qualificadas e que estejam de posse das necessérias aptidoes
técnicas e experiéncia em cada um dos ambitos previstos. A deslocacdo do
equipamento e a sua movimentacdo nos meios de transporte deverao ser
realizadas exclusivamente de acordo com o descrito no capitulo 4.

A presenca dum auxiliar apresenta uma importancia significativa para a
sinalizacdo durante o transporte e para o apoio fisico durante as operacdes de
instalagdo e de retirada de elementos de obstrugao e/ou pesados.

Nenhuma pessoa deverd encontrar-se nas proximidades das cargas suspensas
nem de alguma forma no raio de accdo do guindaste, da empilhadora ou de
algum outro meio de elevagdo e transporte.

A drea de trabalho devera estar rigorosamente iluminada e dispor de uma
tomada de distribuico da energia eléctrica.

A ligacdo eléctrica do equipamento a rede de alimentacao e ao respectivo
controlo preliminar deve ser realizada exclusivamente por pessoal
especializado (técnico em electricidade), equipado com equipamentos
apropriados e tendo uma experiéncia comprovada no respectivo sector. A linha
para a ligagao a terra deve ser controlada de fébrica e validada por um técnico
especializado em instalagdes, através dos respectivos instrumentos especificos
(de acordo com a norma EN60204-1).

0 equipamento pode estar equipado com uma caixa de derivacdes, onde
o cliente/utente deve efectuar a ligacdo a caixa de bornes das fases
da alimentacdo e a ligacdo do termistor a um aparelho de controlo da
temperatura.

Ou entdo pode estar equipada com um quadro eléctrico onde o cliente/
utente s6 deve efectuar a ligacdo a caixa de bornes das fases da alimentacao
eléctrica, desde que esteja j& preparada para o controlo da temperatura dos
motores.

BN 3. SICHERHEITS-INFORMATIONEN
3.2 SICHERHEIT BEI DER AUFSTELLUNG

Es besteht die Pflicht, den Transport und die Aufstellung von qualifiziertem
Personal durchfiihren zu lassen, das die notwendige technische Kompetenz
und Erfahrung in allen vorgesehenen Bereichen hat. Das Versetzen der
Maschine und das Aufladen auf die Transportmittel darf ausschlieBlich so
durchgefiihrt werden, wie esim Abschnitt 4 beschrieben ist.

Die Anwesenheit einer Hilfsperson fiir die Ausgabe von Handzeichen wahrend
des Transports und als Hilfe wéhrend der Aufstellung und beim Entfernen von
sperrigen und/oder schweren Teilen, ist duBerst wichtig.

In der Ndhe von héngenden Lasten bzw. im Aktionsbereich des Krans, des
Gabelstaplers oder eines anderen Hebe - und Transportmittels diirfen sich
keine Personen aufhalten.

Der Arbeitsbereich muss zweckmédBig beleuchtet sein und iber eine
Verteilerdose fiir die Stromversorgung verfiigen.

Der Anschluss der Maschine an das Stromnetz und die entsprechende
Vorabnahme muss von Fachpersonal (Elektriker) durchgefiihrt werden, das
iiber die geeignete Ausriistung und die bewiesene Erfahrung im spezifischen
Bereich verfiigt. Die im Werk vorhandene Erdungsleitung

muss durch einen Fachmann, mit Hilfe der spezifischen Mittel (nach EN60204-
1) tiberpriift und bescheinigt werden.

Die Maschine kann mit einer Abzweigdose ausgestattet sein, an der der
Kunde/Benutzer den Anschluss der Stromversorgung am Klemmenbrett
und den Anschluss des Thermistors an ein Temperaturiiberwachungsgerat
vornehmen muss. Die Maschine kann aber auch mit einer Schalttafel
ausgestattet sein, an der der Kunde/Benutzer nur die Stromversorgung
am Klemmenbrett anschlieBen muss und die Temperaturiiberwachung der
Motoren bereits vorhanden ist.

IEXH 3. WHOOPMALIS 110 BE30MACHOCTH
3.2 BE30MACHOCTb 19 YCTAHOBKU

TpaHCnOpTMPOBKA U YCTAHOBKA MALUHbI AOMKHA BbIMONHATLCA
KBaNMQULUPOBAHHBIM NePCOHANOM, BNAJeLUM TeXHUYECKUMI 3HAHUAMU
11 OMbITOM B KaXXA0ii 3 NPeAyCMOTPeHHbIX 06nacTeit. TpaHcmopTupoBKa 1
MOrpy3ka MalliHbl Ha TPAHCMOPTHOE CTPEACTBO AOMKHbI NPOU3BOAUTHCA
UCKMIOUNTENbHO, KaK OMNCAHO B FaBe 4.

INeKTpUYeCKoe NOACORANHEHNE MaLLWHBI K SHEPreTUyeckoil ceTin u ee
NpeABapuTe/ibHble NPUEMOYHbIE UCMbITAHNA JOMKHbI BbINOMHATHCA TONbKO
Cneunanu3npoBaHHbIM

NepcoHanom (3neKTpOTEXHUKOM), UMEOLLUM COOTBETCTBYHLLMIA UHCTPYMEHT
11 0MbIT paboTbl B 370/ 06nacTu. JIukna 3a3emnenua jomkHa 6biTb NpoBepeHa
npeanpuATUEM 1 3aBEPEHA ONbITHLIM CMELUanucToM npu NomoLu
COOTBETCTBYHLUMX MHCTPYMEHTOB (COrnacHo cranAaptam EN60204-1).

Mawuna moxeT UMeTb 0TBETBETBUTENbHYIO K0p06Ky, K KOTOpOIi KnueHt/
nonb3oBaTenb fOMXeH NOACOLANHNTL KNEMMHbI TepMUHan ¢a3
INEKTPONUTAHNA N TePMUCTOP ANA KOHTPONIA 3 TeMﬂepaTypoﬁ.

JIn60 MOXET BbITb OCHALLEHa 3NEKTPUYECKOI NaHeNbIo, K KOTOPOl KNueHT/
noNb30BaTeNb J0MXeH NPOCTO NOAKNIOYUATL KNEMMHbIIl TepMUHan ¢as
INeKTPONUTAHMA, B TO BPEMA KaK YCTPOCTBO ANA KOHTPONA 3a TeMnepaTypoii
JBUrateneil yxe umeetca.

Note
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BEN 3. INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA
33 SICUREZZA PER L'USO

Eseguire la sequenza di avviamento del ciclo di lavoro come da istruzioni
riportate sul manuale.

Non aprire in nessun caso portelli o protezioni con macchina in movimento.

F fatto assoluto divieto all'operatore di utilizzare la macchina per un uso
diverso da quelli espressamente previsti.

3.4  SICUREZZA PER LA MANUTENZIONE

Esequire interventi di manutenzione dopo aver posto a 0 (OFF) I'interruttore
generale.

Non lubrificare, riparare o registrare gli organi della macchina in lavorazione.

E assolutamente vietato effettuare operazioni di manutenzione sul
motovibratore. Le uniche operazioni possibili sono la regolazione delle masse
con rimozione dei coperchi masse, il collegamento elettrico con rimozione del
coperchio morsettiera e la rilubrificazione dei cuscinetti. In caso contrario
contattare il Centro di Assistenza autorizzato e certificato.

Prima di regolare le masse togliere alimentazione al motovibratore. E
assolutamente necessario regolare le due masse regolabili nello stesso senso
nelle due estremita. In caso contrario si creerebbero danni alla macchina
vibrante. Per consentire I'esatta regolazione delle masse i motovibratori sono
dotati di un sistema brevettato che impedisce di ruotare la massa regolabile
nel senso shagliato.

Rimontare i coperchi delle masse con le stesse viti e rondelle, facendo
attenzione che le guarnizioni siano collocate nella propria sede.

Non lavorare sotto od in vicinanza di un attrezzo o su parti che non siano
adeguatamente supportate e bloccate.

E della massima importanza il controllo dello stato dei cuscinetti onde evitare
che una eccessiva usura provochi lo shilanciamento dell’albero ed il pericolo di
strisciamento del rotore con lo statore (rischio rumore eccessivo). In caso di
problemi contattare sempre ditta costruttrice

Pulizia e manutenzione periodica sono indispensabili per un corretto
funzionamento ed una lunga durata della macchina.

IEZ0 3. SAFETY INFORMATION
33 OPERATING SAFETY
Start the work cycle following the instructions given in the manual.

Do not open any hatches or guards for any reason whatsoever while the machine
isrunning.

Itis strictly forbidden for the operator to use the machine for purposes different
to those for which it s explicitly designed.

3.4  MAINTENANCE SAFETY

Always switch the main ON/OFF switch OFF (pos. 0) before starting any
maintenance jobs.

Do not lubricate, repair or adjust any parts of the machine while it is working.

Itisstrictly forbidden to carry out maintenance jobs on the actual motor vibrator.
The jobs allowed on this part are those of adjusting the weights, by removing the
weights cover, making the electrical connection, by removing the terminal board
cover, and re-lubricating the bearings. For any other requirements, please contact
an authorised and approved Service Centre.

Before adjusting the weights, disconnect the electrical power supply of the motor
vibrator. The two adjustable weights must be adjusted equally at the two ends.
Failing to do so would cause damage to the vibrating machine. Tobe able to adjust
the weights correctly, the motor vibrators have a patented system that stops you
from turning the adjustable weights in the wrong direction.

Fit the covers of the weights back in place with the same screws and washers
making sure the gaskets are arranged properly in their seat.

Do not work under or near any device or parts that are not supported and
blocked securely.

Itis of utmostimportance to check the state of the bearings so that any excessive
wear does not cause the shaft to become unbalanced with the risk of the rotor
scrapingagainst the stator (risk of excessive noise). In the case of problems, please
always contact Manufacturer.

Periodic cleaning and maintenance are crucial for the correct operation and
lasting life of the machine.

2 3. INFORMACIONES SOBRE LA SEGURIDAD
33 SEGURIDAD PARA EL USO

Efectuarla secuencia de puesta en marcha del ciclo de trabajo seguin las indicaciones
del libreto de instrucciones.

No abrir por ningtin motivo las puertas o protecciones con lamaquina en movimiento.

Estd totalmente prohibido que el operador utilice la maquina para usos diferentes
de los expresamente previstos.

3.4  SEGURIDAD PARA LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO

Efectuar las intervenciones de mantenimiento después de haber puesto en 0 (OFF)
el interruptor general.

No lubricar, reparar o regular los érganos de la maquina cuando estd trabajando.

Esté terminantemente prohibido efectuar operaciones de mantenimiento en el
motovibrador. Las tnicas operaciones posibles son: la regulacion de las masas
quitando las tapas masas, la conexion eléctrica quitando la tapa de la caja de
conexiones, y la lubricacion de los cojinetes. En caso contrario contactar el Centro
de Asistencia autorizado y certificado.

Antes de regular las masas, cortar la alimentacién al motovibrador. Es necesario
regular las dos masas en el mismo sentido, en las dos extremidades. De no ser
asi, se crearian dafios a la maquina vibratoria. Para poder regular las masas de los
motovibradores, estdn dotados de un sistema patentado que impide girar la masa
regulable en el sentido equivocado .

Volver a montar las tapas de las masas con los mismos tornillos y arandelas,
poniendo atencion que las guarniciones estén colocadas en su propio
alojamiento.

No trabajar por debajo o cerca de una herramienta o en partes que no estén
adecuadamente soportadas y bloqueadas.

Es igualmente importante controlar el estado de los cojinetes para evitar que un
excesivo desgaste provoque el desequilibrio del rbol y que se corra el peligro de
que el rotor roce con el estator (riesgo de ruido excesivo). En caso de problemas
contactar siempre laempresa el Fabricante s.r.l.

Limpieza y mantenimiento periédicos son indispensables para el funcionamiento
correcto y una duracion mayor en el tiempo de la maquina.

B . INFORMATIONS SUR LA SECURITE
33 SECURITE DURANT L'UTILISATION

Exécuter la séquence de démarrage du cycle de production d'aprés les instructions
figurant dans le manuel.

Ne jamais ouvrir les capots i les protections lorsque la machine est en mouvement.

Il est formellement interdit a l'opérateur d'utiliser la machine pour un usage différent
de ceux expressément prévus.

3.4  SECURITEPOUR LENTRETIEN

Effectuer les interventions d'entretien aprés avoir tourné l'interrupteur général
sur 0 (OFF).

Ne pas lubrifier, réparer ni régler les organes de la machine en cours de production.

Il est formellement interdit d'effectuer des opérations d'entretien sur le motovibreur.
Les seules opérations possibles sont le réglage des masses en enlevant les couvercles
des masses, le raccordement électrique avec 'enlévement du couvercle du bornier et
la relubrification des paliers. Dans le cas contraire, contacter le Centre d’Assistance
agréé et certifié.

Avant de régler les masses, mettre le motovibreur hors tension. Il est absolument
nécessaire de régler les deux masses réglables dans le méme sens aux deux
extrémités. Dans le cas contraire, la machine vibrante subirait des dégats. Pour
permettre le réglage précis des masses, les motovibreurs sont équipés d'un systéme
breveté qui empéche de tourner la masse réglable dans le mauvais sens.

Remonter les couvercles des masses avec les mémes vis et rondelles, en veillant a
ce que les joints soeint placés dans leur logement.

Ne pas travailler sous ou a proximité d’un outil ni sur des pieces mal soutenues
etbloquées.

Le controle de I'état des paliers est fondamental pour éviter qu'une usure excessive
ne provoque le déséquilibrage de I'arbre et un danger de frottement du rotor contre
le stator (risque de bruit ecessif). En cas de problemes, toujours contacter Fabricant

Un nettoyage et un entretien périodiques sont indispensables pour un
fonctionnement correct et une longue durée de la machine.
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BENN 3. INFORMACOES DE SEGURANCA
33 SEGURANCA NO USO

Siga a sequéncia de arranque do ciclo de trabalho, de acordo com as instrugdes
contempladas no manual.

Em nenhum caso, deverd abrir as portinholas ou as proteccdes com o
equipamento em movimento.

£ totalmente proibido ao operador usar o equipamento para um uso diferente
daquele expressamente previsto

3.4  SEGURANCA DA MANUTENCAO

Efectue as operacdes de manutencao depois de ter colocado o interruptor geral
em 0 (OFF).

Nao lubrifique, ndo repare nem regule os drgaos do equipamento em
funcionamento.

E totalmente proibido realizar operagdes de manutencio no motovibrador. As
linicas operacdes possiveis sdo a regulacdo da massa com a retirada da tampa
da massa, a ligacao eléctrica com a retirada da tampa da caixa de bornes e a
lubrificagdo dos rolamentos. Para os outros casos, entre em contacto com o
Centro de Assisténcia autorizado e certificado.

Antes de regular a massa, corte a corrente para o motovibrador. E
absolutamente obrigatdrio regular as duas massas reguléveis no mesmo
sentido nas duas extremidades. Caso contrdrio, haverd prejuizos ao
equipamento vibratério. Para permitir a regulacao precisa das massas, 0s
motovibradores estdo equipados com um sistema patenteado que impede a
rotagdo da massa regulavel no sentido errado.

Monte as tampas das massas com os mesmos parafusos e anilhas, tendo em
atengdo para que as juntas estejam colocadas na respectiva sede.

Nao trabalhe nas proximidades ou debaixo de algum equipamento ou de
alguma sua parte que ndo esteja devidamente fixada e apoiada.

0 controlo do estado dos rolamentos é da maior importancia para evitar que
0 uso excessivo ocasione o desequilibrio do eixo e o perigo de friccdo do rotor
com o estator (risco de ruido excessivo), No caso de problemas, entre em
contacto sempre com a Cuccolinis.r.l.

Alimpeza e a manutencdo periddicas sao indispensdveis para o funcionamento
correcto e para uma vida atil prolongada do equipamento.

BN 3. SICHERHEITS-INFORMATIONEN

33 SICHERHEIT BEIM EINSATZ

Die Startsequenz des Arbeitszyklus so durchfiihren, wie es im Handbuch
erklart wird.

Auf keinen Fall Klappen oder Abdeckungen offnen, wenn die Maschine in
Betrieb ist.

Es ist strengstens untersagt, die Maschine fiir Zwecke einzusetzen, die nicht
ausdriicklich vorgesehen sind.

3.4  SICHERHEIT BEI DER WARTUNG
Vor Beginn von Wartungsarbeiten den Hauptschalter auf 0 (OFF) stellen.

Die Maschine nicht wahrend des Betriebs schmieren, reparieren oder
einstellen.

Es ist ausdriicklich untersagt Wartungsarbeiten an den
Vibrationsvorrichtungen vorzunehmen. Die einzigen gestatteten Arbeiten
sind die Einstellung der Massen mit Entfernen der Massedeckel, der
elektrische Anschluss mit Entfernung des Klemmenbrettdeckels und die
erneute Schmierung der Lager. Fiir alle anderen Dinge muss man sich an das
zugelassene und zertifizierte Kundendienstzentrum wenden.

Vor dem Einstellen der Massen ist die Unterbrechung der Stromversorgung
der Vibrationsvorrichtung zwingend vorgeschrieben. Es ist unerldsslich, dass
die beiden regelbaren Massen in der gleichen Richtung an den beiden Enden
eingestellt werden. Falls nicht, wiirde die Vibrationsvorrichtung beschadigt.
Die Vibrationsvorrichtungen verfiigen, fiir eine genaue Einstellung der Massen,
iiber ein patentiertes System, das die Drehung der regelbaren Masse in die
falsche Richtung verhindert.

Die Deckel der Massen wieder mit den gleichen Schrauben und
Unterlegscheiben anbringen. Darauf achten, dass sich die Dichtungen
ordnungsgemaB in ihren Sitzen befinden.

Auf keinen Fall unter oder in der Nahe von Geraten oder Teilen arbeiten, die
nicht ordnungsgemaB abgestiitzt und blockiert wurden.

Die Uberpriifung des Zustands der Lager ist duBerst wichtig, damit eine
iibermaBige Abnutzung keine Unwucht der Welle und ein Schleifen des Laufers
am Stander (iibermdBige Gerduschbildung) verursacht. Bei Problemen die
Hersteller s.r.I. kontaktieren.

Die regelméBige Sauberung und Wartung sind fiir einen stérungsfreien Betrieb
und eine lange Lebensdauer unerldsslich.

IEXH 3. WHOOPMALIS 110 BE30MACHOCTH
33 BE30MACHOCTb MPU SKCNNYATALIMU

Cobntoaatb Nocne0BaTENbHOCTD nycka Npou3BOACTBEHHOTO Npouecca, Kak
M0Ka3aHo B PyKOBOACTBE.

He oTKpbIBaiiTe ABepLbI 1 WAV 3alyUTHbIE OrpaxAeHna npu paboTatouieit
MatLuHe.

KaTeropuueckn 3anpewjaeTca ucnonb3oBaTb MalnHy B ApYrux, Kpome
npeAyCMOTPeHHbIX, Lienax.

34 BE30MACHOCTb NPU TEXOBCNTYKUBAHUM

[IpoBOANTb TeXHUYECKOE 06CNYXKUBAHNE NOCNE YCTAHOBKM BbIKNIOYATENS Ha
0 (BbIKN).

He cma3biBaiiTe, He PeMOHTUpYIiTe 1 He perynupyiiTe YacTit Ha ABIKYLLEiCA
MaLlKHe.

KaTeropuuecku 3anpewjaeTca npoBOANTb OnepaLuun no TeXHUYECKOMY
obcnyXuBaHuio MOTOBMOPaTOPOB. EAMHCTBEHHBIMYU pa3peLeHHbIMM
onepaunAmMu ABNATCA ONepauny no peryanpoBke Macc ¢ yaanexHnem
KpbILeK Macc, INeKTpUUEeckoMy COeJUHEHMI0 C yaaneHuem Kpbiluki
KNneMMHO# KOpobKu M CMa3Ke NOAWNNHUKOB. B npoTuBHOM Cnyvae,
obpaTuTec B aBTOpU30B /i v cepTuduLMp il CEpBUCHBIiA LieHTp.

Mpex/ae yem perynnpoBaTh Macchl, KpaiiHe BaXHO HaCTPOUTb [iBe
Eerynmpyemme Maccbl B OANHAKOBOM HanpaBneHun Ha 060UX KOHLax.

NPOTUBHOM C/y4ae, MOXHO NOBPEANTb BUOPALMOHHYI0 MALIMHY.
Jina npaBUNbHOW perynupoBKM Macc MOTOBUOPATOPbI OCHALEHbI
3anaTeHTOBAHHOI CUCTEMOIT, KOTOPaA NpeJoTBPALLALT BpaLUeHie Macchl,
e H lar p H

YCTaHOBUTL HAa MeCTO KPbILWKK MaCC U CKPeNnuTb TeMN Xe Wwypynamn
n waitbamu, o6pawas BHUMaHNe Ha NPaBUNbHOCTD YKnagku
YNnoTHUTeNeN B rHe3fax.

He paﬁoraTb noj unu pAAOM C UHCTPYMEHTOM UK ero YacTAMM, ecin OHU
M/10X0 3aKpenneHbl.

0yeHb BaXXHO NPOBEPATL COCTOAHUE NOAWMNHUKOB ANA NPEAOTBPALLEHUA
pa3banaHcupoBKi Bana u3-3a Ype3mMepHOro U3HOCA 1 ONACHOCTYH TPeHNA
poTopa 0 CTaTop (pUCK Ype3mMepHoro Wyma). B cnyyae Bo3HUKHOBEHNA
npo6nem 06paLLaThCs B KOMNaHMIo NPoU3BOAUTENA

Yucrka u perynapHoe TeXHu4eckoe OGCHY)KHBBHME umerwT
BaXKHellllee 3HauYeHUe ANA Haanexawero ¢yHKI.lHOHMPOBaHHﬁ n
AONTOro cpoka (l'ly)l(ﬁbl MaLluHbl.

Note
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BEN 3. INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA
3.5 TARGHETTA DI SICUREZZA

IEZ0 3. SAFETY INFORMATION
3.5 SAFETY PLATES

/A\ CAUTELA - PRECAUZIONE

Assicurarsi che tutte le targhette siano ben leggibili, in caso contrario,
la sostituzione riposizi dole nello stesso punto d'origine.

/A\ CAUTION-PRECAUTION

Make sure all the plates are clearly legible, otherwise replace them with
identical ones in the same original position.

-

Pericolo generico: prima di effettuare qualsiasi tipo
di intervento sulla macchina, leggere attentamente
ilmanuale.

1- G I risk: Read the manual carefully before doing
anything on the machine.

2- Importante: non fissarsi alle bocche con raccordi
rigidi.

2- Important: Do not connect to the ports with rigid
unions.

3- Indicazione: senso di rotazione degli organi.

3- Indication: Running direction of the components.

4- Pericolo alta tensione: rischio di folgorazione. Non
operare con la macchina sotto tensione elettrica.

N

Hazard! High Voltage: Risk of electrocution. Do not
work on the machine whileit s live.

5- Pericolo organi in movimento: rischio di
schiacciamento. Non rimuovere i ripari e le protezioni
con lamacchina in funzione.

5- Hazard! Moving components: Risk of getting
caught-up. Do not remove the protection guards and
covers while the machine is running.

o

Obbligo: utilizzare gli occhiali in caso di manutenzione.

6- Obligatory: Wear goggles when carrying out
maintenance.

7- Obbligo: utilizzare i guantiin caso di manutenzione.

7- Obligatory: Wear gloves when carrying out
maintenance.

2 3. INFORMACIONES SOBRE LA SEGURIDAD
3.5 PLAQUETA DE SEGURIDAD

B . INFORMATIONS SUR LA SECURITE
3.5 PLAQUE DE SECURITE

/\ PRUDENCIA - PRECAUCION

Assegurarse que todas las plaquetas sean legibles. En caso contrario,
sustituirlas colocdndolas en el mismo punto de origen.

/A\ ATTENTION - PRUDENCE

Sassurer que toutes les plaques sont bien lisibles; dans le cas contraire, les
remplacer en les placant a I'endroit d'origine.

-

Peligro genérico: antes de efectuar cualquier tipo
de intervencion en la méquina, leer atentamente el
libreto de instrucciones.

npP

1- Danger générique: avant tout type d’intervention
sur la machine, lire attentivement le manuel.

2- Importante: no efectuar conexiones a las bocas con
piezas de conexion rigidas.

2- Important: ne pas raccorder des raccords rigides aux
ouvertures.

3- Indicacion: sentido de rotacion de los drganos.

3- Indication: sens de rotation des organes.

4- Peligro alta tension: riesgo de fulguracién. No
trabajar con la maquina bajo tensidn eléctrica.

4- Danger de haute tension: risque d'électrocution. Ne
pas opérer lorsque la machine est sous tension.

5- Peligro érganos en movimiento: riesgo de
aplastamiento. No quitar las protecciones con la
méquina en funcionamiento.

5- Danger d’organes en mouvement: risque
d'écrasement. Ne pas démonter les protecteurs ni les
protections lorsque la machine est en fonction.

6- Obligacion: utilizar las gafas de proteccién durante las
operaciones de mantenimiento.

6- Obligation: utiliser les lunettes en cas d’entretien.

7- Obligacion: utilizar los guantes durante las
operaciones de mantenimiento.

7- Obligation: utiliser les gants en cas d’entretien.
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BENN 3. INFORMACOES DE SEGURANCA
35 PLACA DE SEGURANCA

/A\ CUIDADOS - RECOMENDAGGES

Examine se as placas estdo bem legiveis, em caso contrdrio, efectue a sua
substituicdo, colocando-as no mesmo ponto original.

BN 3. SICHERHEITS-INFORMATIONEN
35 SICHERHEITSSCHILD

/\\ VORSICHT

Darauf achten, dass alle Schilder gut lesbar sind. Falls nicht, miissen sie
ausgewechselt und die neuen Schilder wieder an den urspriinglichen
Stellen angebracht werden.

/!\ 1- Perigo genérico: Antes de efectuar todo e qualquer /!\ 1- Allgemeine Gefahr: Das Handbuch muss vor
tipo de operacdo no equipamento, leia atentamente jeglichem Eingriff an der Maschine aufmerksam

II“ omanual. ““ durchgelesen werden.
%&_F 2- Importante: Nao fixe os canos com unides rigidas. 2 wa;::r:g:gnaf\zlr?ni;e:a”en Verbindungen an den

Indicagdo: Sentido de rotacao dos drgaos.

Hinweis: Drehrichtung der Maschinenteile.

Perigo de alta tensao: Risco de electrocusséo. Nao
trabalhe com a mdquina sob alta tensdo.

_ Hochspannungsgefahr: Risiko eines Stromschlags.
Nicht an der unter Spannung stehenden Maschine
arbeiten.

Perigo de drgaos em movimento: Risco de
esmagamento. Ndo retire as defesas nem as protecdes
com a maquina em funcionamento.

P>

Gefahr durch sich bewegende Teile: Quetschgefahr!
Die Schutzahdeckungen und - vorrichtungen nicht bei
laufender Maschine entfernen.

=

manutencao.

@1@ 6- Obrigatdrio: Use os dculos de seguranca em caso de 6- Pflicht: Bei Wartungsarbeiten eine Schutzbrille
U manutencao. aufsetzen.
7- Obrigatdrio: Use as luvas de seguranca em caso de 7- Pflicht: Bei Wartungsarbeiten Schutzhandschuhe

anziehen.

IEXH 3. WHOOPMALIS 110 BE30MACHOCTH
35 TABJINYKA BE3OMACHOCTU

/A\ 0CToPOXHOCTD

Y6edumeco & mom, ymo ece mabnuyku u Hakneliku Ha yanpoli(mse )((ylﬂﬂlﬂ
yumaemol. Eciu 3mo He mak, ux, Hosble

U Hakseliku mMoYHo 8 me Xe Mecma, 20e 00 M020 HaXoOUIUCb 3AMeHeHHble.

/!\ 1- OnacHocTb 06wiero XapakTepa: npexje uem
BHINOAKATH Kakie-nuGo onepawui Ha MalluHe,

II“ 03HAKOMUTBCA € PYKOBOACTBOM.

5 P 2. Banwo: we yCTaHaBAUBATD XECTKUE KpenieHUA Ha

’ﬁ‘ ropna.

YKa3aHue: HanpaseHue BPaLLeHs OpraHos.

OnacHOCTb BbICOKOFO HanpaAMeHWA:
PUCK NOpaXeHNA 3NeKTPUYeCKUM TOKOM. He
3KCNNyaTnpoBaTh MaLLUHbI NOA HANPAXEHNEM.

0nacHOCTb OT ABMIKYLUXCA OTPAHOB: ONACHOCTH
npobnenua. He cHumaiite 3arpaxpeHna 6esonacHoctin
CpaboTatoLLeil MaLIMHbI.

P>

06A43aHHOCTb: NONb30BATLCA OYKAMU NpU
BbINONHEHUN TEX06CNYKUBaHNA.

0643aHHOCTb: NONb3YiiTeCHb NepyaTkamu npu
BbINONHEHN TeX00CTYKMBAHNA.

VP2 450 - 600
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BEN 3. INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA
3.6 RISCHI RESIDUI

Durante le operazioni di manutenzione il tecnico addetto (manutentore) &
soggetto ai pericoli descritti di sequito

Pericolo caduta motovibratori:

rischio di schiacciamento se il motovibratore cade addosso all'operatore.
Controllare ogni 2000 ore di lavoro (manutenzione annuale) lo stato di usura
delle viti di fissaggio motovibratori.

Pericolo polveri residue disperse in ambiente: rischio di inalazione
polveri. Sara cura del cliente/utilizzatore provvedere a collegare la bocca di
aspirazione alla rete di abbattimento polveri di reparto.

IEZ0 3. SAFETY INFORMATION
3.6 RESIDUAL RISKS

The service technician is subject to the following risks while carrying out
maintenance:

Risk of motor vibrator falling:

Risk of getting crushed if the motor vibrator should fall on the operator.

Every 2000 hours of operation (yearly service) check the state of wear of
the securing screws of the motor vibrators.

Risk of residual dust in room: risk of inhaling dust. The customer/user shall
connect the suction port to the dust extraction line of the department.

2 3. INFORMACIONES SOBRE LA SEGURIDAD
3.6 RIESGOS RESIDUALES

Durante las operaciones de mantenimiento, el técnico encargado (mantenedor)
estd sujeto a los siguientes peligros:

Peligro caida motovibradores:

riesgo de aplastamiento si el motovibrador cae sobre el operador.

Controlar cada 2000 horas de trabajo (mantenimiento anual) el estado de
desgaste de los tornillos de fijacién de los motovibradores.

Peligro polvos residuales dispersos en el ambiente: riesgo de inhalacién
delos polvos. Quedaa cargo del cliente/utilizador conectar la boca de aspiracion
alared de eliminacion de los polvos en el lugar de trabajo.

B . INFORMATIONS SUR LA SECURITE
3.6 RISQUES RESIDUELS

Durant les opérations d’entretien, le technicien préposé (a I'entretien) est exposé
aux dangers décrits ci-apres.

Danger de chute des motovibreurs:

Risque d'écrasement si le motovibreur tombe sur I'opérateur.

Controler toutes les 2000 heures de production (entretien annuel) |'état
d'usure des vis de fixation des motovibreurs.

Danger de poussiéres résiduelles dispersées dans I'environnement:
risque d'inhalation de poussiéres. Le client/utilisateur prendra soin de raccorder
I'ouverture d'aspiration au circuit de réduction des poussiéres de I'atelier.
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BENN 3. INFORMACOES DE SEGURANCA
3.6 RISCO DE RESIDUOS

Durante as operagdes de manutencao, o técnico capacitado (técnico de
manutencdo) estd sujeito aos perigos descritos a seguir.

Perigo de queda dos motovibradores:

Risco de esmagamento se o motovibrador cair em cima do operador.

Verifique a cada 2000 horas de trabalho (manutencdo anual) o estado de
desgaste dos parafusos de fixagdo dos motovibradores.

Perigo de pé dos residuos dispersos na atmosfera: Risco de inalacao
do pé. Por precaucdo, o cliente/utente devera efectuar a ligacao do bocal de
aspiragdo a rede de precipitacdo do pd da oficina.

BN 3. SICHERHEITS-INFORMATIONEN
3.6 RESTGEFAHREN

Wahrend der Wartungsarbeiten ist der Wartungstechniker den folgenden
Gefahren ausgesetzt:

Gefahr des Umkippens der Vibrationsvorrichtung:

Quetschgefahr wenn die Vibrationsvorrichtung gegen den Bediener kippt.

Die Befestigungsschrauben der Vibrationsvorrichtung alle 2000
Betriebsstunden (jahrliche Wartung) auf Abnutzung priifen.

Gefahr von Reststaub in der Umgebung: Gefahr des Einatmens von Staub.
Der Kunde/Benutzer hat dafiir zu sorgen, dass die Absaugdffnung mit der in
der Halle vorhandenen Entstaubungsanlage verbunden wird.

IEXH 3. WHOOPMALIS 110 BE30MACHOCTH
3.6 OCTATOYHDIE PUCKK

Bo BpemA TeXHUYecKoro Oﬁ(ﬂy)KI/IBaHI/Iﬂ TeXHUK (peMOHTHI/IK) noasepraetcs
ONUCAHHBIM HUXeE 0MaCHOCTAM.

OnacHoCTb NafeHns MoToBUGPaTopoB:

0MacHOCTb Pa3faBnuBaHKA, eCiv BUGPaTOp ynajer Ha onepatopa.

Kaxpble 2000 yacoB pa6oTbl NpoBepATb (EXXEr0AHbIN PEMOHT) COCTOAHME
113H0Ca KpeneXHblx 601T0B MOTOBUOPATOPOB.

0nacHOCTb OT 0CTAaTOYHOI NbINK, PacceaHHOI B OKpYXaloLeil cpepe:
PUCK UHranAumuu nbinu. Knnent/nonb3osatenb 06a3aH noAcoeAUHNTL
BCaCh € ropro K Mbine! i cucTeme Liexa.

Note
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BEN 3. INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA
3.7 SICUREZZA LEGATA ALLA DIRETTIVA 94/09 “ATEX”

Quando si lavora sul motovibratore, si devono rispettare scrupolosamente
tutte le norme di sicurezza riportate:

- DIRETTIVA COMUNITARIA 94/9/CE;

- CENELECEN 50014, EN 50019, EN 50281-1-1.

La temperatura ambiente non deve mai superare i 40°C.
La temperatura massima d'esercizio del motore & di 130°C.

Nelle zone di presenza ATMOSFERA O DI POLVERI ESPLOSIVE, I'utilizzatore deve
collegare il termistore a un sistema di sicurezza apparecchiatura di controllo
temperature eccessive o possibili cause di esplosione.

Inoltre verificare che il termistore sia in buono stato (deve resistere alle
vibrazioni 365 giorni all’anno, a temperature tra-40° e +29°).

Per garantire il rispetto della categoria di appartenenza (Il 2 G, D) occorre
assicurare che sia mantenuta la Frotezione meccanica IP66 dell'involucro.
Pertanto, ogni volta che si a?re il coperchio morsettiera, oppure i coperchi
masse, occorre controllare il buono stato delle guarnizioni di tenuta e il
corretto posizionamento delle stesse nelle proprie sedi.

Prestare la massima attenzione al serraggio del cavo nel pressacavo, per
garantire la protezione meccanica IP66 occorre serrare a fondo la ghiera del
pressacavo in modo che il cavo sia ben pressato nello stesso.

La protezione specificata nella Norma EN 50281-1-1 non fornisce il livello di
sicurezza richiesto, salvo la costruzione elettrica venga fatta funzionare entro
le sue caratteristiche nominali e sia installata e sottoposta a manutenzione in
base alle guide o alle prescrizioni corrispondenti, per esempio relativamente
alla protezione contro le sovracorrenti, i corti circuiti interni e altri guasti
elettrici. In particolare, & essenziale che |a severita e la durata di un guasto
interno o esterno siano limitate ai valori che possono essere sopportafi dalla
costruzione elettrica senza danno.

L'uso improrrio o manovre negligenti del motovibratore ne abbreviano la
durata, accelerandone |'usura e problemi legati alla sicurezza. Ricordarsi che
la maggior parte delle avarie e dei guasti e dovuta a fissaggi
irregolari o a serraggi mal eseguiti.

E essenziale verificare I'isolamento di ogni singola fase verso terra e
I'isolamento tra le fasi. Per eseguire questo conotrollo effettuare una Prova di
rigidita (tipo Megger) alla tensione di prova di 2,2 Kv c.a. e per un tempo non
superiore a 5 secondi fra fase e fase e 10 secondi fra fase e massa.

Se dal controllo risultassero anomalie, il motovibratore deve essere inviato al
Centro di Assistenza autorizzato e certificato

IEZ0 3. SAFETY INFORMATION
3.7 SAFETY RELATED TO DIRECTIVE 94/9/CE “ATEX”

When working on the motor vibrator, the following safety standards must be
strictly observed:

- EUROPEAN DIRECTIVE 94/9/CE

- CENELECEN 50014, EN 50019, EN 50281-1-1

The ambient temperature must never exceed 40°C.

The maximum working temperature of the motor is 130°C.

In zones with EXPLOSIVE ATMOSPHERE OR DUST, the user must connect the
thermistor to a temperature controller to protect the equipment against
excessive heat or possible causes for explosion.

Also make sure the thermistor is perfectlz efficient (it must withstand
vibrations 365 days a year, at temperatures of between -40° and +29°).

To guarantee observance of the pertinent category (11 2 G, D) the mechanical
protection rating IP66 of the casing must be guaranteed. Therefore, whenever
the cover of the terminal board’is opened, or the covers of the weights,
you must make sure the sealing gaskets are perfectly intact and correctly
positioned in their seats.

Make sure the cable is firmly secured in the cable clamp. To giuarantee the
mechanical protection rating P66, the ring nut of the cable clamp must be
secured tightly so that the cable is clamped firmly in it.

The protection specified in standard EN 50281-1-1 does not provide the
requested level of safety, unless the electrical unit works within its rated
characteristics and is installed and serviced based on the guidelines or
corresponding provisions, for example, related to Frotection against overloads,
internal shorf circuits and other electrical faults. In particular, it is crucial that
the severity and duration of the internal or external fault are limited to values
that the electrical unitis able to withstand without damage.

The improper use or negligent operation of the motor vibrator shortens its life,
accelerate wear and cause problems related to safety. Remember that most
anomalies and failures are caused by irregular or incorrect securing
of the parts.

It is essential to check the insulation of each single phase wire towards earth
and insulation between the phase wires. To check this, use an Insulation
tester (type Megger) at the test voltage of 2.2 Kv AC for no more than 5
seconds between one phase wire and another and 10 seconds between the
phase wire and earth.

If the test should enhance any anomalies, the motor vibrator must be sent to
an authorised and approved service centre.

2 3. INFORMACIONES SOBRE LA SEGURIDAD
3.7 SEGURIDAD SEGUN LA DIRECTIVA 94/9/CE “ATEX”

Cuando se trabaja en el motovibrador, se tienen que respetar escrupulosamente
todas las normas de seguridad referidas:

- DIRECTIVA COMUNITARIA 94/9/CE

- CENELECEN 50014, EN 50019, EN 50281-1-1

La temperatura ambiente no tiene que superar los 40°C.
La temperatura méxima de trabajo del motor es de 130°C.

En las zonas de presencia de ATMOSFERA o de POLVOS EXPLOSIVOS, el utilizador
tiene que conectar el termistor a un sistema de seguridad, equipo para controlar
las temperaturas excesivas o posibles causas de explosion.

Ademas, verificar que el termistor esté en buen estado (tiene que serresistentea
las vibraciones los 365 dias del afio, a temperaturas entre -40°y +29°).

Para garantizarel respeto dea categoriaa la que pertenece, (112G, D) es necesario
asegurar la proteccion mecanica [P66 de la envoltura. Por consiguiente, cada
vez que se abra |a tapa de la caja de conexiones o las tapas de las masas, hay
que controlar el buen estado de las guarniciones de estanqueidad y la posicion
correcta de éstas en sus alojamientos.

Poner la mdxima atencién para que el cable quede firme en el prensacable. Para
garantizar la proteccién mecdnica P66 hay que apretar muy bien la arandela del
prensacable, de manera que el cable quede bien prensado en el mismo.

La proteccion especificada en la Norma EN 50281-1-1 no establece el nivel de
sequridad necesario, excepto si los componentes eléctricos se hagan funcionar
sequin sus caracteristicasnominales y seainstalada y sometida amantenimiento
en base a las directivas o a las prescripciones correspondientes, por ejemplo,
respecto a la proteccion contra las sobrecorrientes, los cortos circuitos interiores
y otras averias eléctricas. En particular, es esencial que la relevancia y duracion
deunaaveriainterior o exterior sean limitadasalos valores que pueden soportar
los componentes sin dafio.

El empleo no correcto o maniobras negligentes del motovibrador reducen el
tiempo de duracion, acelerando sudesgaste yaumentando los problemasligados
a la insequridad. Hay que recordar que la mayor parte de las averias y
fallasse debenafijacionesirregulares o apretamientos mal efectuados.

Es muy importante verificar el aislamiento de cada una de las fases hacia tierra
y el aislamiento entre las fases. Para efectuar este control usar una Prueba de
rigidez (tipo Megger) ala tension de prueba de unos 2,2 Kv y por un tiempo no
mayor que 5 segundos entre fase y fase y 10 segundos entre fase y masa.

Sial controlarresultasen anomalias, el motovibrador se tiene que enviaral Centro
de Asistencia autorizado y certificado.

B . INFORMATIONS SUR LA SECURITE

3.7  SECURITE LIEE A LA DIRECTIVE 94/9/CE “ATEX”

Quand on opére avecle ibreur, respecter scrup nt toutes les consignes
de sécurité indiquées:

- DIRECTIVE COMMUNAUTAIRE 94/9/CE

- CENELECEN 50014, EN 50019, EN 50281-1-1

La température ambiante ne doit jamais dépasser 40°C.

La température maximum d'exercice du moteur est de 130°C.

Dans les zones de présence d'une ATMOSPHERE OU DE POUSSIERES EXPLOSIVES,
I'utilisateur doit raccorder le thermistor a un systéme de sécurité de I'appareillage de
contrdle des températures excessives ou des causes possibles d'explosion.

En outre, vérifier que le thermistor est en bon état (il doit résister aux vibrations 365
jours par an, a des températures comprises entre -40° et +29°).

Pour garantir le respect dela catédqorie d'appartenance (112G, D), assurer le maintien
dela protection mécanique IP66 de la coque. Par conséquent, chaque fois qu'on ouvre
le couvercle du bornier ou les couvercles des masses, controler le bon état des joints
d’étanchéité et leur positionnement correct dans leurs logements.

Veillerau serratge du cable dans le serre-cable; pour garantirla protection mécanique
IP66, serrer a fond la bague du serre-cable de maniére a ce que le cable soit bien
pressé dans ce dernier.

La protection spécifiée dans la Norme EN 50281-1-1 ne fournit pas le niveau
de sécurité nécessaire, sauf si la construction électrique fonctionne dans ses
caractéristiques nominales et qu'elle est installée et soumise a entretien suivant
les guides ou les prescriptions correspondantes; par exemple, pour ce qui concerne
a protection contre les surintensités, les courts-circuits internes et d‘autres pannes
électriques. En particulier, il est essentiel que la gravité et la durée d’une panne
interne ou externe soient limitées a des valeurs pouvant étre supportées par le
circuit lectrique sans dégéts.

Un usage impropre ou des manceuvres négligentes de la part du motovibreur en
réduisent la durée, en accélérent I'usure et provoquent des problemes liés ala sécurité.
Ne pas oublier que la pIuTart des dysfonctionnements et des pannes est
due a des fixations irreguliéres ou a des serrages mal réalisés.

Ilest essentiel de vérifier lisolation de chaque phase vers la terre ainsi que I'isolation
entre les phases. Pour effectuer ce controle, utiliser un Essai de rigidité (tg)e
Megger) a latension d'essai de 2,2 Kv c.a. et pour un temps non supérieur a 5 secondes
entre deux phases et & 10 secondes entre la phase et la masse.

Si le controle révele des anomalies, le motovibreur doit étre envoyé au Centre
d'Assistance autorisé et certifié.
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BENN 3. INFORMACOES DE SEGURANCA
3.7 SEGURANCA INERENTE ADIRECTIVA 94/9/CE “ATEX”

Ao trabalhar com o motovibrador, as normas de seguranca descritas a seguir
deverdo ser estritamente observadas na integra:

- DIRECTIVA COMUNITARIA 94/9/CE
- CENELECEN 50014, EN 50019, EN 50281-1-1

A temperatura ambiente nunca deve ser superior a 40°C.A temperatura
maxima de servico do motor é de 130°C.

Na zona de presenca de ATMOSFERA OU DE PO EXPLOSIVO, o utente deve
ligar o termistor a um sistema de sequranca/equipamento de controlo da
temperatura excessiva ou de possiveis causas de explosao.

Além disso, verifique se o termistor se encontra em bom estado (deve resistir as
vibrages 365 dias a0 ano, a uma temperatura entre -40° e +29° ).

Para garantir o cumprimento a categoria a que pertence (Il 2 G, D), verifique
se a proteccdo mecanica IP66 da carcaca se encontra mantida. Assim, sempre
que abrir a tampa da caixa de bornes ou a tampa da massa, examine se as
juntas de vedacao se encontram em bom estado e se estao bem colocadas nas
respectivas sedes.

Preste a maxima atencdo ao travamento do cabo no aperta-cabos, para
garantir a proteccdo mecanica IP66, aperte a abracadeira do aperta-cabos até
ao fundo, para que o cabo fique bem apertado.

A proteccdo especificada na Norma EN 50281-1-1 ndo apresenta o nivel de
seguranca exigido, a menos que a montagem eléctrica seja realizada dentro
das suas caracteristicas nominais e seja instalada e submetida a manutencéo,
com base nas orientacdes ou nas recomendacdes correspondentes, por
exemplo, no que se refere a proteccdo contra sobre-correntes, curto-circuitos
internos e outros defeitos de natureza eléctrica. Em especial, é essencial que
a giravidade e a duracdo de um defeito interno ou externo fiquem restritos aos
valores que podem ser aguentados pela montagem eléctrica sem prejuizo.

0 uso imprdprio ou as operacdes negligentes ao motovibrador abreviam a
sua duracdo, acelerando o grau de desgaste e os problemas ligados a sua
seguranca. Lembre-se que a maior parte das avarias e dos defeitos se
deve a fixagao irregular ou ao aperto mal efectuados.

E essencial observar o isolamento de cada uma das fases para a terra e o
isolamento entre as fases. Para realizar este controlo, use um Ensaio de
rigidez (tipo Megger) para tensdes de ensaio de 2,2 kV CA e para um tempo
nao superiora 5 segundos entre fases e 10 segundos entre a fase e a massa.

Se forem observadas anomalias nesse controlo, o motovibrador deve ser
enviado ao Centro de Assisténcia autorizado e certificado.

BN 3. SICHERHEITS-INFORMATIONEN

3.7 SICHERHEIT IN VERBINDUNG MIT DER RICHTLINIE 94/9/eg “ATEX”
Beim Einsatz der Vibrationsvorrichtung miissen die folgenden
Sicherheitsvorschriften strengstens eingehalten werden:

- EUROPAISCHE RICHTLINIE 94/9/EG

- CENELECEN 50014, EN 50019, EN 50281-1-1

Die Umgebungstemperatur darf niemals 40°Ciberschreiten.

Die max. Betriebstemperatur des Motors betragt 130°C. R

In Bereichen mit explosionsgefdhrlicher ATMOSPHARE ODER
explosionsgefdhrlichem STAUB myss der Benutzer den Thermistor an ein
Sicherheitssystem anschlieBen zur Uberwachung von Ubertemperaturen oder
maglicher Explosionsquellen.

AuBerdem ist zu priifen, ob der Thermistor in einem guten Zustand ist
(Bestandigkeit gegen Vibrationen 365 Tage im Jahr und Temperaturen zwischen
-40°und +29°).

Zur Einhaltung der Zugehﬁrigkeitskategorie (I1'2 G, D) muss die mechanische
Schutzart IP66 des Gehduses gewdhrleistet sein. Deshalb ist, jedes Mal wenn
der Deckel des Klemmenbretts oder die Deckel der Massen gedffnet werden,
der Zustand der Dichtungen und ihre korrekte Positionierung in ihren Sitzen zu
iiberpriifen.

Besonders auf die ordnungsgeméBe Befestigung des Kabels in der Kabelpresse
achten. Zur Einhaltung der mechanischen Schutzart IP66 muss die Nutmutter der
Kabelpresse ganz angézogen sein, so dass das Kabel korrekt gepresst wird.

Der spezifische Schutz der Norm EN 50281-1-1 enthélt keine Angaben iiber die
verlangte Schutzart, sondern schreibt vor, dass die elektrische Einrichtung innerhalb
ihrer Nennmerkmale betrieben und dass sie gemdR der entsprechenden Leitlinien
eingebaut und gewartet werden muss bzw. gemag der Vorschriften fiir den
Schutz gegen Uberstrome, Kurzschliisse und andere elektrische Storungen. Es ist
auBerdem sehr wichtig, dass die Starke und Dauer einer internen oder externen
Stérung auf die Werte begrenzt sind, die von der elektrischen Einrichtung ohne
ersichtfichen Schaden aufgenommen werden konnen.

Die nicht bestimmungsgemaBe Verwendung bzw. die nicht ordnungsgemaBe
Bedienung der Vibrationsvorrichtung verkiirzt ihre Lebensdauer, beschleunigt
den VerschleiB und verursacht Sicherheitsprobleme. Nicht vergessen, dass
der groBte Teile der Storungen durch nicht korrekte Befestigung und
schlechte Verschraubung verursacht wird.

Es ist sehr wichtig, dass die Isolierung gegen Erde jeder einzelnen Phase und die
Isolierungi aller Phasen kontrolliert werden. Zur Durchfiihrung dieser Kontrolle eine
Durchschlagfestigkeitspriifung (Typ Megger) durchfiihren, mit einer Priifspannung
von 2,2 Kv ac fiir eine Dauer von hochstens 5 Sekunden und 10 Sekunden zwischen
Phase und Masse.

Bei Feststellung von Fehlern wéhrend der Priifung, muss die Vibrationsvorrichtung
dem zugelassenen und zertifizierten Kundendienstzentrum iibergeben werden.

IEXH 3. WHOOPMALIS 110 BE30MACHOCTH

3.7 OBESPECHENIEV SVYAZI S DIREKTIVOI 94/9/EC “ATEX

Mpu pa6oTe Ha MoToBUOpaTOpe ClIeAYyeT HeyKOCHHUTENbHO COBMIOAATD BCe HOPMbI
6€30NaCHOCTH, NepeuinciieHHbie B:

- Jupekuse Cotoza 94/9/EC

- CENELECEN 50014, EN 50019, EN 50281-1-1
TemnepaTypa He lonmxHa npesbiluatb 40°C.
MakcumanbHas paboyas Temnepatypa Asuratens - 130°C.

B paitoHax npucytctaua B3PbIBOOMACHON ATMOCOEPbI WM B3PBIBOOMACHOW
MbININ nonb3oBaTenb AoMmKeH NOAKNIOUNTH TEPMUCTOP K CicTeMe Be3onacHocTn

Note

060pyA10BaHNA KOHTPOSA 32 NIEPETPEBOM WM BO IV TP B3pbiBa.

Y6epuTech Take B TOM, 4TO TEPMICTOP HAXOAMUTCA B XOPOLUEM COCTORHMM (HOMKeEH
NpOTUBOCTOATH BIUGPALIMN 365 iHeli B TOY, Npy TemnepaTypax mexzay -40°n+29°).

ﬂnn obecneuenusn cobniofleHNa COOTBETCTBYIOLWE KaTeropuu
12 G, D) Heo6xoauMO 06ecneynTb MexaHuyeckyio 3aLuty IP66 o6onouku.
Mo3atomy, kaAblii pa3, KOrAa Bbl OTKPbIBaEeTe KPbILKY TepMiUHana unm
KPbILKN Macc, Bbl A0MKHbI y6eAUTbCA B XOpOLLEM COCTOAHNM NPOKNAA0K
W MX NPaBUIbHOM PacnonoKeHu B rHe3pax.

TujaTenbHo NPoBepUTL Kpennenue kabens B npuxume, Ana obecneyenns
MEXaHIYecKom 3aLuTbl P66 HEOBXOAMMO XOPOLLO 3aTAHYTH KOMbLO MPIKIMA,
4T06bI Kabenb Obin XOpoLLO NpixKar.

3awwTa, ykasaxHaa B ctangapte EN 50281-1-1, He obecneunBaet Heobxoaumoro
YPOBHA 6€30MacHOCTH, 33 UCKNOUEHIEM Cllyyas, KOrAa IMeKTpuyeckas cucTema
paboTaer cornacko CBOUM HOMUHAIbHbIM XaPaKTEPHCTIKAM 1 Obia yCTaHOBNIeHa
11TI0ABEPraeTCA Texo6e UCXOAA U3 Tpe! Vi U COOTBETCTBYHOLLIMX
NpeANUCaHii, Hanpumep, OTHOCUTENbHO 3aLLUTbI OT Neperpy3ok, KOPOTKOro
3aMbIKaHUA 1 PYTUX BHYTPEHHUX dNEeKTPUUeCkiX c6oes. B YaCTHOCTH, KpaiiHe
BAXHO OrPaHNYNTL TAXECTb 11 NPOAOIKUTENbHOCTD BHYTPEHHEI UK BHeLUHei!
HeUCNPaBHOCTI 3HAUEHUAMM, KOTOPbIe B COCTOAHMUY BbiAepXath 6e3 yuiepa
3NeKTPUYECKasn KOHCTPYKLUA.

HenpasunbHoe uiu HeBpexHoe 06paLLieHe C MOTOBIGPATOPOM COKPATHT CPOK ero
Cy6bl, YCKOPSA U3HOC 1 CO3aBas NPo6MeMbl A ero be3onackocT. MomuuTe,
4T0 60/ibIMHCTBO OWNGOK U C60EB 00YCNOBNEHO HENPABUNBHBIM
KpensieHuem Ui NNoxXoi 3aTAKKOM.

BaxHo npoBepATb M30NALMI0 KaXAO0H (a3bl HA 3eMITH0 1 M3ONALMIO MEXAY
dazamu. [InA 3100 ocywecTuTb McnbiTaHUe Ha XKeCTKOCTb (Tina Merrep) npy
HanpaxeHun 2,2 KB v3a Bpema He Gonee uem Ha 5 cekyHz Mexay ha3oii v pasoit
110 ceKyHa mexpy $a3oit u Macco.

Ecnm nenbitanus sbiss 0
YNONTHOMOYEHHbIIi CEPBHCHDIIA LIeHTP.

paTop AoMmKeH 6bITb HanpaBneH B
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BEN 3. INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA
CONDIZIONI SPECIALI PER UN UTILIZZO SICURO

I fissaggio del cavo di alimentazione dovra essere realizzato in prossimita del
pressacavo. Tutti gli accessori montati con il motovibratore per assicurare la sua
sicurezza e il suo buon funzionamento, dovranno essere di modo di protezione
adeguato allo specifico uso.

| motovibratori equipaggiati di termistore, sono tipo PTC 130°C (DIN
44081-DIN 44082), tale termistore é accessibile nel vano morsettiera e
puo essere collegato ad una adeguata apparecchiatura di controllo per
la protezione del motovibratore.

Tuttii cablaggivanno esequitiin conformita alle Norme Nazionali ed alle Direttive
Comunitarie (Europa), con particolare riferimento alle normative e legislazioni
vigenti perambienti potenzialmente esplosivi (modo di protezione “E”). | cablaggi
devono essere esequiti da elettricisti specializzati.

Nel vano morsettiera (e sull’esterno del motovibratore) & collocata una vite
tropicalizzata recante una piastrina con impresso il simbolo “CONN". A tale vite,
a cui é affidata la funzione di connettore per la messa a terra del motovibratore,
deve essere collegato il conduttore giallo-verde del cavo di alimentazione.

Peri collegamenti utilizzare sempre dei capicorda ad occhiello.

Evitare sfilacciamenti che potrebbero provocare interruzioni o corto circuiti.
Ricordarsi di interporre sempre apposite rondelle prima dei dadi di bloccaggio,
evitandone I'allentamento e il collegamento incerto alla rete elettrica (possibile
provocazione di danni).

I motovibratori a sicurezza aumentata devono essere:

- alimentatia tensione trifase;

- provvisti di termistore tipo PTC 130°C (NORME DIN 44081 - 44082)

Utilizzareil filo di alimentazione adeguato ad una temperatura superiorea 130°C.

IEZ0 3. SAFETY INFORMATION

SPECIAL CONDITIONS FOR SAFE USE

The power supply cable must be secured by the cable clamp. All the accessories
fitted with the motor vibrator to ensure its safety and its operating efficiency
must have protection rating suitable for the specific use.

Motor vibrators equipped with thermistor are type PTC 130°C (DIN
44081-DIN 44082). This thermistor is accessible in the terminal board
and can be connected to suitable control equipment to protect the
motor vibrator.

All the cables are to be completed in compliance with National Standards and
European Directives, with special reference to current standards and laws in
force for potentially explosive environments (protection rating “E”). The cables
must be completed by specialist electricians.

There is a tropicalized screw in the terminal board compartment (and on the
outside of the motor vibrator) with a plate marked “CONN". This screw acts as a
connector for the earthing of the motor vibrator and is to be connected to the
yellow-green wire of the power supply cable.

Always use eyelet lugs to make the connections.

Make sure the wires do not fray, which could cause interruptions or short
circuits.

Always remember to install special washers between the blocking nuts so that
they do not work loose and to ensure firm connection to the electrical mains
(otherwise damages could possibly occur).

Motor vibrators with uprated safety must be:

- powered with three-phase voltage;

- equipped with thermistor type PTC 130°C (STANDARDS DIN 44081 - 44082)
Use a power supply wire suitable for a temperature of more than 130°C.

2 3. INFORMACIONES SOBRE LA SEGURIDAD

CONDICIONES ESPECIALES PARA EL EMPLEO SEGURO

El cable de alimentacion hay que fijarlo cerca del prensacable. Para asegurar la
sequridad y el buen funcionamiento de todos los accesorios montados con el
motovibrador, tienen que ser de proteccion adecuada al uso especifico .

Los motovibradores equipados de termistor, son de tipo PTC 130°C
(DIN 44081-DIN 44082), el termistor esta en la caja de conexiones y se
conectaaunadecuado equipo de control para proteger el motovibrador.
Todas las conexiones de los cables se efecttan conforme con las Normas nacionales
yconlas Directivas Comunitarias (Europa), con especial referencia a las normativas
y legislaciones vigentes para ambientes potencialmente explosivos (modo de
proteccion “E”). La conexion de todos los cables tiene que ser realizado por
electricistas especializados.

En la caja de conexiones (y en el exterior del motovibrador) estd montado un
tornillo tropicalizado con una placa con el simbolo “CONN" impreso. A este tornillo,
cuya funcién es la de conector para la puesta en tierra del motovibrador, se le
conecta el conductor amarillo-verde del cable de alimentacién.

Para las conexiones utilizar terminales en forma de anillo.

Evitar cables deshilchados que pudiesen provocarinterrupciones o corto circuitos.
Siempre es necesario interponer arandelas antes de las tuercas de bloqueo,
evitando que se afloje, se recuerda que la conexion no correcta a la red eléctrica
puede provocar dafios.

Los motovibradores con grado de seguridad aumentada tiene que ser:

- alimentados con tensiones trifdsica;

- provistos de termistor tipo PTC 130°C (NORMAS DIN 44081 - 44082)

Utilizar el cable de alimentacién adecuado a una temperatura mayor que 130°C.

B . INFORMATIONS SUR LA SECURITE

CONDITIONS SPECIALES POUR UNE UTILISATION SURE

Lafixation du cable d'alimentation devra étre réalisée a proximité du serre-cable.
Tous les accessoires montés avec le motovibreur pour assurer sa sécurité et son
bon fonctionnement, devront étre dotés d’un mode de protection adéquat pour
I'usage spécifique.

Les motovibreurs équipés d’un thermistor, sont de type PTC130°C (DIN
44081-DIN 44082), ce thermistor est accessible dans le logement du
bornier et peut étre raccordé a une appareillage de contréle indiqué
pour la protection du motovibreur.

Tous les cablages sont réalisés conformément aux Normes Nationales et aux
Directives Communautaires (Europe), avec une référence particuliére aux
normes et aux législations en vigueur concernant les milieux potentiellement
explosifs (mode de protection “E"). Les cablages doivent étre réalisés par des
électriciens spécialisés.

Dans le logement du bornier (et a I'extérieur du motovibreur) se trouve une vis
tropicalisée portant une plaquette sur laquelle est imprimé le symbole “CONN".
Raccordera cette vis, quisert de connecteur pourlamiseala terre du motovibreur,
le condutteur jaune-ver du cable d’alimentation.

Pour les raccordements, toujours utiliser des cosses a ceillet.

Eviter les effilochements risquant de provoquer des interruptions ou des
courts-circuits.

Ne pas oublier de toujours interposer des rondelles spécifiques avant les écrous
de blocage, évitant leur desserrement et le raccordement incertain au réseau
électrique (dégats possibles).

- Les motovibreurs a sécurité augmentée doivent étre:

- branchés sur une tension triphasée;

équipés d'un thermistor de type PTC 130°C (NORME DIN 44081 - 44082)
Utiliser le fil d'alimentation adéquat a une température supérieure a 130°C.
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BENN 3. INFORMACOES DE SEGURANCA
CONDIGOES ESPECIAIS PARA UM USO SEGURO

1A fixagdo do cabo de alimentacdo deve ser feita nas proximidades do aperta-
cabos. Todos os acessérios montados com o motovibrador para garantir a sua
seguranca e o seu bom funcionamento devem observar o factor de proteccdo
apropriado ao uso especifico.

0s motovibradores equipados com termistor sao do tipo PTC130°C(DIN
44081-DIN 44082), o referido termistor esta acessivel na abertura
da caixa de bornes e pode ser ligado a um equipamento de controlo
apropriado para a protecgao do motovibrador.

A cablagem é realizada ao abrigo das Normas Nacionais e da Directiva
Comunitéria (Europa), fazendo especial mencdo as normas e legislagdes em
vigor para ambientes potencialmente explosivos (factor de proteccdo “E"). A
cablagem deve ser realizada por electricistas especializados.

Na abertura da caixa de bornes (e no lado externo do motovibrador), é
instalado um parafuso protegido contra salpicos com uma placa onde estd
impresso o simbolo “CONN". A esse parafuso, ao qual é confiada a fungao
de ficha para a ligacdo a terra do motovibrador, deve ser ligado o condutor
amarelo-verde do cabo de alimentacao.

Para as ligagdes, use sempre as etiquetas de ilho.

Evite cabos desfiados que podem provocar interrupgdes ou curto-circuitos.
Nunca se esqueca de colocar as respectivas anilhas antes das porcas de fixacdo,
evitando desta forma que afrouxem, bem como uma ligacdo incorrecta a rede
eléctrica (possibilidade de ocasionar estragos).

0s motovibradores de sequranga incrementada devem:

- Teruma alimentacao trifasica;

- Estar equipados com termistor do tipo PTC 130°C (NORMA DIN 44081 -
44082)

Use o cabo de alimentacdo apropriado a uma temperatura superior a 130 C.

BN 3. SICHERHEITS-INFORMATIONEN
SONDERVORSCHRIFTEN FUR EINEN SICHEREN EINSATZ

Das Stromkabel muss in der Ndhe der Kabelpresse befestigt werden. Die
gesamte Zusatzausriistung der Vibrationsvorrichtung, die zur Gewdhrleistung
der Sicherheit und des ordnungsgeméBen Betriebs eingebaut wurde, muss
iiber eine fiir den spezifischen Einsatz geeignete Schutzart verfiigen.

Der Thermistor, in den damit ausgestatteten
Vibrationsvorrichtungen, ist des Typs PTC 130°C (DIN 44081-DIN
44082). Dieser Thermistor befindet sich im Fach des Klemmenbretts
und kann mit einem geeigneten Uberwachungsgerit zum Schutz der
Vibrationsvorrichtung verbunden werden.

Die gesamte Verkabelung wird gemaR der inlandischen Normen und der
europdischen Richtlinien durchgefiihrt, inbesonders unter Beriicksichtigung
der giiltigen Normen und Vorschriften fiir explosionsgefahrdete Bereiche
(Schutzart “E")

Im Fach des Klemmenbretts (und auBen an der Vibrationsvorrichtung)
befindet sich eine tropenfeste Schraube, mit einer Platte, auf der “CONN” steht.
An dieser Schraube, die als Erdleiter der Vibrationsvorrichtung dient, muss der
gelb-griine Draht des Stromkabels angeschlossen werden.

Fiir die Anschliisse immer Kabelschuhe mit Ose verwenden.

Darauf achten, dass die Kabel nicht ausfasern. Das kdnnte Unterbrechungen
und Kurzschliisse verursachen.

Nicht vergessen, vor den Befestigungsmuttern immer dafiir geeignete
Unterlegscheiben anzubringen, die verhindern, dass sich die Muttern lsen
und der Anschluss an das Stromnetz unterbrochen wird (mdgliche Schaden).

Die Vibrationsvorrichtungen mit erhdhter Sicherheit miissen:
- mit Drehstrom gespeist werden,

- (iber einen Thermistor des Typs PTC 130°C (NORMEN DIN 44081 - 44082)
verfiigen.

Ein fiir eine Temperatur von iiber 130°C geeignetes Stromkabel verwenden.

IEXH 3. WHOOPMALIS 110 BE30MACHOCTH
CNELMANIbHDBIE YU10BUA ANA BE30MACHOI0 UCNOJIb30BAHUA

IneKkTpUYecknii Kabenb JOMKEH KPENUTLCA B HEMOCPeACTBEHHOI 6nu3ocTy
oT npuxuma. Bce akceccyapbl, MOHTUPOBaHHbIe HA MOTOBUOpaTOpe AN
obecneyenna ero 6esonacHoctn v ecnepe6oitHoro GYHKLUOHMPOBAHUSA,
JOMKHbI IMETb YPOBeHb 3aLuTbl, COOTBETCTBYHOW NI ANA KOHKPETHOTO
npUMeHeRUs.

MoToB1GpaTOpbI, OCHaLLEHHbIE TePMUCTOPOM, ABNAIOTCA MOTOBUOPaTOpPamMi
Tuna PTC 130°C (DIN 44081-DIN 44082); 5T0T TepMUCTOP HAaXOAUTCA B
33XMMHOIT KOpobKe 1 MOXeT GbITb NOAKNIOYEH K COOTBETCTBYHWEMY
KOHTPONbHO-U3MepuTenbHOMY 000pyA0BaHNI0 ANA 3aLLUTBI MOTOBUOPATOpPA.

Bce npoBOAKM JOMKHDI OCYLLECTBAATLCA B COOTBETCTBIM C HALMOHATIbHBIMIA
NoNoXeHUAMY U AupeKTUBaMU coobuiectBa (EBpona), c 0cobbim aKLeHToM
Ha JeilCTBYlLW e NPaBUNA U 3aKOHbI OTHOCUTENbHO NMOTEHUNANbHO
B3pbIBOONACHBIX Cpef (Tun 3awutel “E”). IneKTponpoBoAKa A0NKHA
0CYLECTBAATLCA CNELUaNUCTOM -INeKTPUKOM.

B 3aMMHOii KopobKe (M Ha Hapy»kHoii CTOpPOHe MOTOBUGPaTOPa) pacnonoxen
BUHT B TPONUYECKOM UCMONHEHNM, KOTOPbIIl UMEeT NAACTUHY C 0TNeYaTKoM
cumBona “CONN". K 370Ty BUHTY, Ha KOTOPbI/l BO3N0XeHa GyHKLUA
KOHHEKTOpa 3a3eMneHNa MOTOBIOPaTOpPa, JOMKeH 6biTb MOACOLAMHEH
KeNnTo-3eNeHblii NPOBOJ CUNOBOT0 MUTAHMA.

[Inq coefiMHeHuiA Bceraa UCnonb3oBatb CepbroBblil KabemnbHblii HAKOHEUHWK.

36eratb nedubpupoBaHus, KoTopoe MoXeT BbI3BaTh COOM MU KOpoTKOe
3aMblKaHue.

He 3a6biBaiiTe ycTaHaBnuBaTh CneyuanbHbie Waibb nepes
610KNPOBOYHBIMIA TaiikaMit C TeM, 4TO6bI He AONYCTUTb 0Cnabnexus u
HEHAAEKHOTO NOAKAIOYEHNS K 3N1eKTPOCETH (NOTEHUMANbHbIIA YLiep6).

MoToBGpaTopbI NOBbILLIEHHOI 630MACHOCTI AOMKHDI:

NMOANUTBIBATHCA TPeXDA3HbIM HaNPAXKEHNeM;

umeTb Tepmuctop Tna PTC 130°C (CTAHZAPT DIN 44081 - 44082)
Vicnonb3oBath CMn0BOI NPOBOA, NPUTOAHDIA ANA TemnepaTypbi Bbile 130°C.

Note
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BEN 3. INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA
AVVERTENZA PER L'UTILIZZATORE DEI MOTOVIBRATORI

E obbligatorio, pena la validita della certificazione EEx e dopo aver fatto il
collegamento del cavo di alimentazione, riempire completamente la scatola
morsettieracon GOMMA SILICONERTV 802 (bicomponente: resina + catalizzatore)
o equivalente.

La garanzia decade se non si usa la protezione per sovraccarico elettrico.Questa
protezione deve essere dimensionata in conformita alle normative vigenti, per
ambienti potenzialmente esplosivi presenti nel paese di installazione della
macchina.

Senza la protezione da sovraccarico elettrico, il motovibratore pud rompersi e
provocare danni all'ambiente.

I sistema di protezione elettrica deve essere conforme alle norme per
atmosfera potenzialmente esplosiva tipo EEx e. Se la protezione scatta durante
il funzionamento, risolvere il problema prima di fare il reset. La mancata
soluzione del problema, puo provocare danni al motore e invalidare la garanzia.
Tuttii Motovibratori Elettrici vanno collegati ad una protezione per sovraccarico.

Per la scelta delle apparecchiature elettriche di marcia/arresto e protezione
di sovraccarico, consultare norme, Direttive, i dati tecnici, caratteristiche
elettriche, corrente nominale e corrente diavviamento, inoltre scegliere sempre
magnetotermiciritardati, per evitare lo sgancio durante il tempo di avviamento,
che puo essere pill lungo a bassa temperatura ambiente.

Controllare la corrente assorbita dal motovibratore. Se il valore & superiore
a quello di targa, ridurre la regolazione delle masse e rinforzare la struttura.
Dopo aver esequito la modifica, verificare che la corrente assorbita sia inferiore
ouguale a quella ditarga.

Non deve essere consentito che la corrente assorbita dal motore superilarelativa
corrente nominale di targa, per evitare sovratemperature superiori a quanto
ammesso per le classi di temperatura e danni al motovibratore.

Siraccomanda dinon mescolare grassianche se di caratteristiche simili. Eccessiva
quantita di grasso provoca elevato riscaldamento ai cuscinetti e conseguente
assorbimento anomalo di corrente.

Consultare comunque le informazioni sulla sicurezza nel manuale del
motovibratore allegato (se presente).

IEZ0 3. SAFETY INFORMATION
WARNINGS FOR USING THE MOTOR VIBRATORS

It is obligatory, penalty the invalidation of the EEx certification, after having
connected the power supply cable, to completely fill the terminal board box with
SILICON RUBBERRTV 802 (two component: resin + catalyst) or equivalent solution.

The guarantee is annulled if no protection is used against electrical overloads.
This protection system must be sized in compliance with current standards,
for potentially explosive environments in force in the country in which the
machine is installed.

Lacking protection against electrical overloads, the motor vibrator could break
and jeopardise the environment.

The electrical protection system must comply with standards for potentially
explosive atmospheres type EEx e. Ifthe protection system trips during operation,
always resolve the problem before resetting. If the problem is not resolved, the
motor could be damaged and the guarantee annulled. All the electrical motor
vibrators are to be connected to a protection system against overloads.

When choosing the electrical start/stop devices and the protection system
against overloads, consult the standards, directives, technical data, technical
characteristics, rated current and starting current and always choose delayed
circuit breakers to prevent them from tripping during the starting phase, which
could take longerin cold environments.

Checktheinput current of the motor vibrator. Ifthe valueis higher than that rated,
reduce the setting of the weights and reinforce the structure. Having completed
the modification, make sure the input is lower or equal to the rated input.

Theinput current of the motor must not exceed the related rated current written
on the nameplate to avoid temperatures higher than those admitted for the
temperature classes and to avoid damage to the motor vibrator.

Do not mix grease, even if the characteristics are similar. Too much grease
overheats the bearings and consequently causes abnormal currentinputs.

Consult the safety information in the enclosed manual of the motor vibrator
whatever the case (if present).

2 3. INFORMACIONES SOBRE LA SEGURIDAD
ADVERTENCIA PARA QUIENES UTILICEN LOS MOTOVIBRADORES

Es obligatorio, pena la validez de la certificacion EEx y después de haber
efectuado la conexion del cable de alimentacion, rellenar completamente la
caja de conexiones con CAUCHO DE SILICONA RTV 802 (bicomponente: resina +
catalizador) o equivalente.

La garantia decae si no se utiliza la proteccion para sobrecargas eléctricas. Esta
proteccién tiene que ser dimensionada conforme con las normativas vigentes,
para ambientes potencialmente explosivos presentes en el pais de instalacion
de laméquina.

Sinla proteccion contra sobrecargas eléctricas, el motovibrador se puede romper
y provocar dafios al ambiente.

El sistema de proteccion eléctrica tiene que estar conforme con las normas para
atmodsfera parcialmente explosiva tipo EEx e. Si la proteccion salta durante el
funcionamiento, es necesario resolver el problema antes de su restablecimiento.
Siel problema no se soluciona puede provocar dafios al motoryla garantia pierde
validez. Todos los Motovibradores Eléctricos se conectan a una proteccién contra
sobrecargas.

Para escoger los equipos eléctricos de marcha/ parada y proteccién contra
sobrecargas, consultar las normas, Directivas, datos técnicos, caracteristicas
eléctricas, corriente nominal y corrientes de puesta en marcha, ademas, siempre
escoger los magnetotérmicos retardados, para evitar que se desenganchen
durante el tiempo de puesta en marcha, que puede ser mds largo a baja
temperatura ambiente.

Controlar la corriente absorbida por el motovibrador. Si el valor es mayor que el
de placa, reducir la requlacion de las masas y reforzar la estructura. Después de
haber efectuado la modificacion, verificar que la corriente absorbida sea menor
oigual que aquella de placa.

No esta permitido que la corriente absorbida por el motor supere la relativa
corrientenominal de placa, para evitar sobretemperaturas mayores de lo admitido
para las clases de temperatura y dafios al motovibrador.

Se recomienda no mezclar grasas aunque si las caracteristicas sean similares.
Excesiva cantidad de grasa provoca un recalentamiento elevado a los cojinetes y
consiguiente absorcion andmala de corriente.

Consultar siempre las informaciones sobre la sequridad en el libreto adjunto del
motovibrador (si presente).

B . INFORMATIONS SUR LA SECURITE
AVERTISSEMENT POUR L'UTILISATEUR DES MOTOVIBREURS

Sous peine de I'annulation de la validité de la certification EEx et apres avoir réalisé
le raccordement du cable d'alimentation, remplir complétement la boite du bornier
avec du CAOUTCHOUC SILICONE RTV 802 (bicomposant: résine -+ catalyseur) ou un
produit équivalent.

La garantie tombe si I'on n’utilise pas la protection contre la surintensité électrique.
Cette protection doit étre dimensionnée conformément aux normes en vigueur,
pour des milieux potentiellement explosifs présents dans le pays d'installation
de la machine.

Sans la protection contre la surintensité électrique, le motovibreur peut se détériorer
et provoquer des dégats a l'environnement.

Le systéme de protection électrique doit étre conforme aux normes concernant
I'atmosphére potentiellement explosive de type EEx e. Sila protection se déclenche
durant le fonctionnement, résoudre le probléme avant d'effectuer la réinitialisation.
Si'on ne trouve aucune solution au probleme, le moteur peut subir des dégats et la
garantie peut tomber. Raccorder tous les Motovibreurs Electriques a une protection
contre la surintensité.

Pour le choix des appareillages électriques de marche/arrét et de la protection
contre |a surintensité, consulter les normes, les Directives, les données techniques,
les caractéristiques électriques, le courant nominal et le courant au démarrage;
en outre, toujours choisir des interrupteurs magnétothermiques retardants, pour
éviter le déclenchement durant le temps de démarrage, qui peut étre plus long a
une basse température ambiante.

Controler le courant absorbé par le motovibreur. Sila valeur est supéreure a la valeur
nominale, réduire le réglage des masses et renforcer la structure. Aprés avoir réalisé la
modification, vérifier que le courant ahsorbé est inférieur ou égal au courant nominal.

Le courant absorbé par le moteur ne doit jamais dépasser le courant nominal
correspondant, pour éviter des surchauffes supérieures aux surchauffes admises
pour les classes de température et les dégats du motovibreur.

On recommande de ne pas mélanger les graisses, méme si elles ont des
caractéristiques similaires. Une quantité excessive de graisse provoque le
réchauffement des paliers et par conséquent une absorption anormale de courant.

Toujours consulter les informations sur la sécurité dans le manuel du motovibreur
annexé (si présent).
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BENN 3. INFORMACOES DE SEGURANCA
RECOMEN DAQ()ES AO UTENTE DOS MOTOVIBRADORES

£ obrigatério, sob pena de invalidar a certificacéo EEx e depois de ter feito a
ligago do cabo de alimentacdo, efectuar o enchimento completo da caixa de
bornes com COLA DE SILICONE RTV 802 (bi-componente: resina +catalisador)
ou equivalente.

A garantia vence se ndo for usada uma proteccdo contra sobrecargas eléctricas.
Esta proteccdo deve ser dimensionada nos termos das normas em vigor para
ambientes potencialmente explosivos presentes nos paises em que este
equipamento for instalado.

Sem a referida protecgao contra sobrecargas eléctricas, o motovibrador pode
partir-se e provocar prejuizos ao ambiente.

10 sistema de proteccao eléctrica deve ser realizado de acordo com as normas
para ambientes potencialmente explosivos do tipo EEx e. Se a proteccdo
disparar durante o funcionamento, resolva o problema antes de fazer o
reinicio. A auséncia da solugdo para o problema pode ocasionar estragos ao
motor e invalidar a garantia. Todos os Motovibradores Eléctricos estao ligados
auma proteccdo contra sobrecargas.

Para a seleccdo dos aparelhos eléctricos de arranque/paragem e proteccao
contra a sobrecarga, consulte as normas, Directivas e os dados técnicos,
caracteristicas eléctricas, corrente nominal e corrente de arranque, além de
escolher sempre os disjuntores magnetotérmicos de retardo para evitar o
accionamento durante o tempo de arranque que pode ser mais longo com
baixas temperaturas.

Verifique a corrente absorvida pelo motovibrador. Se o valor for superior ao
da placa, reduza a requlacdo da massa e reforce a estrutura. Depois de ter
procedido a alteracdo, observe se a poténcia absorvida € igual ou inferior a
daplaca.

N&o se deve permitir que a corrente absorvida pelo motor seja superior a
respectiva corrente nominal da placa, para evitar uma sobretemperatura
superior ao valor admissivel para a classe de temperatura com estragos ao
motovibrador.

Recomendamos que nao se misturem graxas mesmo que apresentem
caracteristicas similares. A quantidade excessiva de graxa provoca o
aquecimento elevado dos rolamentos e a consequente absor¢do anémala de
corrente.

Nao deixe de consultar as informacdes sobre sequranga no manual do
motovibrador que acompanha (caso haja).

BN 3. SICHERHEITS-INFORMATIONEN

VORSICHTSMARREGELN FUR DEN VERWENDER DER
VIBRATIONSVORRICHTUNGEN

Nach Anschluss des Stromkabels besteht die Pflicht, da andernfalls die
EEx-Zertifizierung ungiiltig wird, den Klemmenkasten vollstandig mit
SILIKONGUMMI RTV 802 (Zweikomponentensilikon: Harz + Katalysator) oder
einem gleichwertigen Produkt zu filllen.

Bei Nichtanschluss des elektrischen Uberlastungsschutzes verfallt die
Garantie. Dieser Schutz muss in Konformitdt mit den im Aufstellungsland
der Maschine giiltigen Normen fiir explosionsgefdhrdete Umgebungen
dimensioniert werden.

Ohne den elektrischen Uberlastungsschutz kann die Vibrationsvorrichtung
defekt gehen und Umweltschéden verursachen.

Das elektrische Schutzsystem muss den Normen fiir explosionsgefahrdete
Atmospharen des Typs EEx entsprechen. Wenn die Schutzvorrichtung wahrend
des Betriebs eingreift, muss vor der Riickstellung der Maschine die Ursache
beseitigt werden. Wenn das nicht g{eschieht, konnen Schdden am Motor
entstehen und die Garantie verféllt. Alle elektrischen Vibrationsvorrichtungen
miissen an einen Uberlastungsschutz angeschlossen werden.

Bei der Wahl der Gerdte zum Aus- und Einschalten und des
Uberlastungsschutzes die Normen, Richtlinien, die technischen Daten, die
elektrischen Merkmale, den Nennstrom und den Anlaufstrom beriicksichtigen.
AuBerdem sollten immer verzgerte magnetothermische Schalter gewahlt
werden, damit die Abschaltung nicht wahrend der Anlaufzeit erfolgt, die bei
niedrigen Umgebungstemperaturen ldnger sein kann.

Die Stromaufnahme der Vibrationsvorrichtung priifen. Wenn diese den
Typenschildwert iiberschreitet, muss die Einstellung der Massen vermindert
und die Struktur verstdrkt werden. Nach Durchfijhrung der Anderung
kontrollieren, ob die Stromaufnahme nun dem Typenschildwert entspricht
oder niedriger als dieserist.

Es muss verhindert werden, dass der vom Motor aufgenommene Strom
den auf dem Typenschild angegebenen Nennstrom iiberschreitet, damit
keine Ubertemperaturen entstehen, die hoher sind, als die in den
Temperaturklassen vorgeschriebenen Temperaturen und die Schaden an der
Vibrationsvorrichtung verursachen kdnnen.

Es wird empfohlen, die Fette nicht zu mischen, selbst wenn sie dhnliche
Eigenschaften aufweisen. Zu viel Fett bewirkt eine Erhitzung der Lager und
somit eine ibermagige Stromaufnahme.

Die im beiliegenden Handbuch (falls vorhanden) der Vibrationsvorrichtung
entt&altenen icherheitsinformationen miissen aufmerksam durchgelesen
werden.

IEXH 3. WHOOPMALIS 110 BE30MACHOCTH
ANPEAYNPEXAEHWE ANA NONIb30BATENA MOTOBUBEPATOPOB

06:3aTenbHO(B NPOTUBHOM CAyyae, TepaeT cuny ceptudukar EEX) u nocne
MOAACOEIMHEHUA CUNOBOTO KaBens MOMHOCTbIO 3aN0NHUTb 3AXUMHYI0 KOPOBKY
CUNNKOHOBBIM KAYYYKOM RTV 802 (5BYXKOMNOHEHTHBIN: pe3itHa + katanu3atop)
NN €ro SKBIUBANIEHTOM.

[apaHTIIA TepAET CBOIO CUMY, eCTIM He NPUMEHeHa 3aLLTa oT HNeKTponeperpy3Ku.
I7a 3alLyTa AOMKHA COOTBETCTBOBATD AC/CTBYIOLVM NPABINAM ANA NOTEHLMANbHO
B3pbIBOONACHbIX CPE/ CTPAHbI YCTAHOBKY MaLLMHbI.

Be3 3aWwThi 0T INEKTPUYECKOi Neperpy3Ki, MOTOBIOPATOP MOXKET CIOMATbCA 1
NPUYUHNTD Yiep6 okpyatoluedi cpeae.

ICncTema 3neKTPUYECKOIA 3aLLWTbI JOMKHA COOTBETCTBOBATL (TaHAApTaM ANA
noTeHLManbHo B3pbiBoonackHoil cpeabl Tuna EEx e. Ecnu Bo Bpema pabotbi
CpaaTblBaeT 3aLLTa, NPeX /e YeM BLIMONHUTH Nepe3arpy3Ky, HyXHO papewnTb

6nemy. Hepa3p npo6nema MoXeT Bbi3BaTb NOBPeX/ieH/e

p
[ZBUraTeNa i aHHyMPoBaTb rapaHTuio. Bee anekTpuyeckue MoToBUGPaTOpLI
LOMKHbI NOACOEAMHATLCA K 3aLUUTHOMY YCTPOVCTBY OT Neperpy3Ki.

Mpu BbIGOpE 3neKTpUYeCKoro 060pyA0BAHNA X0AA/0CTAHOBKN U 3alLuTb OT
neperpy3ki CM. CTaHAAPTbI, ANPEKTVBbI, TEXHUYECKNE AaHHbIE, INEKTpUYecKue
XapaKTEPUCTUKM, a TakXe HOMUHAMbHbII 1 NYCKOBOIA TOK; KpoMe Toro, Beeraa
BbIOMPaTb TEPMOMATHUTHBIA AATYMK C 3ana3pbiBaHueM, yTobbl u3bexatb
OTLiENKY BO BPEMS MycKa, KOTOPOE MOXET ObiTb Goniee NpoaomKITENbHBIM MpH
HU3KOV Temnepatype.

Note

[TpoBepuTb NornoLLaemblit MoToBI6paTopom Tok. Ecnn ero p T
3HaueHue Ha Tabnnuke, yMeHbLUMTb 3HaueHVe Macc U yKpenuTb cTpykTypy. Mocne
MOoAVMKaLMM YbeauTeCh, 4TO NOTPebNAEMbIil TOK MeHbLLE UM PaBEH 3HAYEHIID

Ha Tabnuuke.

Henb3s gonyckatb, uTo6bl MOrNOLLAEMbIii ABUTaTeNIeM TOK NpeBblLLan 3HaueHie

0 TOKa, ¥ 10 Ha , A TOT0, 4T06bI NPeOTBpPaTUTL
6ornee BbICOKMe, YeM AOMYCTUMbIE, CBEPXTEMNEPATYPbI ANA AJHHBIX KNACCOB
TemnepaTypbl / MOBPEXAeHii MoToBUOpaTopa.

He PEKOMEHAYETCA (MeLUNBATb PasHble TUMbI I'y(TOI7I (Ma3Ku Jaxe CaHanornyHbIMmn
XapaKTepucTukami. YpesmepHoe KoNMuecTBO CMaskit NPUBOAUT K neperpesy
NOAWMNMHWKOB 1 NOCNEAYOLEMY HEHOPMANbHOMY MOTMOLLEHNIO TOKA.

B nio6om cnyyae, 03HaKOMUTBCA C MHGOPMaLUeit No 6e30MacHOCTH NpUnaraemoro
PykoBozCTBa MoTOBIOpaTOpa (€CNN UMeeTCA).
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BEN 3. INFORMAZIONI SULLA SICUREZZA

3.8 SICUREZZA SMALTIMENTO MATERIALI

Tutti i cuscinetti sono correttamente lubrificati al momento del montaggio del
motovibratore conil sistema dilubrificazione “lungavita”, quindi non necessitano
dilubrificazione periodica.

Rispettare le leggi in fatto di ecologia in vigore nel Paese in cui viene utilizzata
I'attrezzatura, relativamente all'uso ed allo smaltimento dei prodotti impiegati
per la pulizia e la manutenzione del motovibratore nonché osservare quanto
raccomanda il produttore di tali prodotti.

In caso di smantellamento della macchina, attenersi alle normative anti-
inquinamento previste nel Paese di utilizzazione.

Tuttiimotori dei Motovibratori Elettrici vanno restituitialla ditta costruttrice per
controllo ed eventuale riparazione. Seimotovibratori saranno restituiti smontati,
le approvazioni CENELEC saranno invalidate.

| principali materiali di cui & costituito un motovibratore:

- alluminio SG-AISi9Cu1 UNI 7369/3, EN AB 46400 (contenente meno del 6% di
magnesio);

ghisa grigia (EN 1561);
ghisa a grafite sferoidale (EN 15263);
acciaio 39NiCrMo3 (albero).

Nell'installazione del motovibratore Serie E I'utilizzatore deve garantire che
I'atmosfera a contatto con il vibratore non ne comprometta l'integrita.

IEZ0 3. SAFETY INFORMATION

3.8 MATERIAL DISPOSAL SAFETY

All the bearings are correctly lubricated at the time of assembly of the motor
vibrator by the “long life” lubrication system, therefore they do not need to be
lubricated periodically.

Observe environmental safequard laws in force in the country in which the
equipment s used, related to the use and disposal of cleaning and maintenance
products of the motor vibrator and also observe the instructions of the producers
of such products.

If the machine is to be scrapped, observe anti-pollution regulations in force in
the country of installation.

Allthe motors of the electrical motor vibrators are to be returned to Manufacturer
for inspections and possible repairs. If the motor vibrators are returned
disassembled, the CENELEC approvals will be invalidated.

The main constructional materials of the motor vibrator are the following:

- Aluminium SG-AISi9Cu1 UNI 7369/3, EN AB 46400 (less than 6% magnesium
content);

- greyiron (EN 1561);
- spheroidal graphite cast iron (EN 1563);
- steel 39NiCrMo3 (shaft).

When installing motor vibrators of series E, the user must guarantee that the
atmosphere in contact with the vibrator does not compromise its integrity.

E 3. INFORMACIONES SOBRE LA SEGURIDAD

3.8 SEGURIDAD, ELIMINACION DE LOS MATERIALES

Todos los cojinetes estan lubricados correctamente al momento del montaje del
motovibrador con el sistema de lubricacién“larga vida’, por consiguiente no necesitan
lubricacién periddica.

Respetar las leyes que se refieren a la ecologia en vigor en el Pais donde se utiliza
el equipo, relativamente al uso y eliminacion de los productos empleados para la
limpieza y el mantenimiento del motovibrador, también hay que observar todas las
indicaciones de estos productos entregadas por el fabricante .

Si se llegase a desguasar la maquina, atenerse a las normas anti-contaminacion
previstas en el Pais de utilizacion.

Todos los motores de los Motovibradores Eléctricos se restituyen a la empresa el
Fabricante para su control y posible reparacin. Si los motovibradores se restituyen
desmontados, las certificaciones CENELEC se invalidaran.

Un motovibrador esta fabricado de los siguientes materiales:

- aluminio SG-AISi9Cu1 UNI 7369/3, EN AB 46400 (contiene menos del 6% de
magnesio);

- fundicion gris (EN 1561);
- fundicion con grafito esferoidal (EN 1563);
- acero 39NiCrMo3 (drbol).

En lainstalacion del motovibrador Serie E, el utilizador tiene que garantizar que la
atmésfera en contacto con el vibrador no perjudique su integridad.

B . INFORMATIONS SUR LA SECURITE
3.8 SECURITE DURANT LELIMINATION DES MATERIAUX
Tous les paliers sont correctement lubrifiés au moment du montage du motovibreur

avec le systeme de lubrification “longue vie, la lubrification périodique n'est donc
pas nécessaire.

Respecter les lois en matiére d'écologie en vigueur dans le Pays d'utilisation de
I'équipement, pour ce qui concerne |'utilisation et I€limination des produits utilisés
pour le nettoyage et I'entretien du motovibreur et observer les recommandations
du producteur de ces produits.

En cas de démantélement de la machine, respecter les consignes anti-pollution
prévues dans le Pays d'utilisation.

Restituer tous les moteurs des Motovibreurs Electriques a Fabricant pour un
controle et la réparation éventuelle. Si les motovibreurs sont restitués démontés,
les approbations CENELEC seront invalidées.

Les principaux matériaux qui constituent un motovibreur sont:

- aluminium SG-AISi9Cu1 UNI 7369/3, EN AB 46400 (contenant moins de 6% de
magnésium);

- fonte grise (EN 1561);
- fonte a graphite sphéroidale (EN 1563);
- acier 39NiCrMo3 (arbre).

En installant le motovibreur Série ET, I'utilisateur doit garantir que I'atmosphére au
contact du vibreur ne compromet pas son parfait état.
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BENN 3. INFORMACOES DE SEGURANCA
3.8 SEGURANCA (ONTRAAELIMINA(;T\O DOS MATERIAIS

Todos os rolamentos foram correctamente lubrificados aquando da montagem

do motovibrador com o sistema de lubrificacao “longa vida”, pelo que nao

requerem nenhuma lubrificacdo periddica.

Observe as leis em vigor sobre 0 meio ambiente no pais em que o equipamento

for usado, relativamente ao uso e a eliminagao dos produtos empregues para a

limpeza e manutencdo do motovibrador, além de observar as recomendacdes

do fabricante sobre os referidos produtos.

Na eventualidade de desmontagem do equipamento, observe as normas anti-

poluicdo previstas no pais em que 0 equipamento for usado.

Todos os motores do Motovibrador Eléctrico devem ser devolvidos a Fabricante

para controlo e para eventual reparacdo. Se os motovibradores forem

devolvidos desmontados, a autenticacao CENELEC ficard invalidada.

1 0s materiais principais que entram na composicao de um motovibrador sao:

- aluminio SG-AISi9Cu1 UNI 7369/3, EN AB 46400 (teor inferior a 6% de
magnésio);

- Ferro fundido cinzento (EN 1561);

- Ferro fundido nodular (EN 1563);

- a¢0 39NiCrMo3 (eixo).

Para a instalacdo do motovibrador Série E, o utente deve garantir que a
atmosfera em contacto com o vibrador ndo comprometerd a sua integridade.

BN 3. SICHERHEITS-INFORMATIONEN
3.8 SICHERHEIT BEI DER ENTSORGUNG DER WERKSTOFFE

Alle Lager wurden vor dem Einbau in die Vibrationsvorrichtung bereits
ordnungsgemaf geschmiert und verfiigen iiber eine “Dauerschmierung”, d.h.
sie miissen nicht in regelmaBigen Absténden geschmiert werden.

Die Umweltschutzgesetze im Aufstellungsland der Maschine, in Hinsicht
auf den Einsatz und die Entsorgung der fiir die Sauberung und Wartung der
Vibrationsvorrichtung verwendeten Mittel, sind einzuhalten, wie auch die
Empfehlungen des Herstellers dieser Produkte.

Bei Verschrottung der Maschine miissen die im Aufstellungsland giiltigen
Vorschriften gegen Umweltverschmutzung beachtet werden.

Alle Motoren der elektrischen Vibrationsvorrichtungen miissen zur
Uberpriifung oder evtl. Reparatur an die Firma Hersteller s.r.I. geschickt
werden. Wenn die Vibrationsvorrichtungen auseinandergebaut zuriick
geschickt werden, sind die CENELEC-Genehmigungen ungiltig.

Eine Vibrationsvorrichtung besteht hauptséchlich aus den folgenden
Werkstoffen:

- Aluminium SG-AISi9Cul UNI 7369/3, EN AB 46400 (mit einem
Magnesiumgehalt unter 6%)

- Grauguss (EN 1561)
- Gusseisen mit Kugelgraphit (EN 1563);
- Stahl 39NiCrMo3 (Welle).

Bei der Aufstellung der Vibrationsvorrichtung der Serie E muss der Benutzer
gewahrleisten, dass die mit der Vibrationsvorrichtung in Kontakt kommende
Atmosphére die Unversehrtheit der Maschine nicht negativ beeinflusst.

IEXH 3. WHOOPMALIS 110 BE30MACHOCTH
3.8 BE30MACHOCTb MPU CIOME MATEPUAJIOB

Bce nogwmntuku NPaBWIbHO (Ma3aHbl B MOMEHT MOHTaXa Momsmﬁparopa
npu NOMOLWM CUCTEMbl «MepMaHEHTHOM» CMa3kn U He Tpeﬁym
nepuoanYecKoil CMaskiu.

CobnioaTb 3aKOHbI B OTHOWEHUN IKONOT UM, ueﬁ(mywmue B (TpaHe
ncnonb3oBaHnA oﬁopyuosauuﬂ, B OTHOLWEHUN UCNONb30BAHNA N
nepepaﬁomﬂ NPOAYKTOB, NPUMEHAEMbIX ANA 0UNCTKYN U TEXOs(J'Iy)KVIBaHMﬂ
MomBuﬁpaTopa, a TaKxe npuaepxuBatbCa peKOMEH[ZlaI.lVIﬁ n3roToBuTens
3TUX MPOAYKTOB.

B cnyuae yHuuTOXeHUA MalluHbl CnefoBaTb NON0XEeHNAM No 6opbbe ¢
3arpA3HeH1em, NpeAyCMOTPEHHbIM B CTPaHe MCMONb30BaHMA.

Bce pBurateny anekTpuyeckux MoToBUOPaTOPOB AOMKHbI ObITb BO3BPALLEHDI

B KOMNaHWi0 NPOU3BOANTENSA ANA KOHTPONA 11 BO3MOXHOTO pemoHTa. Ecnn

MOTOBUOPATOPbI BO3BPALLAIOTCA B Pa306paHHOM BUAe, cepTdUMKaL A

CENELEC 6yget aHHynupoBaHa.

(OCHOBHble MaTepuanbl, U3 KOTOPbIX CAENaH MOToBMGpaTop:

- anomutnit SG-AISi9CuT UNI 7369/3, EN AB 46400 (c copepkaiuem marius
MeHee 6%);

- cepblit uyryH (EN 1561);

- YyryH cwaposuAHbIM rpadutom (EN 1563);

- cTanb 39NiCrMo3 (Ban).

Mpu ycTaHoBKe moToBU6paTopa cepun E nonb3oBatens AonmxeH NpocneanTb,

yT06bI aTMOCDEPA, KOHTAKTUPYHOLLASA € BUOPATOPOM, He MOFNIA HapyLLIUTb ero
LeNoCTHOCTH.

Note
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BERN 2. MOVIMENTAZIONE E INSTALLAZIONE
4.1 IMBALLO E SPEDIZIONE

La macchina viene spedita completamente montata.

Essa viene ricoperta con materiale impermeabile ed imballata con cassa di
legno o pallet.

All'interno della cassa vengono inseriti tutti i componenti opportunamente
ricoperti e fissati alla cassa di legno.

La spedizione della macchina viene affidata normalmente a queste soluzioni
ditrasporto:

- viastradale;

- viaferroviaria;

- vianavale.

La cassa & marcata con tutte le informazioni necessarie a chi effettua il carico
eloscarico.

4.2 CARICOESCARICO

/8\ CAUTELA - PRECAUZIONE
Il personale che effettua il carico, lo scarico e la movi-mentazione della
cassa deve possedere capacita ed esperienza acquisita e riconosciuta nel

IEZX] 2. MACHINE HANDLING AND INSTALLATION
4.1 PACKING AND DELIVERY OF THE MACHINE

The machine is completely assembled when shipped, covered in water-proof
material and packed in a wooden crate or secured to a pallet.

All the components of the machine are placed inside the wooden crate and are
properly covered and secured to the crate.

The machine is usually delivered using one of the following transportation
methods:

- byroad;

- byrail;

- byship.

The crate is marked with all the information necessary to those who perform the
loading and unloading procedures.

4.2 LOADING AND UNLOADING PROCEDURES

& CAUTION - PRECAUTION:

The personnel performing the loading, unloading and handling of the crate
must possess the capabilities and experience acquired and recognised in
this specific sector and must also have complete control over the lifting

settore specifico e deve avere la padronanza dei mezzi di soll da

utilizzare.

I carico e lo scarico della cassa puo essere effettuato con sollevamento a forche
02 gancio.

required for these procedures.

The loading and unloading of the crate may be carried out using fork-lifting or
hooking devices.

B . DESPLAZAMIENTO E INSTALACIGN
4.1 EMBALAJEY ENVIO

La mdquina se despacha totalmente montada.

Lamisma se recubre con material impermeable y se embala en cajén de madera
o paleta.

Dentro de la caja se colocan todos los componentes oportunamente recubiertos
y fijados al cajon de madera.

El envio de lamaquina se confia normalmente a estas soluciones de transporte:
- viacarretera;

- viaferrocarril;

- vianaval.

El cajon estd marcado con todas las informaciones necesarias a quién efecttie
lacargayladescarga.

4.2 CARGAYDESCARGA

& CAUTELA - PRECAUCION:

El personal que efectiia la carga, la descarga y el desplazamiento del cajon
debe poseer capacidad y experiencia adquirida y reconocida en el sector
especifico y debe poseer el dominio sobre los medios de levantamiento a

utilizar.

Lacargay descarga de la caja puede ser efectuada con levantamiento a horquillas
0agancho.

B +. MANUTENTION ET INSTALLATION
4.1 EMBALLAGE ET EXPEDITION

La machine est expédiée montée, recouverte d’une protection imperméable et
placée dans une caisse ou sur une palette.

Alintérieur de la caisse, sont placés tous les composants, protégés et fixés a
la caisse.

Le transport de la machine peut s'effectuer:

- surroute;

- partrain;

- parbateau.

Sur la caisse sont reportées toutes les informations nécessaires pour le
chargement et le déchargement.

4.2 CHARGEMENT ET DECHARGEMENT

/B\ PRUDENCE - PRECAUTION:
Le personnel effectuant le chargement, le déchargement et le déplacement
de la caisse doit posséder toute I'expérience et la compétence nécessaire et

doit avoir une parfaite maitrise des engins de levage d utiliser.

Le chargement et le déchargement de la caisse peut s'effectuer par levage a
I'aide de fourches ou de chaines ou sangles.
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BENN 2. MOVIMENTACAO E INSTALACAO
4.1 EMBALAGEM E EXPEDIQ[\O

Améquina é expedida completamente montada.

£ coberta com material impermeavel e embalada em uma caixa de madeira ou
emum pallet.

Dentro da caixa sdo introduzidos todos os componentes devidamente
protegidos e fixados na caixa de madeira.

A expedicdo da mdquina € feita normalmente com as sequintes solugdes de
transporte:

- viarodoviaria;

- viaferrovidria;

- viamaritima.

A caixa é marcada com todas as informacdes necessarias para quem efetua a
carga e a descarga.

4.2 CARGAEDESCARGA

& CUIDADO - PRECAUCAO:

0Os operadores que efetuam a carga, a descarga e a movimentagéo da caixa
devem possuir capacidade e experiéncia adquiridas e reconhecidas no setor
especifico e devem ter o completo d io dos eq de elevagio

P

que deverdo ser utilizados.

As operagdes de carga e descarga da maquina podem ser feitas com a elevacdo
por intermédio de garfos ou gancho.

X 2. HANDLING UND INSTALLATION
4.1 VERPACKUNG UND VERSAND

Die Maschine wird komplett montiert ausgeliefert.

Sie wird mit einem undurchldssigen Material iiberzogen und in eine Holzkiste
oder auf einer Palette verpackt.

Alle Bauteile werden in der Kiste zweckméBig bedeckt und an ihr befestigt.
Der Maschinenversand erfolgt normalerweise in einer der folgenden Weisen:

- perLkw;

- perBahn;

- per Schiff.

Die Kiste ist mit allen Informationen gekennzeichnet, die zum Ver- und
Entladen notwendig sind.

4.2 VERLADEN UND ENTLADEN

/B\ VORSICHT:

Das Personal, das sich um das Ver- und Entladen und das Handling der Kiste
kiimmert, muss eine im spezifischen Fachbereich gesammelte und
anerkannte Fihigkeit und Erfahrung besitzen und die zu verwendenden
Hubmittel beherrschen kénnen.

Zum Ver- und Entladen der Kiste kann ein Gabelstapler oder Hubhaken
verwendet werden.

IEXH 4. NEPEMELLIEHVE 11 YCTAHOBKA
4.1 YNAKOBKA U OTIPY3KA

MaluuHa nocTaBnAeTCA NONHOCTbI0 MOHTUPOBAHHOIA.

OHa NoKpbIBaeTCA BOAOHENPOHULIAEMbIM MaTephanom 1 ynakoBbiBaeTcA B
ZepeBAHHbIe 06peLIeTKI Un Ha NOALOH.

BoBHYTpb ALMKA NOMELLOTCA BCe KOMNOHEHTbI, AOMKHBIM 06pa3om
06epHyTble v NpUKpenseHHble K iepeBsHHoi obpeLueTKe.

0Trpy3Ka MalwmHbl, Kak NpaBuno, NPOUCXOAUT OAHUM U3 CNeAYIOLIUX
cnoco6os:

- aBTO-JOPOXHbIM TPAHCMOPTOM;

- KeNe3HOAOPOXHbIM TPAHCMOPTOM;

- MOPCKUM nyTeM.

Ha Awuke pazmewieHa Bca HeobXxoanMas UHGopmauna ana Tex, KTo
0CYyLLEeCTBAACT NOTPY3KY/pasrpy3ky.

4.2 NOTPY3KA U PA3TPY3KA

& 0CTOPOXHOCTb -PE[AOCTOPOXKHOCTD
[epconan, evinonHAOWUL no2py3Ky/pasepysKy u nepemelyjerue 2py3ad,
0 0 u pat 8 daxHoli o6nacmu u

Memb ynpasngms nodseMHbIM 060pydosaHuem.

Morpy3ka n pasrpyska Awnka moxer 6bITb 0CywecTBneHa BUIOYHbIM UK
KPOYKOBbIM NOABEMHbBIM CPEACTBOM.
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BERN 2. MOVIMENTAZIONE E INSTALLAZIONE

4.3 DISIMBALLO

L'apertura della cassa deve essere effettuata nel sequente modo:

- togliere il coperchio superiore;

togliere le pareti laterali;

togliere il materiale impermeabile ed i particolari fissati alla macchina
avendo |'accortezza di sostenerli durante la fase di rimozione;

togliere i dadi di fissaggio A;

- rimuovere gli ulteriori elementi di fissaggio;

controllare che la macchina non abbia subito danni durante il trasporto,
nell’eventualita avvertire immediatamente il Costruttore.

IEZX] 2. MACHINE HANDLING AND INSTALLATION

4.3 UNPACKING PROCEDURES

The crate must be opened in the follow-ing sequence:

- remove the top lid panel;

remove the side panels;

- remove the weather-proof material and the parts which are secured to the
machine, makin%(sure that they are properly supported during the removal phase.

- remove the check nut A;

remove the other securing devices;

- verify that the machine was not dam-aged during transport. In case of damage,

immediately notify the Manufacturer.

@ INFORMAZIONI

1l materiale utilizzato per I'imballo deve essere smaltito sequendo le
normative vigenti nel paese di utilizzo.

La macchina non necessita di pulizia, in ogni modo non usare solventi o
sostanze corrosive.

4.4 SOLLEVAMENTO MACCHINA

O inrormarion:

The material used to pack the machine must be disposed of following
current rules and regulations enforced by the country where the machine is
used. The machine does not require cleaning.

Nevertheless, solvents or corrosive substances must never be used.

4.4 LIFTING PROCEDURES

A PERICOLO - ATTENZIONE

Le operazioni di sollevamento e movimentazione devono essere eseguite con
mezzi adeguatie da personale esperto, addestrato a questo tipo di manovre.
Sollevare la macchina con una gru o carro ponte, utilizzando un gancio di

sollevamento collegato ai golfari mediante funi o cavi di sezione adeguata.
Posizionare la macchina nella zona prevista per il suo utilizzo.

4.5  INSTALLAZIONE

E possibile installare la macchina in due differenti modi:

- installazione a pavimento;

- installazione su struttura metallica di altezza adeguata al sistema di raccolta
del prodotto finito.

/I\ DANGER - WARNING:

The lifting and handling procedures must only be carried out by using the
appropriate equipment and by personnel qualified and trained in these
manoeuvres.

The machine must be lifted with an ordinary crane or a bridge crane using cables

which have an adequate cross-section.
Position the machine in the designated area of installation.

4.5 MACHINE INSTALLATION

The machine may be installed in two different ways:
- installation onto floor;
- installation onto metal support structure.

@ INFORMAZIONI

Un corretto livellamento della macchina ne garantisce un perfetto
funzionamento.

@ INFORMATION:

To guarantee that the machine functions properly, it must be correctly
levelled.

B . DESPLAZAMIENTO E INSTALACIGN

4.3  DESEMBALAJE

La abertura del cajon se efect(a segn la secuencia abajo indicada:
- quitarla tapa superior;

quitar las paredes laterales;

- quitar el material impermeable y los detalles fijados a la maquina teniendo
el cuidado de sostenerlos durante la fase de remocion;
quitar las tuercas de fijacion A;

remover los ulteriores elementos de fijacion;
controlar que la maquina no haya sufrido dafios durante el transporte; en el
caso de esta eventualidad advertir inmediatamente al Constructor.

B +. MANUTENTION ET INSTALLATION

4.3  DEBALLAGE

L'ouverture de la caisse doit s'effectuer comme suit:

- retirer le panneau supérieur;

retirer les parois latérales;

- retirer la protection imperméable et les éléments fixés a la machine en
veillant a bien les soutenir durant cette opération;

- retirer les écrous de fixation A;

retirer les éléments de fixations restants;

- s'assurer que la machine n’a subi aucun dommage durant le transport; si tel
devait étre le cas, avertir sans délai le constructeur.

@ inrormaciones:

El material utilizado para el embalaje debe ser eliminado siguiendo las
normas en vigor en el pais de utilizacion. La mdquina no necesita ser
limpiada, de todas maneras no usar solventes o sustancias corrosivas.

4.4 LEVANTAMIENTO MAQUINA

/A\ PELIGRO - ATENCION:
Las operaciones de I e deben ser efecutadas

Hocnl,

con medios adecuados y por personal e;rperro y adiestrado a este tipo de

@ INFORMATIONS:

Le matériel d'emballage doit étre éliminé confor alaré

en vigueur dans le pays oil la machine est installée. A priori, la machine ne
nécessite aucun nettoyage (dans le cas ol il serait nécessaire la nettoyer
n'utiliser en aucun cas solvants ou substances corrosives).

4.4  LEVAGE DE LA MACHINE

& ATTENTION - DANGER:
Les opérations de levage et de déplacement doivent étre effectuées a l'aide
de moyens appropriés et par un personnel possédant les compétences
nécessaires.

S.

Levantar la maquina con una grua o carro-puente, utilizando un gancho de
alzado conectado a las arg,ollas mediante cuerdas o cables de seccion adecuada.
Posicionar lamaquina enla zona prevista para su utilizacion.

4.5  INSTALACION

Es posible instalar la méquina en dos diferentes modos:

- Instalacion sobre el piso;

- instalacion sobre estructura metélica adecuada al sistema de recoleccion del
producto teminado.

@ rormacions:

Una correcta nivelacion de la mdquina garantiza un perfecto

Soulever la machine a 'aide d'une grue ou d'un portique de levage, en utilisant
un crochet et des sangles ou cables de section suffisante.
Positionner la machine sur la zone de fonctionnement prévue.

4.5  INSTALLATION

Deux tyres d'installation de lamachine peuvent étre envisagés:

- installation au sol;

- installation sur une structure métallique d'une hauteur adaptée au systéme
de récupération du produit fini.

© inrormarions:
La bonne mise a niveau de la machine est nécessaire a son parfait

fonc

funci dela
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BENN 2. MOVIMENTACAO E INSTALACAO
43 DESEMPACOTAMENTO

A caixa deve ser aberta de acordo com a seqiiéncia indicada abaixo:

- remogéodatampasurerior;

- remocao das paredes laterais;

remocdo do material impermedvel e das pecas fixadas na maquina,
lembrando-se de os sustentar corretamente durante a fase de remogao;

- remogdo das porcas de fixacdo A;

remocdo dos outros elementos de fixacao;

controle geral da mdquina para verificar se ndo sofreu danos durante o
transporte, se isso acontecer avise imediatamente o Fabricante.

@ INFORMAGOES:

0 material utilizado para a deve ser eliminado de acordo com
as normas vigentes no pais de utiliza¢do. A maquina ndo necessita de
li Iquer forma, ndo use solventes nem substdncias corrosivas.

peza; dequalq

bl

4.4 ELEVACAO DA MAQUINA

/A\ PERIGO- ATENGAO:

As operagaes de elevagdo e movimentagdo devem ser feitas com
equipamentos adequados e por operadores experientes e treinados para
este tipo de manobras.

Suspenda a mé(1uina com um guindaste ou com uma ponte rolante, utilizando
um gancho de elevacao ligado as armelas através do uso de cordas ou cabos de
se?éo adequada.

Cologue a maquina na zona prevista para a sua utilizagao.

45  INSTALAGRO

Sao duas as maneiras possiveis para instalar a maquina:

- instalacdo no chao;

- instalagéo sobre uma estrutura metdlica de altura adequada ao sistema de
coleta do produto tratado.

X 2. HANDLING UND INSTALLATION

43 AUSPACKEN

Beim Offnen der Kiste sind die folgenden Schritte durchzufiihren:

- nehmen Sie den oberen Deckelab;

nehmen Sie die Seitenwande ab;

entfernen Sie das undurchldssige Material und die an der Maschine befestigten
Teile, die dabei wéhrend der Entfernun%abgestmztwerden miissen;

nehmen Sie die Befestigungsmuttern A ab;

entfernen Sie alle weitéren Befestigungselemente;

- kontrollieren Sie, dass die Maschine keine Transportschaden erlitten hat und
verstandigen Sie in solchen Féllen sofort den Hersteller.

@ INFORMATIONEN:

Das fiir die Verpackung verwendete Material muss nach den im
Verwendungsland geltenden Normvorschriften entsorgt werden. Die
Maschine muss nicht gereinigt werden; verwenden Sie auf keine Fall
Lasungsmittel oder korrosiv wirkende Mittel.

4.4 HEBEN DER MASCHINE

/\ GEFAHR- ACHTUNG:

Die Hebe- und Handlingvorgénge miissen mit geeigneten Mitteln und durch
expertes und fiir diese Arbeiten geschultes Personal durchgefiihrt werden.
Verwenden Sie zum Heben der Maschine einen Kran oder Laufkran mit einem
Hubhaken, der mittels Seilen oder Kabeln mit geeignetem Querschnitt an den
Transportosen angeschlossen werden muss.

Positionieren Sie die Maschine an dem vorgesehenen Verwendungsort.

4.5  INSTALLATION

Die Maschine kann in zwei unterschiedlichen Weisen installiert werden:

- installation am Boden;

- installation auf einer Metallstruktur mit einer fiir das Fertigprodukt-
Sammelsystem geeigneten Hohe.

© inrormaGoEs:

Um nivelamento correto da mdquina garante o seu funcionamento
perfeito.

@ INFORMATIONEN:

Eine korrekte Ausrichtung der Maschine gewdhrleistet einen perfekten
Maschinenbetrieb.

IEXH 4. NEPEMELLIEHVE 11 YCTAHOBKA
4.3 PACMAKOBKA

OTKpbITUeE ALK NPOUCXOANT CReAyHoLLMM 06pasom:

- CHATb BEPXHI0IO KPBILLIKY;

- YBanuTb 00KOBbIE CTEHKY;

- YAanuTb BOAOHENPOHULAEMbIIl MaTepuan u JeTanu, npukpenneHHble K
MaLLVHe, NOAZEPXKUBAA UX NPU CHATAM;

- CHATb KpenexHble raiku A;

- CHATb AApyryie KpenexHble aetany;

- ybeanTechb, 4T0 MalMHA He Gbina NOBPeXAeHa BO BpeMA NepeBo3KM, B
NPOTUBHOM Cllyyae, HeMe/NeHHO yBeAOMUTb 06 3TOM U3roToBUTeNA.

© nomvem mawmHb

Mamepuan, ucnone3yemolii 13 ynakoske, ydangemcs co2nacHo
deticmayrowum np cmpatbl ud AHUA MAIUHbI.

MawuHa He Hyx0aemcs & yucmke, 8 106OM Clyyde, He UCNoMb3yiime
WU KOPPO3UOHHbIE (pedcmea.

pac

4.4 MOADEM MALLIUHBI

/A\ ONACHOCTb - BHUMAHME

Modvem u nepemewjeHue MawuHol 00XKHbl NPOBOOUMbCA €
ucnosns 0. yux cpedcme u X compyo
1N0020Mos/ieHHbIX 0/18 MAKUX MaHespos.

MopHumatb MaLLWUHY KpaHOM Wi MOCTOBbIM KPaHOM, UCMOnb3ya NOLbeMHbI
KpIOK, NpuKpennaemblil K prM60ﬂTaM npu NOMOLWM TPOCOB MK KaHaTOB
COOTBETCTBYHOLLErO CEYEHUA.

Pa3mecTiTb MaLLmHbI B 30He npeznonaraemoii Kcnnyarauum.

4.5  YCTAHOBKA

MOXHO YCTaHOBUTb MaLLIHY ABYMS COCO6aMU:

- yCTaHoBKa Ha non;

- YCTaHOBKA Ha METAIMYeckylo CTPYKTYpy Ha BbICOTE, MOAXOAALER ANd
QucTembl c6opa roToBoi NPoaYyKLMM.

© woopmauns

llpasunvHoe sbipagHuganue MawuHsl 2apaHmupyem udeanvHoe

HKYUOHUpo8aHue.
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BERN 2. MOVIMENTAZIONE E INSTALLAZIONE
4.5.1 INSTALLAZIONE SU STRUTTURA METALLICA (Fig. 14)

IIfissaggio deve avvenire come descritto in figura.

E consigliabile applicare ogni macchina su strutture singole fissare a plinti in
cemento in modo tale da garantire la stabilita della macchina e I'assorbimento
delle vibrazioni.

4.5.2  CALCOLO DELLA STRUTTURA METALLICA (Fig. 15)

Per il calcolo della struttura di sostegno vengono forniti i valori di forza
centrifuga applicati su ogni singola macchina (par. 2.9).
Considerando un grado di isolamento medio delle macchine pari al 95% &
Bossibile indicare le forze che agiranno sulla struttura di sostegno.

er quanto riguarda il calcolo dello spostamento della struttura dovra essere
adottato un valore il piti contenuto possibile e comunque non superiore a 0,1 mm.

4.6 ALIMENTAZIONE PRODOTTO COLLEGAMENTI

La macchina puo essere:

- con coperchio di alimentazione;

- senza coperchio.

In entrambi i casi e necessario sequire certi criteri per I'applicazione dei
collegamenti.

Con coperchio (Fig. 16)

In figura rappresentiamo un esempio di collegamento:

- il'tubo di alimentazione deve essere applicato alla bocca A tramite un
manicotto flessibile;

- Il tubo di aspirazione deve essere applicato alla bocca B tramite un
manicotto flessibile;

- & importante applicare una valvola parzializzatrice C per una corretta
aspirazione;

- labocca diispezione D consente una completa visione all'interno della rete
diselezione.

Senza coperchio (Fig. 17)

Con macchina senza coperchio € necessario applicare una cappa di
alimentazione prodotto.

In figura illustriamo un esempio di applicazione da sequire per ottenere
un‘alimentazione corretta del prodotto.

A- Tubo di alimentazione.

B- Tubo di aspirazione.

C- Bocca diispezione.

D - Disco rompiflusso.

E- Bandellain gomma.

IEZX] 2. MACHINE HANDLING AND INSTALLATION
4.5.1 INSTALLATION ONTO METAL SUPPORT STRUCTURE (Fig. 14)

The machine should be secured to the structure as llustratedin the figure.

It is recommended that each machine be mounted onto individual structures,
secured to cement support bases, in order to guarantee for the stability of the
machine and the damping of vibrations.

4.5.2 ((I!\L(UL;\TION OF THE METAL STRUCTURE SUPPORTING CAPACITY
ig. 15

To calculate the correct capacity of the support structure, the centrifugal force
values, applied to each individual machine, are furnished (see chart 2.9%.
Taking into consideration an average isolation degree for the machines equal to
95%, itis possible to indicate the forces which will act on the support structure.
With reference to the calculation of movement for the structure, a more
(olntairhed measurement, but one which does not exceed 0.1mm, must be
selected.

4.6 PRODUCTINFLOW - CONNECTIONS

The machine may be equipped:

- withaninflow lid,

- without an inflow lid.

In either case, certain measures must be taken when attaching the
connections.

Withaninflow lid (Fig. 16)

An examﬁle of the connections s illustrated in the figure;

- theinflow pipe must be attached to inlet A through a flexible pi
the suction pipe must be attached to inlet g through a f

coupling;

for a correct suctioning process, a choke valve Cmust be applied;

- the inspection hole D allows for a complete internal view of the selected
screen.

?e coupling;
exible pipe

Without aninflow lid (Fig. 17)

Lfthe rlnadchine is equipped without an inflow lid, a product inflow cover must
e applied.

The ggure illustrates the proper way to connect the attachments so as to obtain a

correct product inflow.

A- Inflow pipe.

B - Suction pipe.

C- Inspection hole.

D - Flow splitter disk..

E- Rubber strap.

B . DESPLAZAMIENTO E INSTALACIGN
4,51  INSTALACION SOBRE ESTRUCTURA METALICA

El fijado debe ser efectuado como describe la figura.

Es aconsejable aplicar cada maquina sobre estructuras tnicas
rebordes de cemento de manera que se garantice la estabilidad de
ylaabsorcion de las vibraciones.

4.5.2  CALCULO DE LA ESTRUCTURA METALICA

Para el calculo de la estructura de sostén se suministran los valores de fuerza
centrifuga aplicados sobre cada una de las maquinas (par. 2.9).

Considerando un grado de aislamiento medio de las maquinas igual al 95% es
posible indicar las fuerzas que actuardn sobre la estructura de sostén.

Por lo que respecta al calculo del desplazamiento de la estructura deberd ser
adoptado un valor lo mas bajo posible y de todos modos no superiora 0,7 mm.

4.6 ALIMENTACION PRODUCTO — CONEXIONES

La mdquina puede ser suministrada:

- con tapa de alimentacién;

- sintapa;

En ambos casos es necesario sequir ciertos criterios para la aplicacion de las
conexiones.

i/fijarlas a
la maquina

Con tapa (Fig. 16)

En lafigura representamos un ejemplo de conexion:

- el tubo de alimentacion debe ser aplicado a la boca A a través de un
manguito flexible;

- el tubo de aspiracion debe ser aplicado a la boca B a través de un manguito

flexible;

es importante aplicar una vélvula parcializadora C para una correcta

aspiracion;

- laboca de inspeccién D permite una completa visualizacion al interno de la
red de seleccion.

Sin tapa (Fig. 17)

Con maquina sin tapa es necesario aplicar una capa de alimentacién producto.
En la figura ilustramos un ejemplo de aplicacion a sequir para obtener una
alimentacion correcta del producto.

A- Tubo de alimentacién.

B- Tubo de aspiracién.

C- Bocadeinspeccion.

D - Disco rompeflujo.

E- Bandade goma.

B +. MANUTENTION ET INSTALLATION
4,51  INSTALLATION SUR STRUCTURE METALLIQUE

Le fixation doit s'effectuer comme indiqué sur la figure.

Il est recommandé d'installer chaque machine sur une structure métallique
fixée a des plinthes en ciment de telle sorte que soient assurée la stabilité de la
machine et 'absorption des vibrations.

4.5.2  CALCULDE LA STRUCTURE METALLIQUE

Pour le calcul de la structure de soutien, sont fournies les valeurs de force
centrifuge appliquéessurchaque manchine (chap. 2.9).

Sur la base d’un degré d'isolation moyen des machine de 95%, il est possible
d’établir les forces s’exercant sur la structure de soutien.

En ce qui concerne le calcul du déplacement de la structure, devra étre adoptée
la valeur la plus basse possible, dans tous les cas non supérieure a 0,1 mm.

4.6 ALIMENTATION PRODUIT - RACCORDEMENTS

La machine peut étre:

- dotée de couvercle d'alimentation;

- sans couvercle.

Dans les deux cas, il est nécessaire de respecter un certain nombre de régles
pour les raccordements.

Avec couvercle (Fig. 16)

La figure ci-contre montre un exemple de raccordement:

- le'tuyau d'alimentation doit étre appliqué a la bouche A par I'intermédiaire
d’'un'manchon flexible;

- le tuyau d’aspiration doit étre appliqué a la bouche B par I'intermédiaire
d’'un'manchon flexible;

- il estimportant d'appliquer une vanne de réglage C pour assurer une bonne
aspiration;

- la bouche d'inspection D permet de contrdler visuellement I'intérieur de la
toile de sélection.

Sans couvercle (Fig. 17)

Si la machine n’est pas dotée de couvercle, il est nécessaire d'appliquer une
hotte d’alimentation de produit. La figure ci-contre montre un exemple
d'application a suivre pour obtenir une alimentation de produit correcte.

A-  Tuyaud'alimentation.
B-  Tuyaud‘aspiration.
C-  Bouche d'inspection.
D-  Disque casse-flux.
E-  Bandeen caoutchouc.
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EENN 2. MOVIMENTAAO E INSTALACAO
4.51 INSTAI.A(;I\O SOBRE UMA ESTRUTURA METALICA

Afixacdo deve ser feita conforme ilustrado na figura.

Aconselhamos instalar cada mdquina em estruturas separadas fixadas em
plintos de cimento de maneira a garantir a estabilidade da mdquina e a
absorcao das vibragdes.

4.5.2  CALCULO DA ESTRUTURA METALICA

Per il calcolo della struttura di sostegno vengono forniti i valori di forza
centrifuga applicati su ogni sinqola macchina (par. 2.9).
Considerando un grado di isolamento medio delle macchine pari al 95% &
Bossibile indicare le forze che agiranno sulla struttura di sostegno.

er quanto riguarda il calcolo dello spostamento della strutfura dovra essere
adottato un valore il pill contenuto possibile e comunque non superiore a 0,1 mm.

4.6 ALIMENTACAO DO PRODUTO - LIGACOES

A méquina pode funcionar:

- com uma tampa de alimentacdo;

- semtampa.

Em ambos os casos, é necessério respeitar determinados critérios para a
aplicacdo das ligagdes.

Com tampa (Fig. 16)

Na figura ao lado representamos um exemplo de ligagao:

- 0 tubo de alimentacdo deve ser aplicado no bocal A por intermédio de uma
manga flexivel;

- 0 tubo de aspiracdo deve ser aplicado no bocal B por intermédio de uma
manga flexivel;

- e importante instalar uma valvula parcializadora C para proporcionar uma
aspiracao correta;

-0 Ioc_al de inspecdo D permite uma visao completa do interior da rede de
selecao.

Sem tampa (Fig. 17)

Con(]j a maquina sem tampa, € preciso instalar uma coifa de alimentacéo do
roduto.
a figura ilustramos um exemplo de aplicacdo a ser adotado para obter uma

alimentacdo correta do produto.

A- Tubo de alimentagéo.

B- Tubo de aspiracdo.

C- Bocal deinspecao.

D - Disco rompedor de fluxo.

E- Faixade borracha.

XX 2. HANDLING UND INSTALLATION
4.5.1 Installation auf einer Metallstruktur

Die Befestigung muss wie in der Abbildung gezeigt durchgefiihrt werden.

Es empfiehlt sich, jede Maschine auf einer Einzelstruktur anzubringen und
diese auf einer Zementplatte zu befestigen, um die Stabilitét der Maschine und
die Absorption der Schwingungen zu gewahrleisten.

4,5.2 Berechnung der Metallstruktur

Zur Berechnung der Stiitzstruktur werden die Zentrifugalkraftwerte geliefert,
die auf jeder einzelnen Maschine aufgebracht werden (Abs. 2.9).

Bei Beriicksichtigung eines durchschnittlichen Isolationsgrades der Maschinen von
95% ist es mglich, die Kréfte anzugeben, die auf die Stiitzstruktur wirken werden.
Zur Berechnung der Strukturverschiebun? ist der kleinstmagliche Wert
anzuwenden, der auf jeden Fall nicht groBer als 0,1 mm sein darf.

4.6 PRODUKTZUFUHRUNG - ANSCHLUSSE

Die Maschine kann wie folgt ausgestattet sein:

- mit Zufiihrungsdeckel;

- ohne Deckel.

In beiden Fallen ist es notwendig, gewisse Regeln zur Anbringung der
Anschliisse zu befolgen.

Mit Deckel (Fig. 16)

Die Abbildung zei%t eine Anschlussbeispiel: .

- die Zufiihrungsleitung muss mit einer biegsamen Muffe an der Offnung A
angebracht werden; .

- die Saugleitung muss mit einer biegsamen Muffe an der Offnung B
angebracht werden;

- esiist fiir eine korrekte Absaugung wichtig, dass ein Drosselventil C
angebracht wird;

- die Inspektionsoffnung D gestattet eine komplette Einsichtnahme in das
Sortiernetz.

Ohne Deckel (Fig. 17)

Wenn die Maschine keinen Deckel hat, muss eine Produktzufiihrungshaube
angebracht werden.

Die Abbildung zeigt ein Anbringungsbeispiel fir eine korrekte
Produktzufiihrung.

A- Zufiihrungsleitung.

B- Saugleitung.

C- Inspektionsoffnung.

D - Durchlaufunterbrechungsplatte.

E- Gummiband.

IEXH 4. NEPEMELLIEHVE 11 YCTAHOBKA
4.5.1 YCTAHOBKA HA METAJUTMMECKYHO CTPYKTYPY

KpenneHue BbINONHAETCA B COOTBETCTBYM C PUCYHKOM.

PeKomeHzyeTcA yCTaHaBNMBATb KaX Ayt MALLIMHY Ha OTAEMbHYH0 CTPYKTYPY, KpenuTb
K LieMeHTHbIe MIMHTYCbI TaK, 4T00bl rapaHTUPOBaTL (TabUNbHOCTH MaLLMHbI 1
noroLLeHue BUGpaLIMil.

4.5.2  PACYET METAJUIUYECKOA CTPYKTYPbI

[pu pacyeTe 0MOPHOIt CTPYKTYPbI UCMONB3YKTCA 3HAYEHNA LIEHTPOBEXHOI Cunbl,
p 7l K Kaxaoi ot} i (nap. 2.9).

YyuTbIBas CPEARI0I0 CTeNeHb U30NALMM MaLLMH, PaBHYH0 95%, MOXHO OnpeAeniTb

CUNbl, KOTOpbIe Oy/lyT BO3AiACTBOBATL Ha OMOPHYH0 CTPYKTYpY.

Yro KacaeTca pacyeta nepemelieHia CTPYKTYpb, ClefiyeT NPUHATDL camoe

BO3MOXHO HU3KOE 3HaueHe, KOTopoe He npeBbiliaet 0,1 MM.

4.6 MOACOEAUHEHUA 417 NOAAYN MPOAYKTA

MaLuuHa MoXeT GbiTb:

- CKpbILIKOI Noaaum;

- 6e3 KpbILuKN.

B 060vx cnyuasix HyXHO CnefioBaTb ONPEAENeHHbIM KPUTEPUAM NOACOEAMHEHNA.

CkpbiwKoii (Fig. 16)

Ha pucyHKe npeacTaBneH npumep noaCoeAUHeHNA:

nuTaiowwas Tpyba nogcoeanHaeTca k ropny A npu nomoLuy rubKoro pykasa;

- BcacbiBalowas Tpyba nopcoeauHAeTcA k ropny B npu nomowy rubkoro

pyKaBa;

BAXHO YCTAHOBUTb KNanaH perynupoBku nopauu C ans npaBunbHoit

acnupauuy;

- cmotpoBoe ropno D obecneynBaer nonkblii 0630p BHYTPeHHelt yacTn
0T60POYHOI CTKM.

be3 kpbiwku (Fig. 17)
Mpu MaLLMHe 6e3 KpbiLLKa HEOGXOAUMO YCTAHOBUT BLITAXKY M0AAUM NPOAYKT.
Ha pucyHKe AaH npuMep NOAiCOeANHEHNA NPaBUIbHOI MOAAUN MPOAYKTa.

A- Muratowan Tpy6a.
B - BcacbiBaiowuas Tpy6a.
C- CmotpoBoe ropno.
I - [lnck - notokopes.
E- Pe3nHoBad Haknapka.

Note
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BERN 2. MOVIMENTAZIONE E INSTALLAZIONE
4.7 SCARICO PRODOTTO COLLEGAMENTO

IEZX] 2. MACHINE HANDLING AND INSTALLATION
4.7 PRODUCT OUTFLOW - CONNECTIONS

/B\ CAUTELA - PRECAUZIONE

/B\ CAUTION - PRECAUTION:
The product outlet connections must not be rigid.

I colleg i alle bocche di scarico non devono essere rigidi.

Bocche tonde
Utilizzare un manicotto flessibile A per il collegamento.

Bocche a canaletta

Nell'utilizzo di scarpette lasciare almeno 30 mm di gioco.

Nel caso di utilizzo di canaline di convogliamento lasciare 30 mm di gioco per
evitare il contatto quando il vibrovaglio si arresta.

Round outlets.
Use a flexible pipe coupling A for connecting to the product outlet.

Raceway ports

When using supports, leave a play of at least 30 mm.

If conveyance channels are used, leave a play of at least 30 mm to avoid contact
when the vibrating sieve stops.

B . DESPLAZAMIENTO E INSTALACIGN
4.7 DESCARGA PRODUCTO — CONEXION

B +. MANUTENTION ET INSTALLATION
4.7 DECHARGEMENT PRODUIT - RACCORDEMENT

/A CAUTELA - PRECAUCIONES:
Las conexiones a las bocas de descarga no deben ser rigidas

Bocas redondas.
Utilizar un manguito flexible A para la conexion.

Bocas de canalita

Si se utilizan soportes, dejar al menos 30 mm de juego.
Si se llegasen a utilizar canalitas de transporte, dejar 30 mm de juego para
evitar el contacto cuando el tamiz vibratorio se detiene.

/8\ PRUDENCE - PRECAUTION:
Les raccordements au niveau des bouches de déchargement ne doivent pas
étrerigides.

Bouches rondes.
Utiliser un manchon flexible A pour le raccordement.

Ouvertures a goulotte

Sil'on utilise des supports, laisser au moins 30 mm de jeu.
Si l'on utilise des goulottes d’acheminement, laisser 30 mm de jeu pour éviter
le contact quand le tamis vibrant s'arréte.
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BENN 2. MOVIMENTACAO E INSTALACAO
4.7 DESCARGA DO PRODUTO - LIGAQ[\O

X 2. HANDLING UND INSTALLATION
4.7 PRODUKTAUSLAUF - ANSCHLUSS

/B\ CuIDADO - PRECAUCO:

A\ VORSICHT:

Die Anschliisse an die Auslaufoffi

diirfen nicht steif sein.

As ligagdes com os bocais de descarga ndo devem ser rigidas.

Bocais redondos.
Utilize uma manga flexivel A para efetuar a ligacao.

Abertura por canaleta

Observe um jogo de pelo menos 30 mm no caso de utilizar calgos.

No caso de usar canais de elevacao, observe um jogo de 30 mm para evitar o
contacto quando a peneira vibratdria parar.

Runde Offnungen.
Verwenden Sie fiir den Anschluss A eine biegsame Muffe.

Offnungen mit Rinne

Bei Verwendung von Abstiitzungen mindestens ein Spiel von 30 mm vorsehen.
Bei Verwendung von Férderkandlen ein Spiel von 30 mm vorsehen, um beim
Anhalten der Vibrations-Siebmaschine eine Beriihrung zu vermeiden.

IEXH 4. NEPEMELLIEHVE 11 YCTAHOBKA
4.7 NOACOEAVNHERNA ANA PA3TPY3KWU MPOJYKTA

/A\ OCTOPOXHOCTb PEROCTOPOXHOCTD

ModcoeduHerus Kk 20pniam pas2py3Ku He d0MKHbI GbiMmb XecmKumu.

Kpyrnoe ropno
[InA noaicoeAnHeHNA ncnonb3oBaTh rbKuii pykas A.

eno6koBoe ropno

[py ncnonb3oBaHMK KONOZOK 0CTaBAATL He MeHee 30 MM 3anaca.
Mpu ncnonb3oBaHuy xenobko octaBuTb 30 MM 3anaca Bo usbexanue
KOHTaKTa, Korga BUOPOrpoxoT oCTaHaBAMBALTCA.




BERN 2. MOVIMENTAZIONE E INSTALLAZIONE
4.8 ALLACCIAMENTO ELETTRICO

Utilizzare un cavo flessibile, resistente alle vibrazioni e alle temperature
adeguate all'impiego per fare 'allacciamento come da istruzioni mostrate nelle
figure 21e22.

La sezione dei conduttori deve essere adeguata all’assorbimento nominale del
motore (densita Max= 4 A/mm?) e di diametro adatto al pressacavo, in modo da
garantire la tenuta dello stesso.

Controllare che tensione e frequenza di alimentazione della rete siano
corrispondenti a quelli indicati nella targa di identificazione dei motovibratori.

Utilizzare sempre elementi di collegamento conformi alle norme vigenti.

/8\ CAUTELA - PRECAUZIONE

Cavi di alimentazione molto lunghi provocano caduta di tensione, per cui a
volte é necessario aumentare la sezione dei conduttori.

In ogni caso attenersi a quanto prescritto dalle norme.

Il collegamento a terra é obbligatorio.

Lallentamento dei dadi é sicura causa di malfunzionamenti.

| motovibratori devono funzionare in coppia ed ognuno di essi deve avere la
propria protezione alla sovracorrente; le stesse devono essere interbloccate tra
loro in modo da evitare il funzionamento di un solo motovibratore in caso di
arresto dell'altro, evitando cosi danneggiamentiallastruttura. Tutto questo deve
essere comandato da un quadro elettrico generale esterno alla macchina
eseguito a cura del cliente utilizzatore. Per questo motivo la scatola di
derivazione posta sulla macchina deve essere predisposta con montaggio di
pressacavi (digrandezza adeguataaseconda del cavo dialimentazioneimpiegato)
con grado di protezione IP65.

Inoltre puo essere necessario collegare un apparecchio di controllo temperatura
alle morsettiere del termistore (opzionale).

IEZX] 2. MACHINE HANDLING AND INSTALLATION
4.8 ELECTRICAL CONNECTION

Use aflexible cable resistant to vibrations and to high temperatures, suitable for
the specific use, to make the connection, following the instructions illustrated
infigs. 21and 22.

The cross section of the wires must be suitable for the rated input of the motor
(density Max=4A/mm?) and with diameter suitable for the cable clamp, in order
to guarantee that it is clamped firmly.

Make sure the power supply voltage and frequency of the mains match those
written on the nameplate of the motor vibrators.

Always use connection elements in compliance with current standards.

/B\ CAUTION-PRECAUTION

Excessively long power supply cables cause drops in voltage, therefore the
cross section of the wires sometimes needs to be increased.

Whatever the case, observe what is imposed by currentr

The earth connection is obligatory.

Malfunctions would definitely be caused if the nuts work loose.

The motor vibrators must run in pairs and each unit must have its own overload
protection system; they mustbe interlinked so thatjust one motor vibrator cannot
continue to run if the other stops, consequently avoiding structural damage.
The whole set-up must be controlled by a main electrical control cabinet
separate from the machine, which is to be installed by the customer/
user. For this purpose, the junction box on the machine must be pre-arranged
by fitting cable clamps (of suitable size based on the power supply cable used)
and with protection rating IP65.

You may also need to connect a temperature controller to the terminal boards
of the thermistor (optional).

/B\ CAUTELA- PRECAUZIONE

La macchina puo essere sprovvista di quadro elettrico e/o scatola di
derivazione di consequenza effettuare il collegamento elettrico
direttamente sulla morsettiera del motovibratore.

/B\ CAUTION-PRECAUTION

The machine may not be equipped with an electrical cabinet and/or
junction box, consequently complete the electrical connection directly on
the terminal board of the motor vibrator.

B . DESPLAZAMIENTO E INSTALACIGN
4.8 CONEXION ELECTRICA

Para efectuar la conexion segtn las instrucciones de las figuras 21y 22, utilizar
un cable flexible que sea resistente a las vibraciones y a las temperaturas
adecuadas de uso. .

La seccion de los conductores tiene que ser conforme con la absorcién nominal
del motor (densidad Méx = 4 A/mm?) y de diémetro idéneo al prensacable, para
garantizar la estanqueidad del mismo.

Controlar que tensiony frecuencia de alimentacion de lared correspondan con las
indicadas en la plaqueta de identificacion de los motovibradores.

Siempre utilizar elementos de conexién conformes con las normas vigentes.

/8\ PRUDENCIA - PRECAUCIGN

Cables de alimentacion muy largos provocan caida de tension, por lo tanto,
aveces es necesario aumentar la seccion de los conductores.

Siempre atenerse a cuanto prescrito por las normas.

La conexidn a tierra es obligatoria.

Silas tuercas se aflojan significa mal funci

Los motovibradores tienen que funcionar en parejas y cada uno de esos debe
tener su relativa proteccion contra sobrecorrientes. Las protecciones tienen
que estar interbloqueadas entre ellas para evitar mal funcionamiento de un
solo motovibrador en caso de que el otro se pare, evitando que la estructura
se darie. Todo ello es accionado desde un cuadro eléctrico general exterior
a la méaquina, que debe ser instalado por el utilizador. Por este motivo
la caja de derivacién montada en la mdquina, tiene que estar accesoriada de
prensacables (de tamafio adecuado segun el cable de alimentacion empleado)
con grado de proteccién IP65.

Ademas, es necesario conectar un equipo de control de la temperatura, a la caja
de conexiones del termistor (opcional).

B +. MANUTENTION ET INSTALLATION
438 RACCORDEMENT ELECTRIQUE

Utiliser un cable flexibile, résistant aux vibrations et aux températures indiquées
pour I'emploi pour réaliser le raccordement d‘apres les instructions indiquées dans
les figures 21 et 22.

Lasection des conducteurs doit étre indiquée pour I'absorption nominale du moteur
(densité Max.= 4 A/mm2) et avoir un diametre indiqué pour le serre-cable, de
maniére a garantir son étanchéité.

Controler que la tension et la fréquence d'alimentation du réseau correspondent a
celles indiquées sur la plaque d'identification des motovibreurs

Toujours utiliser des éléments de raccordement conformes aux normes en vigueur.

/B\ ATTENTION - PRUDENCE

Des cdbles d'alimentation trés longs provoquent des chutes de tension; il est
donc parfois nécessaire d'augmenter la section des conducteurs.

Quoi qu'il en soit, s’en tenir aux prescriptions des normes.

Leracc alaterreest obligatoire.

Le desserrement des écrous est une cause certaine de dysfoncti s,

Lesmotovibreurs doivent fonctionner deux par deux et chacun doit posséder sa propre
protection contre la surintensité; ils doivent étre interbloqués |'un a I'autre pour éviter
le fonctic td'un seul ibreur en cas d'arrét de I'autre, évitant ainsi tout
dégat delastructure. Tout cela doit étre commandé par un tableau de distribution
général a I'extérieur de la machine réalisé par le client utilisateur. Cest la
raison pour laquelle la boite de dérivation située sur la machine doit étre disposée
avecdes serre-cables montés (d'une dimesion adéquate selon le cable d'alimentation
utilisé) avec un degré de protection IP65.

En outre, il peut étre nécessaire de raccorder un appareil de contréle de la température
aux borniers du thermistor (option).

8\ PRUDENCIA - PRECAUCION

Es posible que la mdquina no tenga cuadro eléctrico y/o caja de derivacion,
por lo tanto efectuar la conexion eléctrica directamente a la caja de
conexiones del motovibrador.

A\ ATTENTION - PRUDENCE

Lamachine peut étre dépourvue du tableau de distribution et/ou de la boite
de dérivation; réaliser par conséquent le raccordement électrique
directement sur le bornier du motovibreur.
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EENN 2. MOVIMENTAAO E INSTALACAO
4.8  LIGACAOELECTRICA

Use um cabo flexivel, resistente as vibragdes e as temperaturas préprias para
uso para fazer a ligacdo, de acordo com as instrugdes apresentadas nas figuras
21e22.

A seccdo dos condutores deve estar apropriada para a absorcao nominal do
motor (densidade maxima — 4 A/mm2) e ter um didmetro apropriado ao
aperta-cabos, de forma a garantir a sua vedagdo.

Verifique se a tensdo e a frequéncia de alimentacdo da rede estdo dentro
daquelaindicada na placa de identificacdo dos motovibradores.

Use sempre elementos de ligacao que atendam as normas em vigor.

/B\ CUIDADOS - RECOMENDAGOES

Cabos de alimentagdo muito compridos provocam a queda da tensdo, pelo
que é necessdrio aumentar a sec¢do dos condutores.

Em qualquer dos casos, observe sempre o disposto nas normas.
Eobrigatdria aligacdo a terra.

0 afrouxamento das porcas é uma causa garantida de problemas de
funcionamento.

XX 2. HANDLING UND INSTALLATION

4.8 ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Fiir den elektrischen Anschluss (siehe Abbildungen 21 und 22) ein
flexibles Kabel verwenden, das gegen Vibrationen und die vorhandenen
Betriebstemperaturen bestandig ist.

Der Leiterquerschnitt muss fiir die Nennaufnahme des Motors (Dichte max.
4 A/mm?) und fiir den Durchmesser der Kabelpresse geeignet sein, damit die
Funktionstiichtigkeit der Kabelpresse gewahrleistet ist.

Priifen, ob die Netzspannung und - frequenz mit den Typenschildwerten der
Vibrationsvorrichtung iibereinstimmt.

Die verwendeten Verbindungselemente miissen den giiltigen Normen
entsprechen.

/B\ VORSICHT

Sehr lange Stromkabel verursachen einen Spannungsabfall. In einigen
Fiillen ist deshalb die Erh6hung des Leiterquerschnitts notwendig.

Die Vorschriften der diesbeziiglichen Normen sind unbedingt einzuhalten.
Die Erdung ist zwingend vorgeschrieben.

Geldste Muttern verursachen Stérungen.

0s motovibradores devem funcionar aos pares e cada um deles deve ter a sua
propria proteccao contra sobrecorrentes; Devem estar interbloqueados entre
si, de forma a evitar o funcionamento de um tinico motovibrador no caso de
paragem do outro, evitando assim prejuizos a estrutura. Tudo isto deve ser
comandado a partir dum quadro eléctrico geral fora do equipamento
que sera realizado sob a responsabilidade do cliente/utente. Por este
motivo, a caixa de derivacdes instalada no equipamento deve estar equipada
com a montagem de aperta-cabos (com dimensdes apropriadas aos diferentes
cabos de alimentagao usados) com um factor de proteccao IP65.

Além disso, pode ser necessério ligar um aparelho de controlo da temperatura
a caixa de bornes do termistor (opcional).

Die Vibrationsvorrichtungen miissen paarweise eingesetzt werden und
jede Vorrichtung muss iiber ihren eigenen Uberstromschutz verfiigen.
Die Vorrichtungen sind auBerdem miteinander zu verriegeln, so dass zur
Verhinderung von Strukturschdden eine Vorrichtung nicht in Betrieb gesetzt
werden kann, wenn die andere still steht. Die Steuerung hat iiber eine
maschinenexterne Hauptschalttafel zu erfolgen, die vom Kunden/
Benutzer zur Verfiigung zu stellen ist. Deshalb muss an der Vorrichtung
eine Abzweigdose mit Kabelpressen (mit geeigneter GroRe fiir das verwendete
Stromkabel) vorbereitet werden, mit der Schutzart IP65.

AuBerdem kann der Anschluss eines Temperaturiiberwachungsgerates an den
Klemmenbrettern des Thermistors (Option) notwendig sein.

/B\ CUIDADOS - RECOMENDAGGES

0 equipamento pode estar desprovido de quadro eléctrico e/ou caixa de
derivagoes, pelo que se deve realizar a ligagdo eléctrica directamente na

caixa de bornes do motovibrador.

/B\ VORSICHT

Wenn die Vorrichtung nicht iiber eine Schalttafel und/oder eine
Abzweigdose verfiigt, muss der elektrische Anschluss direkt am
Klemmenkasten der Vibrationsvorrichtung vorgenommen werden.

IEXH 4. NEPEMELLIEHVE 11 YCTAHOBKA
4.8 NEKTPUYECKOE NOACOEAUHEHWE

Vcnonb3oBatb r6Kuii kabenb, ycToiumBblii k BUGpaLyn 1 paboyvm Temnepatypam,
A NOCoeAMHEHNA, CNeflyA MHCTPYKLMAM, JaHHbIM Ha pUcyHKax 21 1 22.

CeyeHue NPOBOAOB AOMKHO COOTBETCTBOBATL HOMUHANbHOMY MOFMOLLEHUID
[nBuratens (MakcumanbHas MoTHOCTb = 4A/MM?) 11 IMETb IMaMETp, NPUTOAHbIiA
INA KabenbHOro NpUKMMa C Tem, YTo6bl rapaHTUPOBATb ero HaTAXEHUe.

TpoBepuTh, 4ToObI HaNPAXeHHe 1 YacToTa CeTeBOTO NUTAHUA COOTBETCTBOBANN
YKa3aHHbIM Ha TabnuKe MOTOBUGPATOPOB.

Bcerpa ucnonb3osatb COOTBETCTBYlOLWMNE Ll€l7|(TByl0I.l.lMM (TaHAapTam
COEAVHUTENbHDBIE INIEMEHTbI.

& COCTOPOXHOCTb-NPEAOCTOPOXHOCTD

Cnuwkom ONUHHbIe CUNoBble Kabenu A8AAMCA NPUYUHOL nadeHus

HanpAaxeHus, y UH020a Heo6Xxo0umo ysenuyums ceyeHue
npoeodos.
B nitoGom criyyae, cobmodams npednucanHble cmandapmel.
103009,
K

Ocnabnerue 2aek gedem Kk ny10Xomy (yHKYUOHUPOBAHUI.

MoroBu6patopbl AomKHbI paboTaTb B Nape, U Kaxablii U3 HUX JOMKEH UMETb CBOID
3aLLWTY OT (BEPXTOKQ; 3alLWTHbIE YCTPOVICTBA AOMKHBI GbITb B3AUMHO (BA3aHbI
TaKiM 06pa3oM, uTobl U36€xaTb NPoAOMKeHNA PaboTbl 0HOr0 MOTOBIOPaTOpa
NpU 0CTaHOBKE APYTOro, 4To MO3BONMUT M36eXaTb MOBPEXAEHUA CTPYKTYpb.
YnpasneHue Bcemu STUMH AeliCTBUAMU NPONCXOANT C BHELUHEro rMaBHOro
0 LYUTa, KOTOPbIi YCTAHABNUBAETCA NONb30BaTENEM.
Mo 370l NpuunHe, coegnHMTeNbHAA KOPOOKa, pacnonoXeHHasa Ha MalluHe,
JOMKHA MIMETb MOHTaXHbIe KabenbHble NPIKIMbI (COOTBETCTBYIOLLIETO Pa3Mepa
B 3aBUCMMOCTIA OT MOLLHOCTM UCNOMb3YEMOro Kabens) co cTeneHblo 3atwTo P65.

Kpome Toro, MoxeT yTb Tb B NIOAC KOHTPOMbHOr0
YCTPOVICTBA TeMMepaTypbi K TePMiHanam TepmMUCTopa (ONLMOHHO).

pac
patiip

f

Note

/A\ (OCTOPOXHOCTb-MIPEAOCTOPOXHOCTD

Mawuna moxem He umems 3, u/unu ¢

o .

Powy

Kopo6Ku; 88udy 3mozo ocyujec Koe No0c

p

HenocpedcmeeHHo Ha P P
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Motor 2 Motor 1
Motor 2 Motor 1
lsurartenb 2 Asurartensb 1

Alimentacdo motor 2 Alimentagao motor 1
Stromspeisung Motor 2 Stromspeisung Motor 1
MuTanune [iBurarens 2

NMuTanue fiBuratenn 1

ﬂ Note

M=}
M =]

o/ sl
[GIEE]2

=]

Termistor 2 Termistor 1
Thermistor 2 Thermistor 1
Tepmucrop 2 Tepmucrop 1
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BERN 5. REGOLAZIONI E MESSA A PUNTO

51 SENSO DI ROTAZIONE MOTOVIBRATORI

Per questa operazione & necessario togliere i coperchi di protezione 1- Fig. 23
assicurarsi che il senso di rotazione delle masse corrisponda a quello indicato in
Fig. 24, ed uguale per entrambi i motovibratori.

BN 5. SET-UP AND ADJUSTMENT PROCEDURES

51 MOTOR — VIBRATORS' DIRECTION OF ROTATION

For this operation it is necessary to remove the protection lids Pos.1 Fig. 23 and
be sure that the direction of rotation of the masses corresponds to the one shown
in Fig. 24 and equal to the motorvibrators.

/A\ PERICOLO- ATTENZIONE
Fare eseguire I'operazione da personale specializzato.

Masse scoperte: assicurarsi di esequire il tutto a rispetto delle normative.

5.2 REGOLAZIONE MASSE ECCENTRICHE

/A\ PERICOLO- ATTENZIONE

La macchina viene consegnata con la regolazione delle masse adatta al
prodotto specificato all‘atto dell'ordine.

Eseguire la regolazione delle masse solo nel caso di errato comportamento
del prodotto sulla rete.

Per non innescare rotture nella struttura la regolazione va fatta

contemporaneamente ed uguale sulle quattro masse vibranti.

Per diminuire a forza dei vibratori spostare le masse come indicato nel dettaglio
A-Fig. 25.

Per aumentare la forza dei vibratori spostare le masse come indicato nel
dettaglio B - Fig. 25.

/I\ DANGER-WARNING:
Only authorized personnel should perform this operation.
Open masses - Be sure to perform everything following the standards

5.2 ECCENTRICUNITS — ADJUSTMENT

/I\ DANGER- WARNING:

The machine is delivered with the suitable electric units’ adjustment for the
product specified in the purchase order.

The adjustment of the eccentric units should be done only in case of|
incorrect behaviour of the product on the screen.

Move the weights as indicated in detail A - Fig. 25 to reduce the vibration force.

Move the weights asindicated in detail B - Fig. 25 toincrease the vibration force.

B 5. REGULACIONESY PUESTA A PUNTO

5.1  SENTIDO DE ROTACION MOTOVIBRADORES

Para esta operacion es necesario quitar los capuchones de proteccion Pos. 1-Fig. 23
yasegurarse que el sentido de rotacion de las masas sea correspondiente al indicado
enla Fig. 24, e igual para ambos motovibradores.

/A\ PELIGRO - ATENCION:

Hacer sequir la operacion por personal especializado.
Masas decubiertas — Asegurarse de realizar todo en el respeto de las

normativas.

B 5. REGLAGES ET MISE AU POINT
5.1 SENS DE ROTATION DES MOTOVIBRATEURS

Pour effectuer cette opération, il est nécessaire de retirer les couvercles de
protection 1 - Fig. 23; vérifier ensuite que le sens de rotation des masses
correspond a celui indiqué par la Fig. 24 et qu'il est identique pour chacun des
deux motovibrateurs.

/I\ ATTENTION - DANGER:

Cette opération doit étre effectuée par un personnel spécialisé.
Masses découvertes: veiller au respect des normes de sécurité.

5.2 MASAS EXCENTRICAS - REGULACION

/\ PELIGRO- ATENCION:

La mdquina se entrega con la requlacién de las masas adecuadas al
producto especificado al momento del pedido.

Efectuar la requlacién de las masas solo en el caso de errado
comportamiento del producto sobre lared.

Para no activar roturas en la estructura, la requlacion se hace

[ i eigual sobre las cuatro masas vibradoras.

Para disminuir la fuerza de los vibradores mueva las masas como se indica en el
detalle A - Fig. 25.

Para aumentar la fuerza de los vibradores mueva las masas como se indica en el
detalle B - Fig. 25.

5.2 MASSES EXCENTRIQUES - REGLAGES

/A\ ATTENTION - DANGER:

A la livraison, les masses de la machine sont réglées en fonction du type de
produit indiqué a la commande.

Les masses ne doivent étre réglées qu’en cas de comportement anormal du
produit sur la toile.

Pour éviter tout risque de rupture au niveau de la structure, le réglage doit
étre effectué si et de mani sur les quatre masses
vibrantes.

q

Pour diminuer la force des vibreurs, déplacer les poids comme I'illustre le détail
A-Fig. 25.

Pour augmenter la force des vibreurs, déplacer les poids comme I'illustre le
détail B - Fig. 25.
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Direction of rotation product’s
Sentido de rotacion producido
Sens de rotation de le produit

Senso di rotazione dei motovibratori
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Sentido de rotacion motovibradores
Sens de rotation des motovibrateurs




BN 5. REGULAGENS E AJUSTES
5.1 SENTIDO DE ROTACAO DOS VIBRADORES MECANICOS
Para efetuar esta operacao, é preciso tirar as tampas de protecdo Pos. 1Fig. 23

e certificar-se de que o sentido de rotacdo das massas corresponda ao indicado
naFig. 24 e que seja igual para ambos os vibradores mecanicos.

A\ PERIGO- ATENGRO:

Esta operagdo deve ser feita por técnicos especializados.
Massas descobertas: certifique-se de que todas as operagdes sejam feitas

respeitando as normas de sequranca.

BN 5. EINSTELLUNGEN UND EINREGULIERUNGEN

5.1 DREHRICHTUNG DER MOTORRUTTLER

Nehmen Sie fiir diesen Vorgang die Schutzdeckel Pos. 1 Abb. 23 ab und
vergewissern Sie sich, dass die Drehrichtung der Schwungmassen der in der
Abb. 24 gezeigten Drehrichtung entspricht und auf beiden Motorriittlern
gleichist.

/A\ GEFAHR - ACHTUNG:
Dieser Vorgang muss von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

5.2 MASSASEXCENTRICAS - REGULAGEM

A\ PERIGO- ATENGRO:

A mdquina é entreque com as massas requladas em fungdo do produto
especificado no momento da encomenda.

$6 mude a regulagem das massas se o produto se comportar de maneira
erradasobre a rede.

Para ndo provocar quebras na estrutura, a requlagem deve ser feita ao

mesmo tempo e deve ser idéntica para as quatro massas vibrantes.

Para diminuir a forca dos vibradores desloque as massas conforme indicado no
pormenor A - Fig 25.

Para aumentar a forca dos vibradores desloque as massas conforme indicado
no pormenor B - Fig. 25.

Unabgedeckte Schw se - Vergewissern Sie sich, dass alles den
Normen entsprechend ausgefiihrt wird.

5.2 EXZENTRISCHE SCHWUNGMASSEN - EINSTELLUNG

/A\ GEFAHR - ACHTUNG:

Die Maschine wird mit der Schwungmasseneinstellung geliefert, die sich
fiir das bei der Auftragsstellung angegebene Produkt eignet. Die
Einstellung der Schwungmassen ist nur durchzufiihren, wenn sich das
Produkt auf dem Netz falsch verhiilt.

Um keine Strukturbriiche zu verursachen, muss die Einstellung auf den vier

Sch gleichzeitig und in gleicher Weise durchgefiihrt werden.

Zur Verminderung der Vibrationsstarke die Gewichte verschieben, so wie es in
der Abbildung A gezeigt wird.

Zur Erhdhung der Vibrationsstérke die Gewichte verschieben, so wie es in der
Abbildung B gezeigt wird.

Xl 5. PETYNPOBKI M HANIATIKA

5.1 HANPABNEHUE BPALLEHUA MOTOBUBPATOPOB

[1nA 3T0r0 HYXKHO YAANUTD 3aLUMTHbIE KpbIlwKN T Puc. 23 v NpoBepuTb, YT06bI
HanpasneHne BpalleHna Macc COOTBETCTBOBANIO YKa3aHHOMY Ha puc. 24
6b110 0AMHAKOBbIM ANA 060UX MOTOBIOPATOPOB.

/A\ ONACHOCTb - BHUMAHUE
Imu onepayuu domxkeH 8bINOTHAMb KBANUPUYUPOBAHHBIT NEPCOHAN.

Py

Note

OmKpbimble Maccel: npoc. , 4moGel onepay b8
C 'meuu ¢
5.2 PEMYIMPOBKA 3KCLLEEHTPUKOBDBIX MACC

A OMACHOCTb - BHUMAHUE
Mawuxa nocmasngemcs ¢ yxe ompezynuposanHbiMu maccamu 8
3a6UCUMOCMU 0M NPOJYKMA, YKA3aHHO20 6 3aKa3e.

lpoussodumes pezynuposky macc monvko 8 cyyae NIbH020
nosederus npodykma Ha cemxe.
Bo us6exaHue nonomku cmpykmypel pezynuposka 8sinosHAemcs

00HOBPEMeHHO U 8 PABHOLi CmeneHuU Ha Yembipex 8UGPUpYWUX MACCaX.

p

Y7060 yMmeHbLWHUTD ycunue BUOPaTopoB, NepemMecTuTb Macchl, Kak NoKasaHo
Ha fleTanbHOM yepTexe - puc. 25.

JfleTanbHoM YepTexe aetanu B puc. 25.

[ina yBenuuenna ycunna Bmﬁpampos nepeMecTuTb Maccbl, Kak NOKa3aHo Ha
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Sentido de rotacao do produto
Produkt-Drehrichtung
HanpaBneHnue BpaiueHua npoaykra
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Sentido de rotacao dos vibradores mecanicos
Motorriittler-Drehrichtung
HanpaBneHue BpaleHus MoToBH6paTopoB




BERN 5. REGOLAZIONI E MESSA A PUNTO
53 REGOLAZIONE INCLINAZIONE VIBRATORI

I motovibratori possono assumere 3 diverse inclinazione di lavoro.

POS. A: il prodotto avanza velocemente ma “salta” poco adatto per prodotti

scorrevoli.

P0S.B: posizione perprodottimediamentiscorrevoli, compromessotravelocita

diavanzamento e pulizia della rete.

POS.C:  per prodotti molto impaccanti, viene favorita 'azione disintasante

rispetto alla velocita di avanzamento.

& CAUTELA - PRECAUZIONE

Il cambio di p e deve essere ( p per
per evitare rotture nella struttura della macchina.
Controllare sempre il serraggio dei bulloni di fissaggio dei vibratori.

bi i vibratori

IEZX 5. SET-UP AND ADJUSTMENT PROCEDURES
53 INCLINATION ADJUSTMENT OF THE VIBRATORS

The motorvibrators can have 3 different working inclinations.

POS.A:
P0S.B:

the product proceeds but “jumps”a little - Suitable for flowing products.

position for average-flowing products, a compromise between proceeding
speed and screen cleaning.

PO0S.C:  forvery packing products, the disobruction is preferred to the proceeding

speed.

& CAUTION - PRECAUTION:

The changing of postion must be simultaneous for bothe the vibrators in
order to avoid breakings in the machine body.

Always check the tigh of the bolts of the vibrators.

B 5. REGULACIONESY PUESTA A PUNTO
5.3 REGULACION INCLINACION VIBRADORES

Los motovibradores pueden asumir 3 diferentes inclinaciones de trabajo.

POS. A: el producto avanza velozmente pero “salta” poco — Adecuado para
productos que corren bien.

P0S.B: posicion para productos medianamente reshaladizos, compromiso

entre velocidad de avancey limpieza de la red.

POS.C: para productos muy obstruyentes, se favorece la accion desatascante

respecto alavelocidad de avance.

& CAUTELA - PRECAUCIONES:

El cambio de posicion debe ser contempordneo para ambos vibradores para
evitar roturas en la estructura de la mdquina.

Controlar siempre el ajuste de los bulones de fijacidn de los vibradores.

B 5. REGLAGES ET MISE AU POINT
53 REGLAGE DE L'INCLINAISON DES MOTOVIBRATEURS

Les motovibrateurs peuvent étre placés dans 3 positions dinclinaison différentes,
chacune correspondant a un comportement spécifique du produit.

POS. A: le produit avance rapidement mais “saute” peu, position convenant aux

produits “fluides”.

POS.B: compromis entre vitesse de déplacement et propreté de la grille, position

convenant aux produits moyennement “fluides”.

POS.C:  pour produits tendant a s'agglutiner, position privilégiant I'action

“fluidifiante” au détriment de la vitesse de déplacement.

& PRUDENCE - PRECAUTION:

Pour éviter tout risque de rupture au niveau de la structure de la machine, il
est important en cas de changement de position, d’effectuer celui-ci sur
chaquevibrateur.

Contrdler toujours le serrage des boulons de fixation des vibrateurs.




BN 5. REGULAGENS E AJUSTES
5.3 REGULAGEM DAIN(LINA([\O DOS VIBRADORES

0s vibradores mecanicos podem assumir 3 inclinagdes de trabalho diferentes.
POS. A:  oprodutoavancarapidamente mas“salta”pouco - Adequada para produtos
com boa fluidez.

POS.B: posicdo adequada para produtos com fluidez média, sendo um

compromisso entre a velocidade de avanco e a limpeza da rede.

P0S.C:  adequada para produtos muito aderentes, sendo favorecida a aao de

desagregacao relativamente a velocidade de avanco.

BN 5. EINSTELLUNGEN UND EINREGULIERUNGEN
5.3 EINSTELLUNG DER RUTTLERNEIGUNG

Die Motorrittler kdnnen 3 verschiedene Arbeitsneigungen einnehmen.

POS.A: Das Produkt wird langsam vorwirts geschoben, “hiipft” jedoch nur
wenig - Filr gleitfahige Produkte geeignet.

POS.B: Diese Position ist fiir mittelmaBig gleitfahige Produkte geeignet,
d.h. eine Kompromissldsung zwischen Vorschubgeschwindigkeit und
Netzsauberkeit.

P0OS.C:  Fiir sehr anhaftende Produkte geeignet; begiinstigt der

Vorschubgeschwindigkeit gegeniiber die loslésende Wirkung.

& CUIDADO - PRE(AU(ﬂO:

Aamudanca de posicao deve ser simultanea para ambos os vibradores para
evitar quebras na estrutura da mdquina.

Controle sempre 0 aperto dos parafusos de fixacdo dos vibradores.

/A\ VORSICHT:

Der Positionswechsel muss auf beiden Riittlern gleichzeitig erfolgen, um
Briiche an der Maschinenstruktur zu vermeiden.

Kontrollieren Sie stets die Sp g der Riittlerbefesti hraub

X 5. PETYNMPOBKM 1 HANIAZIKA
53 PEFYNUPOBKA HAKNIOHA BUBPATOPOB

MoToBMGpaTOpbI MetOT 3 pasHbix pabouux HakoHa.

N03. A: npoayKT npoABuraetca 6bIcTPo, HO “NpbiraeT”, He NOAXOAUT AN
TeKyLUX NPOAYKTOB.

M03.B: nonoxeHue ANA TeKyWUx NpoAyKTOB, KOMIPOMUCC MEXAY

CKOPOCTbIO NPOABUMKEHMA 1 0UNCTKON CETKM.

N03.C: AnA KOMKyloWMXCA NPOAYKTOB, NpeAnouTeHne oTaaeTca
oynwawLemy AeicTBUIO NO CPaBHEHUIO CO CKOPOCTbI

MPOABMXEHNA.

/8\ OCTOPOXXHOCTb PELLOCTOPOXXHOCTb
U3meHeHue no3uyuu 00NXHO Gbimb 00HOBPeMeHHbIM HA 060UX
8ubpamopax 80 ubexatue NOOMKU CmpyKMypol MAWIUHbI.

Bcez0a nposepsiime 3amax«y kpenexHbix 601mog 8u6pamopos.
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BN 6. UsO E FUNZIONAMENTO
6.1 AVVIAMENTO E ARRESTO MACCHINA

L'avviamento e arresto della macchina sono comandati normalmente dal quadro
elettrico dell'impianto.

& CAUTELA - PRECAUZIONE
In caso di manutenzione assicurarsi che non sia possibile I'avviamento,
anche casuale, dei motovibratori, essi devono avviarsi ed arrestarsi

contemporaneamente per non danneqgiare la struttura del vaglio.

6.2 USODELLA MACCHINA

Condizione importante per un buon funzionamento e rendimento del vaglio é
I'alimentazione del prodotto, che deve essere effettuata al centro della rete ed
in quantita costante e proporzionata alla portata dello stesso.
Un‘alimentazione eccessiva causerebbe un inutile sovraccarico al vaglio ed una
separazione incompleta del prodotto.

6.3  SCELTADELLA RETE

Lasceltadellarete va effettuatatenendo in considerazione che il diametro () del
filo deve essere il giusto compromesso tra durata, superficie utile di passaggio e
tensionatura della rete sul telaio.

Alcuni esempi:
Luce maglia Diametro filo Superficie utile di passaggio n° pollici
mm mm %
0,5x0,5 0,2 49,8 40
1x1 0,36 55 20
2,5x2,5 0,6 64,6 9
5x5 11 67,4 45

IEZX 6. MACHINE USE AND OPERATION
6.1 MACHINE START AND STOP CONTROLS

The machine start and stop are usually controlled by the electrical board of
the system.

/B\ CAUTION - PRECAUTION:

In case of manteinance operations, be sure that the switching on, even
casual, of the motor vibrators is not possible. Both the motor — vibrators
should start and stop at the same time, in order not to damage the sieve’s
structure.

6.2 MACHINE OPERATION

To allow for the sieve to operate correctly and efficiently, it is essential that the
product be properly fed to the machine. The product must be distributed onto
the centre of the screen in a quantity which is constant and propor-tioned to
the capacity of the same product.

An excessive product inflow would cause for an unnecessary overload of the
sieve and for an incomplete separation of the product.

6.3  MESH SCREEN SELECTION

The selection of the mesh screen must be carried out taking into consideration
that the diameter () of the wire must have a fair compromise between wear
resistance, useful sieving surface and screen tension on the frame.

The following chart shows a few examples:

Mesh open. Wire diameter Useful flow surface N°of inches
mm mm %
0,5x0,5 0,2 49,8 40
1x1 0,36 55 20
2,5x2,5 0,6 64,6 9
5x5 11 67,4 45

B2l 6. U0 FUNCIONAMIENTO
6.1 PUESTA EN MARCHAY PARO DE LA MAQUINA

La puesta en marcha y paro de la mdquina estdn dirigidos normalmente por el
tablero eléctrico de la instalacion.

A\ CAUTELA - PRECAUCIONES:
En caso de manutencidn asegurarse que no sea posible la puesta en marcha,
atin casual, de los motovibradores, deben ponerse en marcha y pararse

contempordneamente para no daiiar la estructura de la criba.

B 6. UTILISATION ET FONCTIONNEMENT

6.1 MISE EN MARCHE ET ARRET DE LA MACHINE

La mise en marche et I'arrét de la machine seffectuent depuis le tableau électrique
de l'installation.

/B\ PRUDENCE - PRECAUTION:

En cas d’entretien, s’assurer que la mise en marche involontaire des
ibrateurs soit impossible, pour éviter d'endommager la structure du

6.2 UTILIZACION DE LA MAQUINA

Condicion importante para un buen funcionamiento y rendimiento de la criba es la
alimentacion del producto que debe ser efectuada al centro de la red y en cantidad
constante y proporcionada a la capacidad de la misma.

Una alimentacion excesiva causaria unainitil sobrecarga de la criba y una separacion
incompleta del producto.

6.3  ELECCIONDELARED

La eleccion de la red se efectia teniendo en consideracion que el diametro del hilo
debe ser el justo compromiso entre duracién, superficie Gtil de pasaje y tensionado
de la red sobre el bastidor.

Algunos ejemplos:
Luzzmalla Didmetrohilo  Superficie utile pasaje n.pulgadas francesas
mm mm %
0,5x0,5 0,2 49,8 40
1x1 0,36 55 20
2,5x2,5 0,6 64,6 9
5x5 11 67,4 45

crible, doivent se mettre en marche et s‘arréter si

6.2 UTILISATION DE LA MACHINE

Pour assurer le bon fonctionnement et le bon rendement de la machine il est
important que |'alimentation du produit seffectue au centre de la toile, en quantité
constante, en tenant compte du débit du crible.

Un alimentation excessive entraine une inutile surcharge du crible et une séparation
incompléte du produit.

6.3  CHOIXDUTYPEDETOILE

Pour le choix de la toile, il est important que le diamétre (@) du fil assure un bon
compromis entre dureté, surface utile de passage et tension de la toile sur le cadre.

Quelques exemples:

Dim. maille Diametre fil Surface utilede passage  pouces franqais
mm mm %
0,5x0,5 0,2 49,8 40
1x1 0,36 55 20
25x2,5 0,6 64,6 9
5x5 11 67,4 45
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BEN 6. USO E FUNCIONAMENTO
6.1 PARTIDA E PARADA DA MAQUINA

A partida e a parada da maquina sao normalmente comandadas pelo quadro
elétrico do equipamento.

XN 6. GEBRAUCH UND BETRIEB
6.1 STARTEN UND STOPPEN DER MASCHINE

Das Starten und Stoppen der Maschine wird normalerweise von der Schalttafel
der Anlage aus gesteuert.

/8\ CUIDADO - PRECAUG#O:

Para as operagdes de manutengdo, certifique-se de que ndo seja possivel a
partida, nem mesmo acidental, dos vibradores mecdnicos, devem comegar
a funcionar e parar ao mesmo tempo para ndo provocarem danos na

estrutura da peneira.

/B\ VORSICHT:

Vergewissern Sie sich im Falle einer Wartung, dass auch ein zufilliges
Starten der Motorriittler nicht maglich ist. Die beiden Motorriittler miissen
gleichzeitig starten und stoppen, damit die Siebstruktur nicht beschddigt
wird.

6.2 USODAMAQUINA

Uma condicdo importante para obter um bom funcionamento e rendimento
da peneira ¢ a alimentacdo do produto, que deve ser feita no centro da rede
e em quantidade constante e proporcional a capacidade da peneira. Uma
alimentacdo excessiva iria provocar uma sobrecarga indtil na peneira e uma
separacao incompleta do produto.

6.3 ESCOLHA DA REDE

A rede deve ser escolhida considerando que o didmetro (g) do fio deve ser
o melhor compromisso entre a durabilidade, superficie dtil de passagem e
esticamento da rede na armacdo.

Alguns exemplos:

6.2  GEBRAUCH DER MASCHINE

Die Zufiihrung des Produktes ist fiir den guten Betrieb und eine gute Leistung
des Siebes wichtig; das Produkt muss der Siebmitte zugefiihrt werden und
zwar in einer konstanten und der Frderleistung des Siebes proportionierten
Menge. Eine iibermaBige Zufiihrung wiirde das Sieb unndtig iiberlasten und
eine unvollstandige Produkttrennung bewirken.

6.3 WAHL DES NETZES

Bei der Wahl des Netzes ist zu beriicksichtigen, dass der Drahtdurchmesser
(9) der richtige Kompromiss zwischen Lebensdauer, Durchlass-Nutzflache und
Netzspannung auf dem Rahmen sein muss.

Einige Beispiele:

BaxHbim ycnouem ana 0 ¢y I 1 3ddeKkTUBHOCTI
TpOX0Ta ABNAETCA N0Jiava NPOAYyKTa, KOTOPaA AOMKHA OCYLLECTBAATLCA HA CepeanHY
CETKM, B MOCTOAHHOM KONMYECTBE 1 COPa3MepeHHO C ero NPOU3BOAMTENBHOCTbIO.
Ype3mepHoe KonnuecTBO NoAaBaemoro NpoAYKTa MOXET CO3AaTb HEHYXHYI0
neperpy3ky AnA rpoxota 1 06ycnoByTL HeNnonHoe pasgenexie npoaykTa.

6.3 BbIBOP CETKM

Bbi6op ceTKu NPON3BOANTCA C y4eTOM TOTO, YTO AUaMeTp (L) NPOBOMOKY AOMKeH
ONpenenaTbCs Ha OCHOBAHMM ANMHBI, NONE3HOI NOBEPXHOCTH NPOXOXKAEHNUS 1
HaTAXEHVA CeTKM Ha pame.

HekoTopble npumepbi:
fAlueitkanp Muamerp n Konuuecr-cetkn
MM MM % Bo AwiMa MM
0,5x0,5 0,2 49,8 40
1x1 0,36 55 20
2,5%x2,5 0,6 64,6 9
5x5 11 67,4 45

Albert.malha  Diametrofio Superficie util de p n°poleg. fi Masch i htdurchm.  Durchlass-Nutzflache franzos. Zoll
mm mm % mm mm %
0,5x0,5 02 49,8 40 0,5x0,5 0,2 49,8 40
1x1 0,36 55 20 1x1 0,36 55 20
2,5x2,5 0,6 64,6 9 2,5x2,5 0,6 64,6 9
5x5 11 67,4 45 5x5 11 67,4 45
IEXH 6. 3KCNAYATALYA 1 OYHKLIUOHUPOBAHUE 27
6.1 MYCK U OCTAHOBKA MALLUHDI
TlycK 1 0CTaHOBKa MaLLIMHbI, KaK NPaBIANO, KOHTPOAMPYIOTCA € paCNpe/eNyTenbHoro
LT YCTaHOBKY.
& 0CTOPOXKHOCTb PEAOCTOPOXXHOCTb
Mpu np mexo6cny y6ed b8 XHoCcmu
c1y4aiino20 nycka Momogu6pamopos, OHu 00XKHbI 3anycKAmMbCA U
ocmanxas. A 00\ 4moGbl He nogpedums cmpykmypy
2poxoma.
-
O £
6.2 JKCNIYATALNA MALUMHBI
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BER 7. MANUTENZIONE

IFZX 7. MAINTENANCE PROCEDURES

O wrormazion

Tutti gli interventi di manutenzione devono essere eseguiti in compl

O rormaTioN:

sicurezza e con la macchina scollegata elettricamente.

71 PULIZIA DELLA RETE (Fig. 28)

Per una buona pulizia della rete, nelle macchine che trattano prodotti secchi,
sufficiente utilizzare una spazzola a setole morbide.
Perlarimozione delle reti fare riferimento al paragrafo “Smontaggio della rete”.

7.2 MONTAGGIO DELLA RETE SU ANELLO STANDARD

/8\ CAUTELA - PRECAUZIONE

Per un corretto funzionamento della macchina, la rete deve essere
fortemente tesa.

Se la rete non ¢é ben tesa, il prodotto si comporta in modo anomalo e il
rendimento risultera scarso.

Come montare larete:
appoggiare I'anello portarete su due cavalletti (Fig. 29);

tagliare un quadro direte con i lati pit lunghi di 50 mm rispetto al diametro
dellanello portarete e stenderlo sopra (Fig. 30);

tendere la rete con le mani e ripiegarla verso il basso, tagliare gli angoli
mantenendo la misura extra di 50 mm (Fig. 31);

- inserire, in corrispondenza della gola periferica inferiore I'anello tendirete
con viti preventivamente ingrassate (Fig. 32).
Il posizionamento delle viti di serraggio deve essere come rappresentato in
figura;

All mai e interventions must be carried out in complete safety, with
the machine disconnected from the electrical power supply mains.

71 MESH SCREEN CLEANING PROCEDURES

To properly clean the mesh screen which is incorporated in the machines that treat
dry products, it is sufficient to use a brush with soft bristles.
To remove the screen, refer to “Mesh Screen Removal Procedure” paragraph.

7.2 MESH SCREEN MOUNTING PROCEDURES ON STANDARD RING

/8\ CAUTION - PRECAUTION:

To allow for the machine to function properly, the mesh screen must be
tightly stretched.

How to mount the screen:
- place the screen support ring onto two trestles (Fig. 29);

cut the mesh screen into a square shape with its sides measuring 50 mm
more than the diameter of the screen support ring, and stretch it on top
(Fig. 30);

- stretch the screen with your hands, then bend it downwards. Cut the corners
while always maintaining the extra 50 mm measurement (Fig. 31);

insert the screen stretching ring, with its screws greased in advance,
lining-up the ring with the lower outer groove (Fig. 32). The fixing screws
must be positioned as illustrated in the figure;

N 7. manuTENCION

7. eNTRETIEN

© inrormacionEs:
Todas las intervenciones de manutencidn deben ser efectuadas en total

sequridad y con la mdquina desconectada eléctricamente.

71 LIMPIEZA DE LA RED

Para una buena limpieza de la red, en las méquinas que tratan productos secos,
es suficiente utilizar un cepillo con cerdas suaves.
Paralaremocion delasredes hacerreferenciaal pardgrafo “Desmontado delared”.

7.2 MONTAJE DE LA RED SOBRE ANILLO STANDARD

A\ CAUTELA - PRECAUCIONES:

Para un correcto funcionamiento de la mdquina, la red debe estar
fuertemente en tensidn. Si la red no estd bien tensa, el producto se

comporta en modo anémalo y el rendimiento resultard escaso.

Cémo montar lared:
apoyar el anillo porta-red sobre dos caballetes (Fig. 29);

cortar un cuadrado de red con el lado mds largo de 50 mm respecto al
didmetro del anillo porta-red y extenderlo por encima (Fig. 30);

tender la red con las manos y replegarla hacia abajo. Cortar los angulos
manteniendo la medida extra de 50 mm (Fig. 31);

colocar, en correspondencia de la garganta periférica inferior el anillo
tensa-red con tornillos preventivamente engrasados (Fig. 32).

La colocacion de los tornillos de ajuste debe ser como la representada en la
figura;

@ INFORMATION:

Toutes les interventions d’entretien doivent étre effectuées en conditions de
sécurité totale et apreés avoir isolé la machine de I'alimentation électrique.

71 NETTOYAGE DE LATOILE

Pour un bon nettoyage de la toile sur les machines avec lesquelles sont utilisés des
produits secs, il suffit d'utiliser une brosse souple.
Pour le démontage de la toile, se reporter au chapitre “Démontage de la toile”.

7.2 MONTAGE DE LA TOILE SUR ANNEAU STANDARD

/B\ PRUDENCE - PRECAUTION:

Pour assurer le bon fonctionnement de la machine la toile doit étre bien
tendue.

Sitel n'est pas le cas, le produit se comporte anormalement et le rendement
est faible.

Montage de la toile:
poser I'anneau porte-toile sur deux tréteaux (Fig. 29);

découper un carré de toile dépassant de 50 mm par rapport au diamétre de
I'anneau porte-toile et I'étendre dessus (Fig. 30);

- alaide des mains, tendre la toile et la replier vers le bas; couper les angles en
maintenant un bord de 50 mm (Fig. 31);

introduire, dans la gorge inférieure I'anneau de tension en veillant a graisser
préalablement les vis de serrage (Fig. 32); celles-ci doivent étre positionnées
comme indiqué sur la figure;
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EN 7. mANuTENGRO

I 7. warTUNG

© ivrormagoes:

Todas as operagoes de manutengdo devem ser feitas em condigoes de
completa sequranga e com a mdquina isolada da rede de alimentagdo

elétrica.

71 LIMPEZA DA REDE (Fig. 28)

Para obter uma boa limpeza da rede, nas maquinas que tratam produtos secos
basta utilizar uma escova com cerdas macias.
Para a remogao das redes, consulte o parégrafo “Desmontagem da rede”.

7.2 MONTAGEM DA REDE NO ANEL STANDARD

/8\ CUIDADO - PRECAUGO:
Para que a mdquina funcione corretamente, a rede deve ficar bem esticada.
Se a rede ndo estiver bem esticada, o produto ird se comportar de maneira
anormaleor serd baixo.

Como montararede:
- apoie 0 anel porta-rede sobre dois cavaletes (Fig. 29);

- corte um quadrado de rede cujo lado seja 50 cm mais comprido do que o
diametro do anel porta-rede e estenda o quadrado sobre o anel (Fig. 30);

- estique a rede com as maos e dobre-a para baixo. Corte os cantos mantendo
amedida extra de 50 mm (Fig. 31);

- na posicdo correspondente ao canal periférico inferior, instale o anel
esticador com os parafusos previamente engraxados (Fig. 32).
0 posicionamento dos parafusos de aperto deve ser o representado na
figura;

@ inrormaTIONEN:

Alle Wartungseingriff miissen in voller Sicherheit und auf der elektrisch
abgeschlossenen Maschine durchgefiihrt werden.

71 REINIGUNG DES NETZES (Abb. 28)

Fiir eine gute Netzreinigung geniigt es bei den Maschinen, auf denenTrockenprodukte
behandelt werden, eine Biirste mit weichen Borsten zu verwenden.
Zur Entfernung der Netze, siehe Absatz “Abmontage des Netzes".

7.2 NETZMONTAGE AUF STANDARDRING

/A\ VORSICHT:

Fiir einen korrekten Maschinenbetrieb muss das Netz stark gespannt sein.
Wenn das Netz nicht genug gespannt ist, verhilt sich das Produkt in
anomaler Weise und die Leistung ist unzureichend.

Gehen Sie bei der Netzmontage wie folgt vor:
- Setzen Sie den Netzhaltering auf zwei Backe (Abb. 29);

- Schneiden Sie ein Netzquadrat aus, das auf jeder Seite um 50 mm aus dem
Ringdurchmesser vorragen muss und breiten Sie es auf dem Ring aus (Abb. 30);

- Spannen Sie das Netz mit den Handen und biegen Sie es nach unten.
Schneiden Sie die Ecken ab und lassen Sie dabei die vorstehende Netzbreite von
50 mm bestehen (Abb. 31);

- Setzen Sie auf der unteren Umfangrille den Netzspannring mit zuvor
geschmierten Schrauben an (Abb. 32). Die Spannschrauben miissen wie in der
Abbildung gezeigt positioniert werden;

IEXH 7. TEXHUYECKOE OBCIYKVMBAHUE

@ woopmauma

Bce onepayuu no mexo6cnyxueanue 00NKHbI 0Cyuecmenimocs 8
YCI08UAX NOMIHOL 6e30NacHOCMU U NPU OMKIYeHHOL 0Mm UCMOYHUKa
NuUMaHus mawluxe.

71 YNCTKA CETKU

[InA KauecTBEHHOI OUMCTKIN CETKYM HA MallUHAX, KoTopble 06pabatbiBatoT
CyXie NpoiyKTbl, AOCTATOYHO UCMONb30BATD LLETKY C MATKOIA LETUHOM.

B oTHOWeEHWN JeMoHTaXa ceTKi CM. naparpad “fleMoHTax ceTkn’”.

7.2 MOHTAX CETKW HA TUNOBOW 0BPYY

& 0CTOPOXHOCTb PEAOCTOPOMHOCTD

Note

/1n4 obec uA Hao. we2o ¢y cemka
00/mKHA GbIMb Xopowio HAMAHYMa.

Ecnu cemka Hamaxyma nnoxo, npodykm eedem ce6a aHOMAnbHO U

Ui P

mob

PP pa 6ydem Hu3Koll.

CKak MoHTMpOBaTb CETKY:
- YCTaHOBWUTb 06pyY CETKM Ha ABe cToiiku (Puc. 29);

- BbIpe3aThb KYCOK CeTKW KBAZPaTHOI GOPMbI € 3anacom, npesb
AnameTp 06pyya Ha 50 MM, 1 MONOXUTb ero Ha 06pyy (Puc. 30);

- HaTAHYTb CeTKY pykamu U MOABEPHYTb KHU3Y, 0TPe3aTb yribl, 0CTaBAAA
3anacB 50 mm (Puc. 31);

- BCTaBUTb Ha Mepudepuyeckoe HIXKHee ropo 06pyy HaTAKEHUA CeTKM ¢
yKe CMa3aHHbIMK BUHTamu (Puc. 32).
Pa3melueHmne KpenexHbiX BAHTOB AOMKHO OCYWECTBAATBCA COrNAcHO
pucyHky;
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BER 7. MANUTENZIONE

- stringere progressivamente la vite di serraggio finché I'anello penetri nella
gola (Fig. 33).
Contemporaneamente afferrare conl'usodipinzeil bordo dellarete che sporge e
tirarein maniera uniforme versoil basso in modo da ottenere una certa tensione
della rete sull'anello;

posizionare il 2° anello tendirete nella gola superiore (Fig. 34).
Consigliamo (soprattutto per reti di grosso spessore) di preparare la sede sulla
rete con I'utilizzo di un attrezzo tondeggiante;

- il posizionamento del 2° anello deve essere sfasato rispetto al 1° come
raffigurato (Fig. 35).
Stringere gradualmente la rete alternando con battute sull’anello tendirete
per facilitarne I'assestamento;

- tagliare I'eccedenza della rete in prossimita dell’anello (Fig. 36).

IFZX 7. MAINTENANCE PROCEDURES

- progressively tighten the fixing screws until the ring penetrates into the groove
(Fig. 33).
At the same time, use pliers to grasp the edge of the screen which extends from
under thering, and pull it uniformly downward, so as to obtain a certain tension
of the screen on the ring;

position the 2 nd screen stretching ring into the upper groove (Fig. 34).
It is recommended (especially when using thick screens) that the fixed position
on the screen be prepared with the use of a rounded tool;

- The 2 nd ring must not be positioned in line with the 1 st ring, as illustrated in
the figure (Fig. 35).
Gradually tighten the mesh screen, alternating with light taps on the screen
stretching ring to facilitate its adjustment;

- cut the excess screen close to the ring (Fig. 36).

& CAUTELA - PRECAUZIONE
Per reti di spessore sottile si consiglia di non stringere eccessivamente gli

anelliper non danneggiare la rete.

/A\ CAUTION - PRECAUTION:
When using thin screens, the rings must not be excessively tightened. This
will prevent the screen from being damaged.

N 7. manuTENCION

- apretar progresivamente los tornillos de ajuste hasta que el anillo penetre
enla garganta (Fig. 33).
Contemporaneamente aferrar con el uso de pinzas el borde de la red que
sobresale y tirar de manera uniforme hacia abajo en modo de obtener una
cierta tension de la red sobre el anillo;

posicionar el 2° anillo tensa-red en la garganta superior (Fig. 34).
Aconsejamos (sobretodo para redes de grueso espesor) preparar la sede sobre
lared con la utilizacion de una herramienta redondeada;

- el posicionamiento del 2° anillo debe estar desfasado respecto al 1° como se
puede observar en la figura (Fig. 35).
Ajustar gradualmente la red alternando con golpecitos sobre el anillo tensa-red
para facilitar su asentamiento;

- cortar el excedente de la red en proximidad del anillo (Fig. 36).

/B\ CAUTELA - PRECAUCIONES:

Para redes de poco espesor se aconseja no apretar excesivamente los
anillos parano daiiar lared.

7. eNTRETIEN

- serrer progressivement la vis de serrage jusqu’a ce que I'anneau pénétre
dans la gorge (Fig. 33); dans le méme temps se saisir du bord de la toile a
I'aide de pinces et tirer de faon a tendre la toile sur I'anneau (sans excéder);

mettre en place le 2éme anneau de tension de la toile dans la gorge
supérieure (Fig. 34); il est recommandé (en particulier pour les toiles de
grande épaisseur) de préparer le logement de fixation sur la toile a I'aide
d'un ustensile de forme arrondie;

le positionnement du 2éme anneau doit étre décalé par rapport au Ter
anneau, comme montré sur la figure (Fig. 35); alternativement, serrer
progressivement la toile et donner quelques coups sur I'anneau de tension
pour faciliter son positionnement;

- couper la toile au ras de I'anneau (Fig. 36).

& PRUDENCE - PRECAUTION:
Avec les toiles de faible épaisseur ne pas serrer excessivement les anneaux
pour ne pas risquer d’endommager la toile.
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EN 7. mANuTENGRO

aperte progressivamente o parafuso de aperto até o anel penetrar no sulco
(Fig. 33).

Ao mesmo tempo, com um alicate sequre a borda saliente da rede e puxe
uniformemente para baixo para obter uma certa tensao da rede no anel;

instale 0 2° anel esticador no sulco superior (Fig. 34).
Aconselhamos (principalmente para as redes muito grossas) preparar a sede
narede com a utilizagdo de uma ferramenta de ponta redonda;

2° anel deve ficar posicionado de maneira assimétrica relativamente ao 1°
anel, conforme representado na figura (Fig. 35).

Estique gradualmente a rede alternando com leves golpes no anel esticador
para facilitar o seu assentamento;

corte arede em excesso nas proximidades do anel (Fig. 36).

/B\ CUIDADO - PRECAUGO:
Para as redes finas, aconselhamos néo apertar os anéis excessivamente

parando estragar a rede.

I 7. warTUNG

Ziehen Sie nach und nach die Schrauben fest, bis der Ring in die Rille
einrastet (Abb. 33).

Erfassen Sie gleichzeitig mit einer Zange den vorstehenden Netzrand und
ziehen Sie gleichmaBig nach unten, sodass eine gewisse Spannung des
Netzes auf den Ring entsteht;

Positionieren Sie den 2. Netzspannring in die obere Rille (Abb. 34). Wir
empfehlen (vor allem bei dicken Netzen), die Aufnahmestelle auf dem Netz
unter Verwendung eines rundlichen Werkzeuges vorzubereiten;

- Die Positionierung des 2. Ringes muss wie in der Abbildung gezeigt dem 1.
Ring gegeniiber verschoben sein (Abb. 35). Ziehen Sie das Netz langsam fest
und klopfen Sie dabei zwischendurch auf den Netzspannring, um sein
Einrasten zu erleichtern;

- Schneiden Sie den vorragenden Netzteil am Ring ab (Abb. 36).

/A\ VORSICHT:

Bei diinnen Netzen empfiehlt es sich, die Ringe nicht zu stark fest zu ziehen,
um das Netz nicht zu beschddigen.

IEXH 7. TEXHUYECKOE OBCIYKVMBAHUE

- 3aTATUBATb BUHT J10 TEX N10p, MOKa KOMbLIO He BoiigeT B ropio (Puc. 33).

Note

07HOBpEMEHHO YXBATUTb KNelaMy BbICTyNaloLLii Kpaii CeTKiA 1 p
MIOTAHYTb KHU3Y, 06MBasACb ONpe/eNeHHOr0 HaTAXEHNA CeTKN Ha 06pyue;

- YCTaHOBWTb 2-it 06pyY Ha BepxHeMm ropne (Puc. 34).
PekomeHpyeTca (0cobeHHO ANA TONCTbIX CETOK) NOATOTOBUTL FHE3Z0 Ha CeTKe ¢
MOMOLLIbIO 3aKPYTNIEHHOTO UHCTPYMEHTa;

- nonoxetue 2-1o 06pyya LOMKHO UMETb CMeLLIeHIe Mo (ase N0 CaBHEHMIo ¢ 1-M, kak
Ha pucytke (Puc. 35).
TocTenenHo 3aTAHyTb CeTKY, N00YepesHo 3aTAruBaA 06pyy A HaTAXEHUA CeTKN ANA
obneruenns ycTaHoBKu;

- OTPe3aTb U3NWLLIEK CETKI B HENOCPEACTBEHHOI 61M30CTH OT 06pyya (Puic. 36).

/B\ OCTOPOXHOCTb PELOCTOPOXHOCTD
[N moHKuX cemok p dyemca He

7
06pyyu, ymobel He cemky.

CIUWKOM CUNIbHO

P
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BER 7. MANUTENZIONE
73 MONTAGGIO GUARNIZIONE (Fig. 37)
SOLO PER VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

Inserire la guarnizione circolare attorno all’anello portarete con l'aiuto di un
cacciavite.

Assicurarsi della corretta installazione della guarnizione per garantire un
funzionamento corretto.

74 MONTAGGIO FASCE VP2 450 - 600 (Fig. 38)

I vassoio & fissato al supporto portante con una serie di viti.

L'anello portarete & da appoggiare al vassoio centrandolo con la guarnizione
montata sullo stesso.

Sovrapporre il coperchio centrando i fori dello stesso con le viti montate sul
Vassoio.

Serrare tramite pomelli.

1. Pomello

2. (Coperchio

3. Supporto portante

4. Vassoio

IFZX 7. MAINTENANCE PROCEDURES
73 WASHER MOUNTING PROCEDURE (Fig. 37)
ONLY FOR VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

Insert the round washer around the screen support ring with the aid of a
screwdriver.

To guarantee that the machine functions properly, the washer must be correctly
installed.

74 BAND MOUNTING PROCEDURE FOR VP2 450 - 600 (Fig. 38)

The lower band is fixed to the lower disk using a series of bolts.

The screen support ring, along with its washer, must be exactly centred onto
the lower band.

Place the upper band on top of the screen support ring, centring it in relation
tothering.

Insert the tie rods and tighten using the knob.

1. Knob

2. Lid

3. Lowerdisk

4. Ring

N 7. manuTENCION
13 MONTAJE GUARNICION (Fig. 37)
SOLO PARA VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

Colocar la guarnicion circular alrededor del anillo porta-red con la ayuda de un
destornillador.

Asegurarse la correcta instalacion de la guarnicion para garantizar un
funcionamiento correcto.

74 MONTAJEFAJAS VP2 450 - 600 (Fig. 38)

Labandeja esté fijada al soporte portante con una serie de tornillos.

Elanillo porta-red se debe apoyar sobre la bandeja centrandolo con la guarnicién
montada sobre el mismo.

Sobreponer la tapa centrando los orificios del mismo con los tornillos montados
sobrela bandeja.

Ajustar usando pomelas.

1. Pomela

2. Tapa

3. Soporte portante

4. Bandeja

7. eNTRETIEN

73 MONTAGE DU JOINT SUR MODELE (Fig. 37)
VP2 500 - 800-900 - 1200 - 1500 - 2000

Mettre en place le joint circulaire tout autour de I'anneau porte-toile a I'aide
d’un tournevis.
S'assurer du bon positionnement du joint (nécessaire au bon fonctionnement).

7.4 MONTAGE PAROIS LATERALES VP2 450 - 600 (Fig. 38)

Le plateau est fixé au support a 'aide de plusieurs vis.

L'anneau porte-toile (avec le joint monté) doit étre posé sur le plateau et
centré.

Poser par dessus le couvercle en centrant les trous sur les vis montées sur le
plateau.

Serrer le tout a I'aide des pommeaux.

1. Pommeau

2. Couvercle

3. Support

4. Plateau
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N 7. manuTENCRO
73 MONTAGEM DA JUNTA DE VEDA(i\O (Fig. 37)
APENAS PARA VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

Instale a junta de vedagdo circular em volta do anel portarede com o auxilio de
uma chave de fenda.

Certifique-se da correta instalacdo da junta de vedacdo para garantir um
funcionamento correto.

7.4 MONTAGEM DAS FAIXAS VP2 450 - 600 (Fig. 38)

Abandeja é fixada no suporte de sustentagao por uma série de parafusos.

0 anel porta-rede deve ser apoiado na bandeja centrando-o com a junta de
vedacdo ja montada no mesmo.

Sobreponha a tampa centrando os seus furos com os parafusos presentes na
bandeja.

Aperte com as manoplas.

1. Manopla

2. Tampa

3. Suporte de sustentacao

4. Bandeja

N 7. waRTUNG

73 DICHTUNGSMONTAGE (Abb. 37)
NUR FUR VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

Setzen Sie den Dichtring mit Hilfe eines Schraubenziehers um den
Netzhaltering.

Vergewissern Sie sich, dass der Dichtring korrekt installiert ist, um einen
korrekten Betrieb zu gewdhrleisten.

7.4 MONTAGE DER GURTEL VP2 450 - 600 (Abb. 38)

Die Schale ist mit einer Reihe von Schrauben am Traghalter befestigt.
Der Netzhaltering muss auf die Schale gesetzt und dabei mit der auf ihr
montierten Dichtung zentriert werden. Setzen Sie den Deckel auf, indem Sie
die Deckelbohrungen mit den auf der Schale montierten Schrauben zentrieren.
Ziehen Sie die Drehkndpfe fest.

1. Drehknopf

2. Deckel

3. Traghalter

4. Schale

Xl 7. TEXHWYECKOE OBCNYKVBAHME
13 MOHTAX NPOKNAAKU TONbKO(Puc. 37)
ANAVP2500-800-900 - 1200 - 1500 - 2000

YCTaHOBUTb Kpyraylo NPOKNaAKy BOKpYr obpyua Ana CeTKM ¢ noMoLbio
0TBEPTKN.

MpoBepuTh NpaBMALHOCTL YCTAHOBKN NPOKNAAKM AnA obecneyenns
6ecnepe6oiiHoro GyHKLMOHMPOBAHWA.

7.4 MOHTAX BAHAAMA VP2 450 - 600 (Puc. 38)

JloTOK KpenuTcA K HecyLuemy CynnopTy Npu NOMOLLM BUHTOB.

06pyu € ceTKOI YKNaAbIBALTCA Ha NI0TOK 11 COBMELLAETCA C NPOKNAAKON.
YCTaHOBUTb CBEPXY KPbIWKY, COBMeEWAn ee 0TBEPCTUA C BUHTAMU,
YCTaHOB/EHHbIMIU Ha NOTKe.

3aTAHYTb NPU NOMOLLIM PyYyek.

1. Pyuka

2. Kpblwka

3. Hecywwit cynnopt

4. Jlotok
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BER 7. MANUTENZIONE
7.5 MONTAGGIO FASCE VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

L'anello portarete C (Fig. 39) completo di guarnizione é da appoggiare sulla
fascia di base, esattamente al centro.

Sovrapporre la fascia superiore D (Fig. 40) all’anello portarete, centrandola
rispetto all’anello.

Inserire i due semianelli di serraggio E (Fig. 40) sulle fasce posizionandoli in
modo da bloccarne i bordi esterni.

Serrare la vite preventivamente ingrassata, e contemporaneamente battere
leggermente con un martello in plastica sull'anello di serraggio per tutta la
sua circonferenza.

La coppia di serraggio nei bulloni delle fasce é di 2 kgm.

Se la macchina € a pi frazioni, sovrapporre una seconda fascia e serrare allo
stesso modo.

IFZX 7. MAINTENANCE PROCEDURES
7.5 BAND MOUNTING PROCEDURE FOR VP2 500 - 800 - 900 - 1200 -
1500-2000

The screen supporting ring C (Fig. 39) with the gasket is to be rested on the base
band, exactly in its middle.

Overlap the upper band D (Fig. 40) to the screen supporting ring, centering it
on the ring. Insert the two blocking half rings E (Fig. 40) in the bands putting
themin the right place to block the outer edges.

Tighten te previously lubricated screw e hit simultaneously with a plastic
hammer the blocking ring for its whole circumference.

The torque wrench setting for the bolts of the bands is 2 kgm.

If the machine is multi-fractioned, overlap a second band and tighten in the
same way.

N 7. manuTENCION
7.5 MONTAJE FAJAS VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

El anillo porta-red C (Fig. 39) completado por una guarnicién se debe apoyar
sobre |a faja de base, exactamente al centro.

Sobreponer la faja superior D (Fig. 40) al anillo porta-red, centrandola respecto
al anillo.

Poner los dos semianillos de ajuste E (Fig. 40) sobre las fajas colocdndolos en
modo de bloguear los bordes externos.

Ajustar los tornillos previamente engrasados y contempordneamente golpear
ligeramente con un martillo de plastico sobre el anillo de ajuste por toda su
circunferencia.

El par de ajuste de los bulones de las fajas es de 2 Kgm.

Sila maquina es a diferentes fracciones, sobreponer una segunda faja y apretar
de la misma manera.

7. eNTRETIEN

75 MONTAGE PAROIS LATERALES VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 -
2000

L'anneau porte-toile C (Fig. 39) muni du joint doit étre posé sur la paroi de base,
exactement au centre.

Superposer la paroi supérieure D (Fig. 40) sur I'anneau porte-toile en la
centrant surl'anneau.

Mettre en place les deux semi-anneaux de serrage E (Fig. 40) sur les parois en
les positionnant de facon a en bloquer les bords externes.

Serrer la vis (aprés I'avoir graissée) et donner simultanément quelques coups
sur toute la circonférence de I'anneau de serrage, a |'aide d’un marteau en
plastique.

Le couple de serrage des boulons des parois doit étre de 2 kgm.

Si la machine comprend plusieurs secteurs, superposer une deuxiéme paroi et
serrer de laméme fagon.
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N 7. manuTENCRO
75 MONTAGEM DAS FAIXAS VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

0 anel porta-rede C (Fig. 39) j& com a junta de vedacao deve ser apoiado sobre
afaixa de base, exatamente no centro.

Ponha a faixa superior D (Fig. 40) sobre o anel porta-rede, centrando-a
relativamente ao anel.

Instale os dois semi-anéis de aperto E (Fig. 40) nas faixas posicionando-os de
maneira a bloquear as suas bordas externas. Aperte o parafuso previamente
engraxado e, a0 mesmo tempo, bata levemente com um martelo de plastico
em toda a circunferéncia do anel de aperto.

0torque de aperto dos parafusos das faixas é de 2 kgm.

Se a mdquina possuir mais do que uma fragao, sobreponha uma segunda faixa
e aperte da mesma maneira.

N 7. waRTUNG

7.5 MONTAGE DER GURTEL VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

Der Netzhaltering C (Abb. 39) muss komplett mit Dichtung genau in der Mitte
auf den unteren Giirtel gesetzt werden.

Setzen Sie den oberen Giirtel D (Abb. 40) auf den Netzhaltering und zentrieren
Sie ihn auf dem Ring.

Setzen Sie die beiden Befestigungs-Halbringe E (Abb. 40) auf die Giirtel und
zwar so, dass deren AuBenrander blockiert werden.

Ziehen Sie die zuvor gefettete Schraube fest und klopfen Sie gleichzeitig leicht
mit einem Plastikhammer rund um den Spannring.

Das Anzugsmoment fiir die Mutterschrauben der Giirtel ist 2 kgm.

Wenn die Maschine mehrere Fraktionen hat, ist ein zweiter Giirtel aufzusetzen
und in gleicher Weise festzuspannen.

Xl 7. TEXHWYECKOE OBCNYKVBAHME
75 MOHTAX BAHAAMEN VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

06pyu ¢ cetkoit € (Puc. 39) ¢ npoknagKoii ycTaHaBnMBaeTcA Ha 6a3oBblit
6aHzax, POBHO N0 LieHTpY.

YctawoButb BepxHuit 6angax D (Puc. 40) Ha 06pyu ¢ ceTKoii, CoBMeLLas ero
cobpyyem.

YcTaHoBUTH Ha GaHaaxHble NeHTbl ABa KpenexHbix nony-konbua E (Puc. 40),
6110KIpys BHELLHNe Kpas.

3aTAHYTb NPeAABapUTENIbHO CMA3aHHbIAl BUHT 1 OZHOBPEMEHHO Cerka
YAAPATH NNACTMACCOBLIM MOIOTKOM N0 KpenexHOMy Kofiblly no Bceit ero
OKPYXXHOCTH.

KpyTAwuit MomeHT 601T0B 6aHAAXKHBIX IEHT COCTABAAET 2 KIM.

Ecnn mawmHa paboTaeT ¢ HecKoNbKUMI GPaKLMAMN, HANOXKUTb BTOPOI
6aHAaX 1 3aTAHYTb TaKNM Xe 06pazom.




BEW 7. MANUTENZIONE
7.6 SMONTAGGIO RETE

VP2450- 600
Svitare i pomelli e togliere il coperchio (Fig. 41).

VP2500-800-900 - 1200 - 1500 - 2000
Smontare i semianelli di serraggio E (Fig. 42) svitando la vite di chiusura.

Togliere la fascia superiore D (Fig. 43) o il coperchio.
Togliere L'anello portarete C (Fig. 44) dalla sua sede.

Togliere la guarnizione H (Fig. 45) dell’anello tendirete. (Per VP2 500 - 800 -
900 - 1200 - 1500 - 2000)

Svitare le viti F (Fig. 46) e togliere gli anelli tendirete G (Fig. 46).
Rimuovere la rete dalla sua sede.

Pulire accuratamente le gole degli anelli portarete prima di un‘eventuale rete
nuova (Fig. 47).

IFZX 7. MAINTENANCE PROCEDURES
7.6 MESH SCREEN REMOVAL PROCEDURE

VP2450- 600
Unscrew the knob and remove the lid (Fig. 41).

VP2500-800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000
Disassemble the fixing half rings E (Fig. 42) unscrewing the closing screw.

Remove the screen support ring D (Fig. 43) or the lid (2 Fig. 40).
Remove the upper band C (Fig. 44) from its housing.

Remove the gasket H (Fig. 45) the screen stretching ring washer. (Only for VP2
800 -900-1200- 1500 - 2000).

Loosen the screws F (Fig. 46), and remove the screen stretching rings G (Fig. 46).
Remove the screen fromits fixed position.

Clean carefully the grooves of the screen support rings (Fig. 47).

N 7. manuTENCION
16 DESMONTAJE RED

VP2 450-600
Desatornillar las pomelas y quitar la tapa (Fig. 41).

VP2 500 - 800 -900 - 1200 - 1500 - 2000

Desmontar los semianillos de ajuste E (Fig. 42) desatornillando el tornillo de
cierre.

Quitar la faja superior D (Fig. 43) o la tapa.

Quitar el anillo porta-red C (Fig. 44) de su sede.

Quitar la guarnicion H (Fig. 45) del anillo tensa-red, para VP2 500 - 800 - 900
-1200- 1500 - 2000.

Desatornillar los tornillos F (Fig. 46) y quitar los anillos tensa-red G (Fig. 46).
Remover lared de susede.

Limpiar esmeradamente las gargantas de los anillos porta-red antes de la
colocacion de una eventual red nueva (Fig. 47).

7. eNTRETIEN

7.6 DEMONTAGE DE LA TOILE

VP2 450 - 600
Dévisser les pommeaux et retirer le couvercle.

VP2 500 - 800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

Démonter les semi-anneaux de serrage E (Fig. 42) en dévissant la vis de
fermeture.

Retirer la paroi supérieure D (Fig. 43) ou le couvercle (2 - Fig. 40)

Retirer I'anneau porte-toile C (Fig. 44) de son logement.

Retirer le joint H (Fig. 45) de anneau de tension de la toile sur modéle VP2 500 -
800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000.

Dévisser les vis F (Fig. 46) et retirer les anneaux de tension de la toile G (Fig. 46).
Retirer la toile de son logement.

Nettoyer soigneusement les gorges des anneaux porte-toile avant le montage
éventuel d'une toile neuve (Fig. 47).
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EN 7. mANuTENGRO
7.6 DESMONTAGEM DA REDE

VP2450- 600
Desatarraxe as manoplas e tire a tampa (Fig. 41).

VP2500-800-900 - 1200 - 1500 - 2000

Desmonte os semi-anéis de aperto E (Fig. 42) desatarraxando o parafuso de
fechamento.

Tire a faixa superior D (Fig. 43) ou a tampa (2 - Fig. 40).

Tire 0 anel porta-rede C (Fig. 44) da sua sede.

Tire a junta de vedacdo H (Fig. 45) do anel esticador, para VP2 500 - 800 - 900
-1200- 1500 - 2000.

Desatarraxe os parafusos F (Fig. 46) e tire os anéis esticadores G (Fig. 46).
Remova a rede da sua sede.

Limpe cuidadosamente os sulcos dos anéis porta-rede antes de instalar uma
rede nova (Fig. 47).

I 7. warTUNG

7.7 ABMONTAGE DES NETZES

VP2 450- 600
Schrauben Sie die Drehkndpfe los und nehmen Sie den Deckel ab (Abb. 41).

VP2 500 -800-900 - 1200 - 1500 - 2000

Montieren Sie die Befestigungs-Halbringe E (Abb. 42) durch Ldsen der
Verschlussschraube ab.

Nehmen Sie den oberen Giirtel D (Abb. 43) oder den Deckel (2 - Abb. 40) ab;

Nehmen Sie den Netzhaltering C (Abb. 44) aus seinem Sitz.

Entfernen Sie die Dichtung H (Abb. 45) des Netzspannringes (nur fiir VP2 800 -
900-1200 - 1500 - 2000).

Ldsen Sie die Schrauben F (Abb. 46) und entfernen Sie die Netzspannringe G
(Abb. 46). Entfernen Sie das Netz aus seiner Aufnahme.

Reinigen Sie die Rillen der Netzhalteringe sorgfaltig, bevor eventuell ein neues
Netz eingesetzt wird (Abb. 47).

IEXH 7. TEXHUYECKOE OBCIYKVMBAHUE
16 JEMOHTAX CETKU

VP2 450-600
OTBUHTUTb PyuKit 1t CHATb KPBILLKY (PuC. 41).

VP2 500 -800 - 900 - 1200 - 1500 - 2000

[JlemoHTUpOBaTL KpenexHble nony-konbua E (Puc. 42), oTBuHTMB cHavana
3anuparoliue BUHTBI.

CHATb BepxHuil 6aHaax D (Puc. 43) unu Kpbiwky (2 - Puc. 40).

CHATb 06pyy ¢ ceTKoii C (Puc. 44).

CHatb npoknaaky H (Puc. 45) obpyua ana Hataxenua cetki. (Ana VP2 500 -
800-900-1200- 1500 - 2000).

OTBUHTUTb BUHTbI F (PUc. 46) U CHATL KoMblia HaTAxeHusa ceTkn G (Puc. 46).
CHATD CeTKy.

TwarenbHo OYMCTUTD ropna Konew ANA CeTKH, Npexze Yem ycTaHaBauBaTh
HoByto ceTKy (Puc. 47).

Note
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BER 5. SOLUZIONE Al PROBLEMI

Il motovibratore assorbe troppa corrente
Il motovibratore non si avvia

La struttura di sostegno vibra
1l prodotto si accumula al centro della rete

Il prodotto esce troppo velocemente verso
labocca di scarico

Il rendimento della macchina &
insufficiente

Le reti si rompono troppo frequentemente

Il cavo dalimentazione del motovibratore
sirompe
Sirompono le molle

La struttura del vaglio si rompe

| cuscinetti del motovibratore si rompono
frequentemente (prima di 6000 ore di
lavoro)

Collegamento elettrico errato

Cuscinetti induriti

Collegamento elettrico errato

Avvolgimento elettrico o cavo interrotto

Struttura non sufficientemente rigida

Rete mal tensionata

Il motovibratore ruota in senso opposto a quello indicato
(' una eccessiva alimentazione del prodotto

Il motovibratore é regolato in modo improprio all‘utilizzo
(& una eccessiva alimentazione del prodotto

La macchina non é perfettamente livellata

Rete mal tensionata
Rete intasata

Troppo residuo sopra rete

L'alimentazione del prodotto non & in centro alla rete
Sovraccarico di prodotto sulla rete

IIfilo della rete & troppo fine per il proprio utilizzo

Il prodotto arriva con troppa violenza sulla rete
Il cavo od i pressacavi sono stati sostituiti con materiale non adeguato

Il motovibratore si riavvia prima che si sia fermato completamente

Esagerata forza centrifuga del vibratore

Le bocche di carico e scarico toccano con le tramogge di collegamento

Esagerata forza centrifuga del vibratore

INCONVENIENTE CAUSE POSSIBILE RIMEDIO

Controllare collegamento elettrico

Sostituire i cuscinetti

Controllare collegamento elettrico

Chiamare immediatamente il servizio assistenza

Consultare apposito capitolo del manuale od il ns. ufficio tecnico
Verificare la dellarete ed | sostituirla

Invertire il senso di marcia del vibratore

Ridurre I'alimentazione del prodotto

Regolare il contrappeso inferiore

Ridurre 'alimentazione del prodotto

Livellare con cura la macchina in modo che il prodotto non abbia percorsi
preferenziali sulla rete

Verificare la dellarete ed sostituirla

Pulire la rete con una spazzola metallica o sostituirla sospendendo
I'alimentazione del prodotto

Regolare il vibratore in modo da aumentare la velocita di deflusso dello
scarto verso la bocca

Correggere la posizione dell‘alimentazione

Regolare il vibratore in modo da aumentare la velocita di deflusso dello
scarto verso I'alimentazione

Chiamare il servizio assistenza per farsi consigliare il tipo di rete piu
appropriato

Interporre 'apposito diffusore tra il tubo di alimentazione e la rete
Chiamare il servizio di assistenza

Chiamare il servizio di assistenza e ritardare almeno 60 secondi il riavvio
del motovibratore dopo la fermata

Chiamare i di il servizio sostituire la parte
rotta, ridurre il peso delle masse vibranti o ridurre i giri del vibratore
nel caso dell'utilizzo di inverter, ripristinare la regolazione originale del
motovibratore

Chiamare il servizio di assistenza, sostituire la parte rotta, allontanare le
tramoggie di collegamento dalle bocche

Chiamare immediatamente il servizio assistenza, sostituire la parte
rotta, ridurre il peso delle masse vibranti o ridurre i giri del vibratore
nel caso dell'utilizzo di inverter, ripristinare la regolazione originale del
motovibratore

IEZ) 5. TROUBLE-SHOOTING

The motor-vibrator absorbs an excessive Incorrect electrical connection Check the electrical connection

amount of el.current

The motor-vibrator doesn't start

The support structure vibrates

The product accumulates in the middle
of the net

The product flows out of the product
outlet too quickly

The operating efficiency of the machine
is insufficient

The mesh screens break very frequently

The motor-vibrator power supply cable
breaks

The springs break

The sieve structure breaks

The bearings of the vibrator motor
break repeatedly (before 6000 hours of
operation)

The bearings bind

Incorrect electrical connection

Electrical winding -or- electri-calcable interrupted

The structure is not sufficiently sturdy

The screen is not properly tightened

The motorvibrator rotates in a direction opposite to that indicated
There is an excessive product inflow

The motor-vibrator is improperly adjusted in relation to its use
There is an excessive product nflow

The machine is not perfectly level

The screen is poorly tightened
The screen is clogged
There is an excess of over-screen residue

The product feeding is not in the middle of the screen
There s a product overload on the screen

The wire of the screen is extremely fine and cannot be used

The product arrives with exces-sive force onto the screen

The cable or the cable clip have been substituted with nadequate
replacements

The motor-vibrator is turned back on before it has come to a complete
stop

An exaggerated centrifugal force is exerted on the vibrator

The product inlets and outlets touch the connecting feed hop-pers

An exaggerated centrifugal force of the vibrator is exerted

Replace the bearings

Check the electrical connection

Immediately contact the Technical Assistance Service Centre

Consult the specific chapter in the manual or contact Technical Office
Verify the screen tension and eventually substitute the screen

Invert the direction of the vibrator

Reduce the inflow of the product

Adjust the lower counterweight

Reduce the inflow of the product

Carefully level the machine so that the product does not follow a
preferential path on the screen

Verify the screen tension, and eventu-ally substitute the screen

(lean the screen with an iron brush stopping the product’s feeding

Adjust the vibrator in order to increase the outflowing speed towards
the oulet

Reposition the feeding in the correct way

Adjust the vibrator so as to increase the waste downflow speed towards
the product inflow

Contact the Technical Assistance Serv-ice Centre for advice on an
appropriate screen

Interrpone the special flow splitter positioned between inflow pipe
and screen

Contact the Technical Assistance Service Centre

Contact the Technical Assistance Serv-ice Centre, and delay turning the
motor-vibrator back on, at least 60 seconds

Immediately contact the Technical Service Centre; substitute the broken
part; reduce the weight of the vibrating units,or reduce the revolutions
of the motor-vibrator

Immediately contact the Technical Service Centre; substitute the broken
part; move the connecting feed hoppers away from the product outlets.
Immediately contact the Technical Service centre, replace the faulty part,
reduce the weight of the vibrating masses, reduce the vibrator laps in case
of inverters use, reset the original adjustment of motor-vibrator.
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B 5. SOLUCION DE LOS PROBLEMAS

El motovibrador absorbe demasiada Conexidn eléctrica equivocada Controlar conexidn eléctrica

corriente
El motovibrador no se pone en marcha

La estructura de sostén vibra
El producto se acumula al centro de la red

El producto sale demasiado velozmente
hacia la boca de descarga

El rendimiento de la médquina es
insuficiente

Las redes se rompen demasiado
frecuentemente

Se rompe el cable de alimentacioni del
motovibrador

Se rompen los muelles

La estructura de la criba se rompe

Los cojinetes del motovibrador se rompen
frecuentemente las 6.000 (antes de horas
de trabajo)

Cojinetes endurecidos

Conexidn eléctrica equivocada

Bobinado eléctrico o cable interrumpido

Estructura no suficientemente rigida

Red mal tensada

El motovibrador gira en sentido opuesto al indicado

Existe una exesiva alimentacion de producto

El motovibrador est regulado en modo no apropiado a su utilizacion
Existe una excesiva alimentacién de producto

La méquina no estd perfectamente nivelada

Red mal tensada
Red atascada

Demasiado residuo sobre la red

La alimentacion del producto no estd al centro de la red
Sobrecarga de producto sobre la red

El'hilo de la red es demasiado fino para su utilizacion

El producto llega con demasia violencia sobre la red
El cable o prensacables han sido sustituidos con material no adecuado

El motovibrador se pone en marcha nuevamente antes de haberse parado

completamente
Exagerada fuerza centr i fuga del vibrador

Las bocas de carga y descarga tocan con las tolvas de conexion

Exagerada fuerza centrifuga del vibrador

Sustituir los cojinetes

Controlar conexidn eléctrica

Llamar inmediatamente el servicio de asistencia

Consultar el apropiado capitulo del manual o nuestro taller técnico
Verificar la tension de la red y eventualmente sustituirla

Invertir el sentido de marcha del vibrador

Reducir la alimentacién del producto

Regular el contrapeso inferior

Reducir la alimentacion del producto

Nivelar con cuidado la méquina en modo que el producto no tenga
recorridos preferenciales sobre la red

Verificar la tension de la red y eventualmente sustituirla

Limpiar la red con un cepillo metalico suspendiendo la alimentacion
del producto

Regular el vibrador de manera que aumente la velocidad de flujo de los
descartes hacia la boca

Corregir la posicion de la alimentacion

Regular el vibrador en modo de aumentar la velocidad de flujo de los
descartes hacia la boca o reducir a alimentacion

Llamar al servicio de asistencia para hacerse aconsejar el tipo de red
mas apropiado

Interponer el adecuado difusor entre el tubo de alimentacion y la red
Llamar al servicio de asistencia

Llamar al servicio de asistencia y retardar por al menos 60 sequndos la
vuelta en marcha del motovibrador luego de la detencion

Llamar inmediatamente el servicio de asistencia, sustituir la parte rota,
reducir el peso de las masas vibratorias o reducir las vueltas del vibrador
en el caso de la utilizacion de inverter, restablecer la regulacion original
del motovibrador.

Llamar el sevicio de asistencia, sustituir la parte rota, alejar las tolvas de
conexion entre las bocas

Llamar inmediatamente el servicio de asistencia, sustituir la parte rota,
reducir el peso de las masas vibratorias o reducir las vueltas del vibrador
en el caso de la utilizacion de inverter, restablecer la regulacion original
del motovibrador.

Le motovibrateur absorbe trop de courant
Le motovibrateur ne se met pas en marche

La structure de soutien vibre
Le produit saccumule au centre de la toile

Le produit sort trop rapidement de la
bouche de déchargement

Le rendement de la machine est insuffisant

Les toiles se rompent trop fréquemment

Rupture du cable d'alimentation du
motovibrateur

Rupture des ressorts

Rupture de la structure du crible

Les roulements du motovibrateur se
rompent fréquemment (avant que ne se
soient écoulées 6000 h de fonctionnement)

IS 5. SOLUTION AUX PROBLEMES RENCONTRES
[ cwss |

Mauvais branchement électrique

Roulements durcis

Mauvais branchement électrique
Enroulement électrique ou cable coupé
Structure pas assez rigide

Toile mal tendue

Le motovibrateur tourne dans le mauvais sens
Alimentation excessive de produit

Le motovibrateur est mal regle pour le type d'utilisation
Alimentation execessive de produit

La machine nest pas parfaitement a niveau

Toile mal tendue
Toile bouchée
Trop de résidus sur la toile

L'alimentation du produit ne seffectue pas au centre de la toile
Surcharge de produit sur la toile

Lefil de la toile est trop fin pour le type d'utilisation

Le produit arrive trop violemment sur la toile
Le cable ou les serre-cables ne sont pas adaptés

Le motovibrateur se remet en avant de sétre complétement arrété

La structure de soutien vibre lors de 'arrét
Force centrifuge excessive du vibrateur

Les bouches de chargement et déchargement touchent les trémies de
raccordement

Force centrifuge excessive du vibrateur

Controler branchement électrique

Changer les roulements

Controler branchement électrique

Contacter immédiatement le service d'assistance

Consulter le chapitre correspondant du serv. technique constructeur
Controler a tension de a toile et éventuellement la changer

Inverser le sens de rotation du motovibrateur

Réduire 'alimentation de produit

Régler le contrepoids inférieur

Réduire I'alimentation de produit

Mettre a niveau la machine de telle que le produit n'emprunte pas un
parcours “préférentiel” sur la toile.

Controler Ia tension de la toile et éventuellement la changer

Nettoyer la toile avec une brosse métallique en arrétant I'alimentation
Régler le vibrateur pour augmenter la vitesse d'écoulement des résidus
vers la bouche

Corriger la position de I'alimentation

Régler le vibrateur pour augmenter la vitesse d‘écoulement vers la bouche
ou réduire I'alimentation

Contacter le service d'assistance pour connaitre le type de toile le miex
adapte

Intercaler le diffuseur entre le tuyau d‘alimentazion et la toile

Contacterle service d'assistance

Contacter le service d'assistance et retarder d’au moins 60 secondes la
remise en marche du vibrateur apres I'arret

Contacter le service dassistance et renforcer la structure de soutien
Contacter immédiatement le service d'assistance, changer les piéces
cassées, réduire le poids des masses vibrantes ou réduire le régime du
vibrateur en cas d'utilisation d'un variateur, et rétablir le réglage dorigine
dumotovibrateur

Contacter le service d'assistance, changer les piéces cassées, éloigner les
trémies de raccordement des bouches

Contacter immédiatement le service dassistance, changer les piéces
cassées, réduire le poids des masses vibrantes ou réduire le régime du
vibrateur en cas d'utilisation d'un variateur, et rétablir le réglage dorigine
dumotovibrateur
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BN 5. S0LUCHO DOS PROBLEMAS

0 vibrador mecanico consome
0 vibrador mecanico ndo parte

Aestrutura de sust.vibra

bocal de descarga

freqiientemente

quebra-se
As molas quebram-se

Aestrutura da peneira quebra-se

de trabalho

0 produto se acumula no centro da rede

0 produto sai muito rapidamente para o

0 rendimento da mdquina € insuficiente

As redes quebram-se muito

0 cabo de alimentagdo do vibrador mec.

Ligacdo elétrica errada

Rolamentos endurecidos

Ligagdo elétrica errada

Bobinagem elétrica ou cabo interrompido
Estrutura ndo suficientemente rigida

Rede mal esticada

0 vibrador mec. roda no sentido oposto ao indicado
Hé uma excessiva alimentacao do produto

0 vibrador mec. ndo estd requlado corretamente para o uso
Ha uma excessiva alimentacao do produto

A mdquina nao estd perfeitamente nivelada

Rede mal esticada
Rede obstruida

Muito residuo em cima da rede

0 produto nao é alimentado no centro da rede
Sobrecarga de produto na rede

0 filo de rede é muito fino para o produto utilizado

0 produto chega com muita violéncia na rede
0 cabo ou os retentores foram substituidos por material nao adequado

0 vibrador mec. parte antes que esteja parado completamente

Aestrutura de sustentacao vibra de modo evidente na parada
Forca centrifuga exagerada do vibrador

0s bocais de carga e descarga tocam nos funis de ligacao

0s rolamentos do vibrador quebram-se For ¢a centr i fuga exagerada do vibrador
freqiientemente (antes de 6000 horas

INCONVENIENTES [ s POSSIVEIS SOLUCOES

Controlar a ligacdo elétrica

Substituir os rolamentos

Controlar a ligagdo elétrica

Chamar imediatamente o servico de assisténcia

Consultar o capitulo correspondente do manual ou 0 nosso dep. técnico
Verificar o esticamento da rede e se necessario substitui-la

Inverter o sentido de rotagao do vibrador

Reduzir a alimentagéo do produto

Regular o contrapeso inferior

Reduzir a alimentagéo do produto

Nivelar a maquina com cuidado para que o produto nao tenha percursos
preferenciais na rede

Verificar o esticamento da rede e se necessario substitui-la

Limpar a rede com uma escova metalica suspendendo a alimentacao
do produto

Regular o vibrador para aumentar a velocidade de defluxo do residuo
para o bocal

Corrigir a posigao de alimentagao

Regular o vibrador para aumentar a velocidade de defluxo do residuo para
0 bocal ou reduzir a alimentagao

Chamar o servigo de assisténcia para pedir conselhos sobre o tipo de rede
mais adequado

Intercalar o difusor especifico entre o tubo de alimentacdo e a rede
Chamar o servico de assisténcia

Chamar imediatamente o servico de assisténcia, e atrasar pelo menos 60
seg. a nova partida do vibrador depois da parada

Chamar o servico de assisténcia, e reforcar a estrutura de sustentacdo
Chamar imediatamente o servico de assisténcia, substituir a parte
quebrada, duzir o peso das massas vibrantes ou reduzir as rotacoes do
vibrador em caso de utilizacao do inversor, restabelecer a regulagem
original do vibrador mecanico.

Chamar o servico de assisténcia, substituir a parte quebrada, afastar os
funis de ligagao dos bocais

Chamar imediatamente o servico de assisténcia, substituir a parte
quebrada, duzir o peso das massas vibrantes ou reduzir as rotaoes do
vibrador em caso de utilizacao do inversor, restabelecer a regulagem
original do vibrador mecanico.

STORUNGEN

Der Motorriittler nimmt zu viel
Strom auf

Der Motorriittler startet nicht

Die Stiitzstruktur schwingt

Das Produkt hauft sich in Netzmitte
an

Das Produkt tritt zu schnell in
Richtung Auslaufoffoung aus

Die Maschinenleistung ist
unzureichend

Die Netze brechen zu oft

Das Speisekabel des Motorriittlers
bricht

Die Federn brechen

Die Siebstuktur bricht

Die Lager des Motorriittlers brechen
oft (vor 6000 Arbeitsstunden)

BN 5. BEHEBEN VON PROBLEMEN

Elektrischer Anschuss falsch
Lager verhartet

Elektrischer Anschluss falsch
Elektrische Wicklung oder Kabel
Die Strukturist nicht fest genug
Netz schlecht gespannt

Der M ler dreht in die
Produktzufiihrung zu groB
Motorriittler fiir den Gebrauch unangemessen eingestellt
Produktzufiihrung zu groB

Die Maschine ist nicht perfekt nivelliert

te Richtung als angezeigt

Netz schlecht gespannt
Netz verstopft

Zuviele Riickstande auf dem Netz

Die Produktzufiihrung erfolgt nicht zur Netzmittellata
Produktiiberlastung auf dem Netz

Der Netzdraht ist fiir den Verwendungszweck zu diinn
Das Produkt gelangt zu heftig auf das Netz
Das Kabel und die Kabelschellen sind mit ungeeignetem Material ersetzt

worden

Der Motorrilttler startet erneut, bevor er komplett zum Halt gekommen ist
Die Stiitzstruktur schwingt beim Stoppen deutlich

Ubertriebene Zentrifugalkraft des Riittlers

Die Ein-und Auslaufoffnungen beriihren die Anschlusstrichter

Ubertriebene Zentrifugalkraft des Riittlers

MOGLICHE ABHILFEN

Elektrischen Anschluss kontrollieren
Lager auswechseln
Elektrischen Anschluss kontrollieren
Sofort den Kundendienst rufen
Entsprechendes Kapitel nachschlagen od. unsere technische Abteilung befragen
Netzspannung priifen und das Netz eventuell auswechseln
Die Drehrichtung des Riittlers umkehren
Produktzufiihrung verringem
Das untere Gegengewicht einstellen
Produktzufiihrung reduzieren
Die Maschine sorgfaltig nivellieren, sodass das Produkt keine Préferenzstrecken
auf dem Netz zuriicklegt
Netzspannung priifen und das Netz eventuell auswechseln
Das Netz mit einer Metallbiirste reinigen; dabei die Produktzufiihrung
unterbrechen
Den Riittler so einstellen, dass die Ablauf- geschwindigkeit des Abfalles zur
Offnung beschleunigt wird
Die Zufiihrungsposition berichtigen
Den Riittler so einstellen, dass die Ablauf-geschwindigkeit des Abfalles zur
Oﬁnung beschleunigt wird, oder die Zufiihrung reduzieren

d rufen und sich den Netztyp empf¢
Den Diffusor zwischen die Zufiihrungs-leitung und das Netz setzen
Kundendienst rufen

lassen

Kundendienst rufen und das emeute Starten des Motorriittlers nach der Stoppung
mindestens 60 Sek. verzagern
Kundendienst rufen und die Stiitzstruktur verstérken

Sofort den Kundendlenst rufen, den defekten Teil auswe(hseln das Gewicht
der Scf bzw. die Riittlerdrehzahl, wenn ein Umrichter
ver-wendet wird, urspriingliche Einstellung des Motorriittlers wieder herstellen
Kundendienst rufen, defekten Teil auswechseln, Anschlusstrichter von den
Offnungen entfernen

Sofort den Kundendlenst rufen, den defekten Teil auswechseln das Gewicht
der Scf ieren bzw. die Riittl I, wenn ein Umrichter
ver-wendet wird, urspriingliche Einstellung des Motorriittlers wieder herstellen




IEX0 8. NOMCK M YCTPAHEHVE HENCNPABHOCTEN

3I|EKTPM'{€(KEIF| xema

MoroBu6parop He 3anyckaetca
OnopHast CTpyKTypa BUGpUpyet

I'IponyKT HaKann1BaeTCA B LEHTpe CeTKN

MPoAYyKT BLIXOAUT CAMLLKOM BbICTPO K
BbIpY3HOMY ropny

npOIII3BOIlVIT€!|bH0(Tb MaWnHbI
HEAi0CTaTouHa

Cetkn PBYTCA CINLWIKOM YacTo

CunoBoii kabenb moToBuGpatopa peetca
JlomaloTca MpyXWHbI

(TpyKTypa rpoxota IoMaeTca

n

Pl KaA cxema
nOﬂLI.IVII'IHIIIKM 3ateepAenu
INeKTPUYECKas CXeMa HeNpaBUNIbHO
INeKTPOKATYLIKA Wk Kabenb npepBaHbl
CTpYKTYpa HeAOCTaTOYHO XecTKas

(eTKa 10X0 HaTAHyTa

MoToBu6patop Bpawaerca B NPOTUBONONOXKHOM yKa3aHHOMY
Hanpasnexun

PHOE KONINYeCTBO npoayKkTa
Motosubpartop oTperynupoBaH HenpasiibHO

Y PHOE KONINYeCTBO npoayKkTa

Matumna He BblpaBHeHa

(eTka NNoXo HaTAHyTa
(eTka 3acopeHa

M3nuwek 0TX010B Ha ceTke

lopaya npozyKTa NPOUCXOAMT He Ha LIEHTP CeTkM
V36biToK NpopyKTa Ha ceTke

I'Iposonoxa CeTKN CUTNLIKOM TOHKaA AA JAHHOTO NPUMEeHeHUA

TpoAYKT NOCTYNAeT Ha CeTKy C Ype3MepHbIM ycuuem
Kabenb win npinkm Gbini 3aMeHeHbl Ha HeNpUTOAHbIit MaTepuan
MotoBu6paTop nepe3arpyxaeTca 10 MOAHOI 0CTaHOBKY

na

3a rPy304HbIe U CTPY304HbI€ rop/ia KacaroTcA CoeAUHNTENbHBIX ﬁyHKGPOB

patopa yacto
nomawtcs (10 okoHuaHua 6000 yacos
pabotbl)

p LieHTp cuna Bubpartop

NPOBJIEMA NPUYUHA BOSHUKHOBEHUA BO3MOMHbli1 CNOCOB YCTPAHEHUA

il

HOEED MU ECHVET

3ameHvTe NOAWMNMHUKM

MpoBepbTe neKTpuueckme coeAuHeHs

HemezieHHO BbI3BaTb TeXnOMOLLb

CM. COOTBETCTBYIOLLYI0 [1aBy PYKOBOACTBA Wit 06PATUTLCA B HaL
TeXHUUeCKii oTgen

T, 3aMeHNTb

CeTKI W, Nyt
PeBepcvpoBaTh HanpasneHme ABIKeHIA BUOPaTopa

YMeHbLUTb KONMYECTBO N0OAABAEMOTO NPOAYKTA

OTperynupoBaTh HUKHIUii NPOTUBOBEC

YMeHbLIMTb KONMYECTBO N0aBaeMOro NPoziyKTa

0CTOPOXHO BbIPABHATH MalLIMHY, YT06bI raPaHTMPOBATb PaBHOMEPHOe

TIPOXOX/eHVE NPOzYKTa

Mposep CeTKI 1, Nyt T, 3aMeHNTb

MpouncTuTh CETKY NPOBONOYHOI WETKOW MM 3aMeHuTb ee,

NPUOCTAHOBMB NM0fjayy NPOAYKTa

OTperynupoBatb BU6paTOp, yBENMUMBAA CKOPOCTb NOTOKA OTXOA0B

K ropny

OTperynupoBaTh nonoxeHue noAaym

Orper

nuTatenio

06paTuTbea B CyXO6y Texnomouu AnA BbIACHEHUs Haubonee

TIOAXOZALLIET0 TUNA CeTKY

YctaHoBuTb AUGGY30p Mexay nuTaloLLeit Tpy6oil u ceTKoit

Bbi3BaTh TexnomoLyb

Bbi3BaTb TEXNOMOLLb 1 OTCPOYMTH, MO MeHblueil Mepe, Ha 60 cekyHa

nepe3anyck MoToBubpaTopa nocsie 0CTaHoBKi

H BbI3BaTb 33aMEHUTb YacTb,

YMEHbLUUTL BEC BUOPUPYIOLLIMX MACC WM COKPATUTb YNCN0 060poToB

BuUOpaTopa B CNlyyae UCMONb30BaHUA UHBEPTOPA, BOCCTAHOBUTH
p Iyio perynupoBky patop

Bbi3gath 3aMeHUTh

COBAUHUTENbHbIE OyHKepbI OT ropn

HemeanenHo Bbi3BaTh 3ameHnTb YacTb,

YMEHbLINT BeC BUOGPUPYIOLLIUX MaCbl WU COKPATUTD 4MCn0 060poToB

BuUOpaTOpa B CNlyyae MCMONb30BaHUA UHBEPTOPA, BOCCTAHOBUTH

Perynuposky patop

CKOPOCTb NMOTOKA 0TX0A0B K

P patop, y

Y0 Y4acTb, yAANUTL

P Y

Note
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BERN 5. SOSTITUZIONE DELLE PARTI
9.1 SOSTITUZIONE MOLLE

Agganciare il settore vibrante con delle fascie di tessuto o corde nel sequente
modo (Fig. 48):

- svitarelevitiAeB;
- sollevare il settore vibrante;

- sostituire i perni Ce le molle D.

Nelrimontare lemolle sul perno C, verificare che penetriafondo nellamollastessa.

9.2 SOSTITUZIONE RETE

La sostituzione della rete pud rendersi necessaria nei seguenti casi:
- usura eccessiva;

- rotturadellarete;

- adeguamento della maglia alle dimensioni del prodotto.

@ wrormazion

Le operazioni di sono descritte nel par. 7.3

9.3 SOSTITUZIONE DEI CUSCINETTI

© rormazion

Contattare il centro di assistenza o i tecnici del costruttore.

m 9. COMPONENTS PARTS REPLACEMENT PROCEDURE
9.1 SPRINGS - REPLACEMENT

Sling the vibrating unit, using cloth mate-rial straps or ropes (Fig. 48):
- loosen the bolts Aand B;

- lift the vibrating unit;

- replace the studs Cand the springs D.

When mounting the greased springs back onto the stud C, check that the stud
is completely inserted into the spring. If the springs squeak during use, grease
the ends.

9.2 MESH SCREEN - REPLACEMENT

The mesh screen should be replaced in the follow-ing situations:
- when excessively worn;

- when broken;

- when the mesh openings adapt to the product size.

© inrormarion:
The replacement procedureshave already been described in paragraph 7.3.

9.3 BEARINGS REPLACEMENT

@ INFORMATION:
Contact Manufacturer

BEE 9. SUSTITUCION DE LAS PARTES

9.1 MUELLES - SUSTITUCION

Enganchar el sector vibrante con fajas de tela o cuerdas (Fig. 48):
- desatornillar los tornillos Ay B;

- levantar el sector vibrador;

- sustituir los pernos Cy los muelles D.

Al volver a montar los muelles sobre el perno C, verificar que el perno penetre a
fondo en el muelle mismo.

9.2 RED-SUSTITUCION

La sustitucion de la red puede volverse necesaria en los siguientes casos:
- desgaste excesivo;

- roturade la red;

- adecuacion de la malla a las dimensiones del producto.

© inrormaciones:
Las operaciones de sustitucion estdn ya descriptas en el par. 7.3.

B 0. CHANGEMENT DE PIECES

9.1 RESSORTS - CHANGEMENT

Accrocher le secteur vibrant a I'aide de sangles ou de cordes (Fig. 48):
- dévisser les vis A et B;

- soulever le secteur vibrant;

- changer les axes Cet les ressorts D.

Lors du montage des ressorts sur I'axe C, s‘assurer que |'axe est bien engagé a fond
dans le ressort.

9.2 TOILE- CHANGEMENT

Le changement de |a toile est nécessaire dans les cas suivants:

- usure excessive;

- rupture de la toile;

- utilisation de mailles non adaptées aux dimensions du produit.

O rormaTioNs:

Les opéi de ch de la toile sont décrites au chapitre 7.3.

9.3  SUSTITUCION DE LOS COJINETES

@ INFORMACIONES:

Contacto el Fabricante

9.3 REMPLACER LES ROULEMENTS

© inrormarions:
Contacter le fabricant
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BN 5. suBSTITUICAO DE PECAS

9.1 MOLAS - SUBSTITUICAO

Prenda o setor vibratdrio com faixas de tecido ou cordas (Fig. 48).
- desatarraxe os parafusos A e B;

- levante o setor vibratdrio;

- substitua os pinos Ce as molas D.

Quando montar as molas no pino C, verifique se este penetra em profundidade
namola.

9.2 REDE-SUBSTITUICAO

Pode ser necessario substituir a rede nos sequintes casos:
- desgaste excessivo;

- quebradarede;

- adaptacdo da malha as dimensdes do produto.

JEEXN 9. AUSWECHSELN VON BAUTEILEN

9.1 FEDERN - AUSWECHSELN

Haken Sie den Schwingteil mit Gewebebdndern oder Seilen an (Abb. 48).
- losen Sie die Schrauben A und B;

- heben Sie den Schwingteil ab;

- ersetzen Sie die Zapfen Cund die Federn D.

Priifen Sie bei der erneuten Montage der Federn auf den Zapfen C, dass der
Zapfen tiefin die Feder eindringt.

9.2 NETZ- AUSWECHSELN

Eine Netzauswechslung kann in folgenden Féllen erforderlich sein:
- zustarke Abnutzung;

- netzbruch;

- Anpassung des Netzes an die ProduktgroRe.

O inrormagos:

As operagdes de substituicdo jd foram descritas no pardgrafo 7.3.

© inrormaTIONEN:
Die Auswechslungsprozedur ist bereits im 7.3 beschrieben.

9.3 SUBSTITUICAO DOS ROLAMENTOS

9.3  AUSWECHSELN DER LAGER

© inrormagos:

Contato Fabricante

@ INFORMATIONEN:
KONTAKT Hersteller

IS 9. 3AMEHA YACTEN
9.1 3AMEHA NPYXUH

3aKpenuTb BUOPUPYHOLLMII CEKTOP TKaHeBbIM GaHAAXOM WU BepeBKaMu
cnenytolmm o6pasom (Puc. 48):

- OTBUHTUTL BUHTbIA 1 B;
- NOAHATb BUGPUPYHOLLMIE CeKTOp;

- 3ameHuTb WTnTbl C v npyxmHbl D.

MM MOHTUPOBKe NPYXUH Ha WTudT C yBeautecs, 4To OH NPOHUKAET Bry6b
TIPYXUHbI.

9.2 CMEHHBIM CETH

3aMeHa CeTKM MOXeT 6bITb Heo6X0AUMA B CTIEAYIOLLIAX CNyYasX:

- upe3MepHblii U3HOC;

- paspbiB eTKYL;

- NoaGOp CETKM C AYEIKOI, COOTBETCTBYIOLLEI rPaHYNOMETPUY NPOAYKTA.

O noopmauma
[lpoyedypa pacc

Aenap.7.3.

9.3 3AMEHA NOALWMWNHUKOB

© moopmauns

(6A3ambCA ¢ yeHmMpOoM mexHUYeckoli NOMOWU UAU U320mosumeseM.

8 |
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[BERN CATALOGO PARTI DI RICAMBIO
NORME PER LE ORDINAZIONI

Per le ordinazioni fornire le sequenti indicazioni:
- modello macchina;

- matricola macchina;

- numero della tavola ed edizione;

- numero diriferimento del particolare;

- descrizione del particolare;

- quantitarichiesta;

- modalita di spedizione.

NOTE GENERALI

Alcune specifiche di costruzione sono rappresentate dai simboliindicatiin calce.

IFZ2X SPARE PARTS CATALOGUE
HOW TO PLACE AN ORDER

When ordering, the following specifications must be given:

- machine type;

machine serial number;

- table number and edition number;

item reference number;

denomination;

required quantity;

way of shipment.

GENERAL NOTES

Several construction specification are represented by the symbols indicated below

EEE CATALOGO PIEZAS DE RECAMBIO
NORMAS PARA PEDIR LAS PIEZAS DE RECAMBIO

Para pedir las piezas de recambio, hay que especificar:
- modelo de la maquina;

- matricula de la mdquina;

- nlmero de latablay edicion;

- nlmero de referencia de la pieza;

- descripcion de la pieza;

- cantidad a pedir;

- modalidad de envio.

NOTAS GENERALES

Algunas especificaciones de fabricacion estan representadas por los simbolos
indicados enla nota a pie de pagina.

B CATALOGUE DES PIECES DE RECHANGE
REGLES A SUIVRE POUR PASSER COMMANDE

Pour passer commande, fournir les indications suivantes:
- modele machine;

- numéro de série machine;

- numéro de la table et de I'édition;

- numéro de référence de la piece;

- description de la piece;

- quantité nécessaire;

- modalités d'expédition.

REMARQUES GENERALES

Certaines spécifications de construction sont représentées par les symboles
indiqués au bas de la page.

84




BN L1STA DE PECAS SOBRESSALENTES
REGRAS PARA 0S PEDIDOS

Para os pedidos, forneca as sequintes indicagdes:
- Modelo do equipamento;

- Numero de série do equipamento;

- Nimero da tabela e edicdo;

- Numero de referéncia da peca;

- Descricdo da peca;

- Quantidade necessdria;

- Tipo de expedicdo.

NOTAS GERAIS

Algumas especificacdes da fabricacdo estdo representadas por simbolos
indicados abaixo.

SN ERSATZTEILKATALOG
BESTELLANLEITUNGEN
Bei der Bestellung von Teilen sind folgende Angaben zu liefern:

maschinen modell;

seriennummer der Maschine;

tafelnummer und Ausgabe;

referenznummer des Teiles;

bezeichnung;

gewiinschte Menge;

versandart.

ALLGEMEINE ANMERKUNGEN

Einige Konstruktionsspezifikationen sind von den unten angezeigten Symbolen
dargestellt.

IS0 KATANOT 3ANACHDIX YACTEN
NPABWNA AN 3A A3A

[l 3aKa3a NpeaoCTaBuTb CeayloLLyio MHGOPMALMI0:

- MoJeNb MaLlUHbI;

CePUIHbI HOMEP MALLWHbI;

HOMep uepTexa U u3fanusg;

HOMep AeTaNu Ha vepTexe;

HanMeHOBaHue aetanu;

- HeobXoAMMOe KONYeCTBo;

nopAaA0K A0CTaBKW.

OBLLUWE CBEQEHMA

EHekoTopble KOHCTPYKUMOHHBIE CneLnpuKkaLmui npeacTaBneHbl cuMBonamu,
YKa3aHHbIMU BHU3Y.

VP2450-600
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POS. |DESCRIZIONE |DESCRIPTION|DESCRIPCION |DESCRIPTION [DESCRICAO |BESCHREIBUNG |ONMUCAHUE

3 Pernomolla Spring pin Perno resorte Axe ressort Pino da mola Federzapfen LLTUGT NpYKUHDBI
5 Molla Spring Resorte Ressort Mola Feder Fnpyxuna
8  Molla completa Complete spring  Resorte completo ~ Ressort complet ~ Molacompleta ~ Komplette feder Knonwas npyxuna
10  Supporto portante Leading support ~ Soporte portante  Supportportant  Suporte de apoio  Traghalter THecywas onopa
11 Motovibratore Motorvibrator Motovibrador Motovik Motovibrad Motorriittler Motosu6patop
. . - . 0 Konischer
15  Fondo conico Conic bottom Fondo conico Fond conique Fundo conico TalesD OHunyec oe gHO
Semianello di Tightening Semianillo de Demi-bague de Semi-anel de Befestigungs-
17 serraggio half-ring sujecion serrage fixacao Halbring PenexHoe nony onbuo
18 Vite Screw Tornillo Vis Parafuso Schraube Bunt
19 Distanziale Distancial Distanciador Entretoise Esticador Distanzstiick Dpacnop a
22 Anello serraggio ~ Comp. Strip Anillo sujecion Bague deserrage  Anel de fixacdo da Kompletter PenexHoe 0bLo
fasce tighteningring  capas bandes abracadeira giirtelbefeStigung.  nentbl
25  Guarnizione Packing Guarnicion Joint Junta de vedagdo Dichtung Mponapa
26  Anello portarete ficnr;en SUBEIY Anillo porta-malla g:?ol:e de support Anel porta-rede  Netzhaltering Onbuo cetun
. Screen stretching , . Bague de tension  Anelesticador . HaraxHoe onbuo
27  Anello tendirete ring Anillo tensor malla grillage derede Netzspannring Ganaara
Anello portarete Anillo porta-malla  Bague de support ~ Anel porta-rede ~ Kompletter KnonHoe onbuio ana
23 completo (Gomg e e compl. paroi complet completo netzhaltering (G}
33 Guarnizione Packing Guarnicion Joint Junta de vedagao Dichtung Mponapa
34 Fasciasuperiore  Upper strip Capa superior Bande supérieure I;\&:Eiz:)drelra Oberer giirtel BepoHuii 6anaax
35 Diffusore Spreader Difusor Diffuseur Difusor Diffusor Pacnbinutens
36 (Coperchio Cover Tapa Couverde Tampa Deckel Pbiwa
37  (operchio Cover Tapa Couvercle Tampa Deckel Pbiw a
39  (operchio completo Complete cover  Tapa completa Couvercle complet Tampa completa  Kompletter deckel ~ TMonHas pbiwa
46 Scatola derivazione Complete Caja derivacion Boite de dérivation Caixa de derivagoes Komplette MonHas
completa derivation hox compl comple compl abzweigd 0TBETBUTENbHAA 0Po6a
47  Aletta Small wing Aleta Ailette Aleta Rippe Pe6po
Small wing . . .
48  Supporto aletta support Soporte aleta Support ailette Sapoiodaaleta  Rippenhalter llepkatensb pebpa
49  Guarnizione Gasket Guarnicion Joint Junta de vedagdo Dichtung NMponana
50 Guarnizione Gasket Guarnicion Joint Junta de vedagdo Dichtung Mponapa
Gruppo Assembly Miembros del Les membres 0s Membros Satz, Llenbiii
d’assieme grupo du groupe do grupo Grouppe arperat
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POS. |DESCRIZIONE |DESCRIPTION |DESCRIPCION |DESCRIPTION |DESCRICAO |BESCHREIBUNG |OMUCAHUE

1 Ruotapiroettante Pirouettingwheel Rueda pivotante  Roue pivotante Roda pivot Laufrad ToBopoTHoe oneco
2 Ruotafissa Fixed wheel Rueda fija Roue fixe Roda fixa Fixes rad HenopBinkHoe oneco
5  Telescopioinferiore Lower telescope  Telescopio inferior ~Télescope inférieur Telescdpio inferior Unteres teleskop HuskHuii Tenecon
Telescopio : - .. Telescopio .
8 superiore Upper telescope  Telescopio superior Télescope supérieur superior Oberes teleskop BepxHuii Tenecon
Telescopio con Telescope with Telescopio con Télescope avec roue Telescopio com . Tenecon ¢
n ruota piroett. piroue.Wheel rueda pivot. pivot. roda pivot Teleskop mit laufrad MOBOPOTHbIM 0/1€COM
12 Telescopio con Telescope with Telescopio con Télescope avec Telescopiocom  Teleskop mit Teneckon ¢
ruota fissa Fixed wheel rueda fija roue fixe roda fixa Fixem rad HenoABIKHbIM KONeCoM
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POS. |DESCRIZIONE |DESCRIPTION |DESCRIPCION |DESCRIPTION |DESCRICAO |BESCHREIBUNG |OMUCAHUE

2 Motovil Motovibrator Matavihrad Motk Matavihrad Motorriittler " parop
4 Supporto portante Leading support  Soporte portante  Supportportant  Suporte deapoio  Traghalter Hecywyas onopa
. . - . . Konischer
5 Fondo conico Conic bottom Fondo conico Fond conique Fundo conico unterkasten OHUYec oe AHO
6  Guarnizione Gasket Guarnicion Joint Juntadevedacdo  Dichtung Mponapa
8  Anello portarete ?icnr;en SUpPOrting  piyjg porta-malla g:rgol:e de support Anel porta-rede  Netzhaltering Onbuo ceTun
R Screen stretching q Bague de tension  Anel esticador q HatsxHoe onbuo
9  Anello tendirete ring Anillo tensor malla grillage dRr Netzspannring @
11 Coperchio Cover Tapa Couvercle Tampa Deckel Pbiw a
. q Volante de
12 Volantino Steering weel Volante Volant e Handrad MaxoBu
20  Molla completa Completespring  Resorte completo  Ressort complet ~ Mola completa Komplette feder TMonHas npyxuHa
25 Aletta Small wing Aleta Ailette Aleta Rippe Pe6po
26 Supportoaletta  Small wing support Soporte aleta Support ailette Apoio da aleta Rippenhalter [llepxarens pe6pa
29 Scatola derivazione Complete Caja derivacion Boite de dérivation Caixa de derivagoes Komplette MonHas
completa derivation hox completa complete completa abzweigdose OTBETBUTENbHAA 0poba
Anello portarete  Comp. Screen Anillo porta-malla  Bague de support ~ Anel porta-rede  Kompletter
30 completo supporting ring compl. paroi complet completo netzhaltering Mlankoe ane o ceT
31  Guarnizione Gasket Guarnicion Joint Juntadevedagdo  Dichtung Mpoknaaka
Gruppo Assembly Miembros del Les membres 0s Membros Satz, Llenblii
d’assieme grupo du groupe do grupo Grouppe arperat
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POS. |DESCRIZIONE |DESCRIPTION |DESCRIPCION |DESCRIPTION [DESCRICAO |BESCHREIBUNG |OMUCAHUE

2 Motovit Motovibrator Motovibrad Motovik Motovibrador Motorriittler MotoBu6partop
4 Supporto portante Leading support  Soporte portante Supportportant  Suporte deapoio  Traghalter Hecywias onopa
. . - . . Konischer
5 Fondo conico Conic bottom Fondo conico Fond conique Fundo conico unterkasten KoHuuec oe gHo
6  Guarnizione Gasket Guarnicion Joint Junta devedacdo  Dichtung Mponapa
8  Anello portarete ?icnr;en SUpPOrting i porta-malla g:?ol:e de support Anel porta-rede  Netzhaltering Onbuio ceTu
R Screen stretching  Anillo tensor Bague de tension  Anel esticador q HatsxHoe onbuo
9  Anello tendirete ring Elh grillage thrh Netzspannring @
11 Coperchio Cover Tapa Couvercle Tampa Deckel Poiw a
. Volante de
12 Volantino Hand-wheel Volante Volant s Handrad Maxosuuo
25 Aletta Small wing Aleta Ailette Aleta Rippe Pebpo
26 Supportoaletta  Small wing support Soporte malla Support ailette Apoio de aleta Rippenhalter [llepxatens pe6pa
27  Ruotapiroettante  Pirouetting wheel ~Rueda pivotante  Roue pivotante Roda pivot Laufrad MoBopoTHoe oneco
30 Telescopio inferiore Lower telescope  Telescopio inferior Télescope inférieur Telescopio inferior Unteres teleskop HwxHuii Tenec on
Telescopio con Telescope with Telescopio con Télescope avecroue Telescopio com . Tenecon ¢
33 ruota piroet. pirouet.Whell rueda pivot. pivot. roda pivot Teleskop mit laufrad NOBOPOTHBIM 0N1EeCOM
34 Ruotafissa Fixed wheel Rueda fija Roue fixe Roda fixa Fixes rad HenoaBuxHoe oneco
35 Telescopio con Telescope with Telescopio con Télescope avec Telescopio com Teleskop mit fixem  Teneconc
ruota fissa piroe. Wheel rueda fija roue fixe roda fixa rad HenoABILKHBIM 0NlecoM
38 Scatola derivazione Complete Cajaderivacion  Boite de dérivation Caixa de derivagoes Komplette Monnas
completa derivation box pl complé compl bzweigd opoba
Anello portarete  Com. Screen Anillo porta-malla Bague de support  Anel porta-rede Kompletter
39 completo supporting ring completo paroi complet completo netzhaltering Monkoe onb 0 ceTn
40  Guarnizione Gasketpacking Guarnicion Joint Junta devedacdo  Dichtung Mpoknaaka
Gruppo Assembly Miembros del Les membres 0s Membros Satz, Llenbliii
d’assieme grupo du groupe do grupo Grouppe arperat
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